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 مقدمه
 

متشکریم! این فایل راهنما ، شامل شرح عملیات و نکاتی برای نگهداری است و باید به کاربر نهایی  SAVCHاز انتخاب اینورتر 

 ارائه شود.

برای ایمنی و عملکرد موثر ، فایل راهنما  قبل از استفاده کاملاً خوانده شود . در صورت بروز مشکل و ارائه راه حل برای رفع آن 

بگیرید و یا مستقیماً با شرکت ما تماس بگیرید. تکنسین های حرفه ای ما به طور خود تماس  SAVCHELECTRICبا نماینده 

 فعال در خدمت شما خواهند بود. 

الکتریک خدمات کامل پشتیبانی فنی را برای مشتریان و کاربران ارائه می دهد. همه کاربران می توانند با نزدیکترین دفتر یا سنچ 

 تماس بگیرند ، همچنین می توانند مستقیماً با دفتر مرکزی ما تماس بگیرند. SAVCHمرکز خدمات 

 

 یمنیا یدستورالعمل ها
 . از ولتاژ ورودی درایو مطابق پالک روی درایو قبل از اعمال برق به ورودی آن اطمینان حاصل کنید .2

 کابل های“ , L3/T, L2/S, L1/R“ قبل از وصل برق ورودی , تمام سیم بندی های برق سه فاز ورودی درایو .1

,T2/V, T1/U” “T3/W متصل به موتور, اتصال کنترل برد درایو به برد POWER  و متصل بودن کیپد درایو به

 آن اطمینان حاصل کنید

روی فلز از نصب اینورتر رو ی مواد قابل اشتعال که ممکن است باعث آت سوزی شوند خودداری کنید . و اینورتر را  .3

 ر مواد غیر قابل اشتعال نصب کنید. یا سای

و دمای محیط )  تا اطمینان حاصل شود نصب شوددر صورت نصب چندین اینورتر در یک کنترل پنل ، یک فن باید  .4

 درجه ( کنترل گردد. 46کمتر از 

صورت ممکن هرگز  در حین کاراینورتر ، موتور را وصل نکنید و یا از درایو را از موتور جدا نکنید ، در غیر این  .5

 است جریان بیش از حدباعث سوختن مدار اصلی اینورتر شود.

 دست نزنید زیرا ممکن است دما بسیار بالا باشد. ترمزهرگز به هیت سینک یا مقاومت  .6

 قبل از نصب مقاومت ترمز به وایرینگ و نقشه سیم بندی توجه کنید. .7

تا  دقیقه منتظر بمانید 26یا بازرسی  اینورتر و و قبل از جداسازی قطع بودن ولتاژ ورودی اطمینان پیدا کنیدلطفاً از  .7

 خازن های قدرت به طور کامل دشارژ شوند.

 + (56 ℃ )بدون محافظ تا + باشد.46 ℃تا   -26℃دمای محیط برای کار با اینورتر باید   .9

نمایید و قبل از راه اندازی مجدد ، هنگام راه اندازی درایو نسبت به هر گونه هشدار در صفحه نمایش دستگاه توجه  .26

 .اشکاالت را رفع نمایید

بعد از روشن کردن درایو , توسط کیپد تنظیمات موردنظر را انجام دهید و در تنظیمات از تغییر پارامترهایی که با آنها  .22

نس را افزایش کنید و سپس فرکا RUN با رعایت نکات فوق , با فرکانس پایین درایو را . آشنایی ندارید بپرهیزید

 .دهید

 

 شرایط محیط کار: ■

از آنجا که محیط کار می تواند به طور مستقیم بر عملکرد و طول عمر اینورتر تأثیر بگذارد ، برای اطمینان از عملکرد 

 مناسب و طولانی ، هنگام انتخاب محیط و ابزار برای نصب اینورتر ، توصیه های زیر را دنبال کنید:

 کار شود. +( 56 ℃+ ) در صورت عدم وجود محافظ تا  46 ℃تا   -26℃فقط در محدوده دمایی  _

 نور مستقیم خورشید. )از استفاده در فضای باز خودداری کنید.( _

 دور از هر نوع مایع خورنده و متان  _

 دور از گرد و غبار و یاهرگونه ضربه و وجود ذرات فلزی در هوا _

 دور از مواد رادیواکتیو و مواد قابل اشتعال _

 از ارتعاش )اگر در این محیط باید از اینورتر استفاده شود ، یک پد ضد لرزش لازم است(. دور _
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 نحوه خواندن پلاک اینورتر ■
– 

 
Model 

Input power supply Spec 

Output power supply Spec 

Output frequency 
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 نورتریمشخصات ا

 مشخصات استاندارد
 ولت تک فاز / سه فاز 116 یسر

 مشخصات موارد

S3100A-2T□□□G 0.4 0.75 1.5 2.2 4.0 5.5 7.5 

ی
ج
رو

خ
 

موتور  یحداکثر توان خروج

 (لوواتی)ک

 
0.4 

 
0.75 

 
1.5 

 
2.2 

 
4.0 

 
5.5 

 
7.5 

 (HP) موتور یحداکثر توان خروج

 
0.5 

 
1 

 
2 

 
3 

 
5.4 

 
7.4 

 
1 

 1.1 1.5 2.7 3.7 6.5 9.5 12.2 (kVA) یخروج ینام تیظرف

 2.3 4.0 7.0 9.6 17.0 25 32 (A) یخروج ینام انیجر

 500Hz～0 یمحدوده فرکانس خروج

اضافه بار تیظرف  150%-60s 

یحداکثر ولتاژ خروج یهمان ولتاژ ورود   

ی
رود

 و

240V~200 . سه فاز/تکفاز فاز، ولتاژ، فرکانس -  50/60Hz 

فرکانس ولتاژ راتییتغ  %5±:فرکانس %15±:ولتاژ 

 (A) یورود انیجر

 تکفاز

 
5.4 

 
8.2 

 
14.2 

 
23 

 
تک فاز یبدون ورود  

 سه فاز

 
3.1 

 
5.0 

 
7.7 

 
11.1 

 
22.2 

 
31.5 

 
42.7 

 خنک کننده فن روش خنک کننده
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 ولت 446سه فاز  یسر

 مشخصات موارد

S3100A-4T□□□G 0.75 1.5 2.2 4.0 5.5 7.5 11 15 18.5 22 30 37 45 55 75 

ی
ج
رو

خ
 

موتور  یحداکثر توان خروج

 (لوواتی)ک
0.75 1.5 2.2 4.0 5.5 7.5 11 15 18.5 22 30 37 45 55 75 

 موتور یحداکثر توان خروج

(HP) 
1 2 3 5.4 7.4 10 14.7 20 24.7 29.4 40 50 60 74 100 

 1.9 2.9 3.9 6.9 9.9 13 19.1 24.4 28.2 34.3 45.7 57.1 68.6 83.8 114.3 (kVA) یخروج ینام تیظرف

 2.5 (A) یخروج ینام انیجر

(3.2) 

3.8 

(4.7) 

5.1 

(6.5) 

9 

(11.8) 

13 

(15) 

17 

(21.7) 

25 

(28.5) 

32 

(35.4) 

37 

(42) 

45 

(60) 

60 

(75) 

75 

(85) 

90 

(110) 

110 

(150) 

152 

(176) 

 500Hz～0 یمحدوده فرکانس خروج

اضافه بار تیظرف  G type:150%-60seconds 

P type:120%-60seconds 

یحداکثر ولتاژ خروج  same to input voltage 

ی
رود

 و

 460V · 50/60Hz-380 ·  سه فاز فاز، ولتاژ، فرکانس

فرکانس ولتاژ راتییتغ  %5±:فرکانس %15±:ولتاژ 

 3.4 5.0 5.8 10.5 15 20.5 26 35 38 46 62 76 92 113 157 (A) یورود انیجر

کننده فنخنک  روش خنک کننده  

 

 

 مشخصات موارد

S3100A-4T□□□G 90 110 132 160 185 200 220 250 280 

ی
ج
رو

خ
 

موتور  یحداکثر توان خروج

 (لوواتی)ک
90 110 132 160 185 200 220 250 280 

 موتور یحداکثر توان خروج

(HP) 
120 147 176 214 247 267 294 334 374 

 134 160 191 229 259 290 316 358 358 (kVA) یخروج ینام تیظرف

 176 (A) یخروج ینام انیجر

(210) 

210 

(253) 

253 

(304) 

304 

(340) 

340 

(377) 

377 

(426) 

426 

(465) 

465 

(520) 

520 

(585) 

 500Hz～0 یمحدوده فرکانس خروج

اضافه بار تیظرف  
G type:150%-60seconds 

P type:120%-60seconds 

یحداکثر ولتاژ خروج  same to input voltage 

ی
رود

 و

 Three phase·380-460V ·50/60Hz فاز، ولتاژ، فرکانس

فرکانس ولتاژ راتییتغ  voltage:±15% frequency:±5% 

 180 214 256 308 345 382 430 470 525 (A) یورود انیجر

 خنک کننده فن روش خنک کننده
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 یمشخصات عموم

 مشخصات موارد
ل
ر
نت
 ک

صه
خ
ش
 م

 V/f control, open loop vector control, torque control حالت کنترل

یمحدوده فرکانس خروج  0～500.00Hz(V/f highest 3200.0Hz) 

 Hz 0.01 رزولوشن تنظیم فرکانس

رزولوشن فرکانس خروجیتنظیم   0.01 Hz 

PWM 0.5 فرکانس کریرkhz to 12khz 

گشتاور شیافزا  open loop vector control(SVC):G type:0.5Hz/150%，P type:0.5 Hz/120% 

 

V/f منحنی 
 multi-point. Nth power V/f curve ,خطی : سه نوع 

(1.2th power,1.4th power,1.6th power,1.8th power,2th power) 

V/f separation two types:full separation, semi-separation 

 0.1hz to 500.00hz فرکانس پرش

 زمان شتاب و کاهش
 میبه طور مستقل تنظ یمرحله ا 4زمان شتاب/کاهش سرعت  ) هیثان 65000تا  0.00 

 S یمنحن یا یکاهش خط / ، حالت شتاب ( شود یم

Over current 

stall prevention 

level 

Can be set according to the motor load characteristics with 100~200% of 

the rated current of the driver 

 
DC ترمز 

 ٪011تا 0  را ترمز انیو جر یتا حداکثر فرکانس کار 0.00توان آن را از  ی، م هنگام توقف

 تنظیم کرد . ینام انیجر

 
 گشتاور ترمز

20% (external optional brake resistor can reach 125%) 

(1-30HP brake transistor built-in, 40HP and above can be connected to the 

external brake unit module) 

Speed ratio open loop vector control:1:100 

مل
ع
ه 

ص
خ
ش
م

اتی
ی

 

 

 گنالیس

 میتنظ

 فرکانس

  set by کیپد

 (RS485)ارتباط سریال，10VDC，4-20mADC-0 ترمینال خارجی

 سیگنال فرمان

 RUN ،STOP ،JOG یدهایقابل اجرا با کل کیپد

 (RS485) ارتباط سریال ،JOG م،یس 3/  میس 2عملکرد  ترمینال خارجی

چند منظوره یورود نالیترم  

، توقف آزاد، در جهت راستگرد و چپگرد  JOG مه،یسه س اتیکنترل عمل، چپگرد و راستگرد 

سرعت  01، فرکانس  /کاهششیافزا نالیترم میتنظ ، توقف در حال اجرا ،ورودی خطای خارجی 

ر فرمان در ییمنبع فرکانس، تغ نگیچیشتاب/کاهش ، سوئ سرعت زمان رییتغ ،مختلف قابل سوییچ 

فرکانس  یفرکانس نوسان ، بازنشانتوقف ، PLC تیمجدد وضع می، تنظPID حال اجرا، کنترل

کردن کنترل گشتاور، فرکانس پالس  رفعالیشتاب و کاهش سرعت، غ غیر فعال کردننوسان، 

 کنترل گشتاور نگیچی، کنترل سرعت و سوئDC سرعت بالا، توقف ترمز

 چند منظوره یخروج نالیترم

فرکانس، عملکرد  دنی، رسFDT یسطح فرکانس خروج صیخطا، تشخ یخروج نورتر،یعملکرد ا

 لیتکم  ،شده کارکرد و یا ساعت زمانی کارکرد  ، مقدار شمارش باراضافه سرعت صفر، هشدار 

فرکانس حد بالا،  به دنی، رسAVI1>AVI2 خروجی گشتاور ، تیمحدود ، PLC کاری  کلیس

 ، ارتباط اتمیتنظ ، نییولتاژ پا تیوضع ی(، خروجاتی)مربوط به عمل نییفرکانس حد پا دنیرس

 انیرسد، جر یماژول م یصفر، دما یفعل تی، معکوس هنگام کار، وضع فرکانس دنیرس یخروج

 رسد یمآلارم  یخروج ،رسد  یم نییرود، فرکانس حد پا یاز حد مجاز فراتر م یخروج
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آنالوگ گنالیس یخروج  
 .رهیو غ ولتاژ یخروج ،یخروج انیجر ، یمربوط به فرکانس خروج

Fault signal contact 
Contact "ON" (one "C" contact relay or two open collector outputs when the 

AC drive fails) 

 عملکرد داخلی

مجدد خطا  یراه انداز ،یبرق آن یمجدد قطع یراه انداز ،یفرکانس خروج نییحد بالا و پا میتنظ

، کنترل زمان PID ساده، عملکرد چند سرعته، کنترل PLC ،و فرکانس  سرعت یابیرد ، یرعادیغ

 انیاز جر یریپارامتر به کارخانه، جلوگ یقفل پارامتر، بازنشان،  خودکار میتنظ یخروج میتنظ یبند

 یکیالکترون یاز اضافه ولتاژ، رله حرارت یریاضافه، جلوگ

 عملکرد حفاظتی

جریان بالا در رعت ثابت  ،جریان زیاد در حالت شتاب کاهشی و افزایشی حفاظت از اتصال کوتاه، 

، اضافه بار   DCولتاژ کم  ی، خطا اضافه ولتاژ در حالت شتاب و کاهش سرعت و سرعت ثابت ،

و بالاتر  7.5G/11P)  افت فاز در ورودی، اضافی  حفاظت از گشتاور نورتر،یموتور، اضافه بار ا

 ان،یجر صیتشخ ی، خطا484 ارتباط ی، خطا IGBT از حد شیب یگرما ،افت فاز در خروجی (، 

 نورتر،ی، اختلال در سخت افزار اEEPROM ، اختلال خواندن و نوشتن پارامترتیونینگ یخطا

  PIDقطعی فیدبک  ،کاهش بار  ، نیاتصال کوتاه موتور به زم

 صفحه کلید

تواند  یمکه  تینشانگر وضع LED چراغ LED  ، 7 شی، صفحه نما عملکرد دیکل 8 یدارا

 شده توسط فیدهد، واحد تعر شیرا نما یخروج انیجر ، یکند، فرکانس خروج میفرکانس را تنظ

، توقف،  اتیعمل یخطا شیاصلاح و قفل کردن پارامتر، نما ماتیکاربر، مرور پارامتر و تنظ

 JOG، چپگرد / راستگرد مجدد،  میتنظ

 

e
n

v
ir
o

n
m

e
n

t 

اتیعمل یدما  -10℃to +50℃(+40℃～+50℃ Below 90%RH, No condensation) 

 ℃to +60 ℃20- دمای اطراف

 رطوبت محیط
Below 90%RH, No condensation 

 No more than 1000m in height, no corrosive gas, liquid, dust ارتفاع نصب

 Below 20Hz 9.80665m/s2 (1g)，20～50Hz 5.88m/s2 (0.6g) لرزش

 IP20 (Depending on the end customer's installation environment) محفظه

 

 220V Series 
 

 
 

S3100A- series 

model 

جریان نامی 

 (A) ورودی

 
 

جریان 

 خروجی

(A) 

 

 
Motor Output (kW) 

 چیسوئ ینام انیجر

 (A) وزیبدون ف
 سه فاز تکفاز

S3100A -2T0.4G 5.4 3.1 2.3 0.4 10 

S3100A -2T0.75G 8.2 5.0 4.0 0.75 20 

S3100A -2T1.5G 14.2 7.7 7.0 1.5 30 

S3100A -2T2.2G 23 11.1 9.6 2.2 50 

S3100A -2T4.0G  

Not 

support 

22.2 17.0 4.0 50 

S3100A -2T5.5G 31.5 25 5.5 63 

S3100A -2T7.5G 42.7 32 7.5 100 
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440V Series 
 

 
S3100A-series model  جریان نامی

 (A) ورودی

جریان 

 (A) خروجی

Motor Output 
(kW) 

بدون  چیسوئ ینام انیجر

 (A) وزیف

S3100A-4T0.75G/1.5P 3.4/5.0 2.5/3.2 0.75/1.5 5/10 

S3100A-4T1.5G/2.2P 5.0/5.8 3.8/4.7 1.5/2.2 10/15 

S3100A-4T2.2G/4.0P 5.8/10.5 5.1/6.5 2.2/4.0 15/20 

S3100A-4T4.0G/5.5P 10.5/15 9/11.8 4.0/5.5 20/20 

S3100A-4T5.5G/7.5P 15/20 13/15 5.5/7.5 20/30 

S3100A-4T7.5G/11P 20.5/26 17/21.7 7.5/11 30/50 

S3100A-4T11G/15P 26/35 25/28.5 11/15 50/60 

S3100A-4T15G/18.5P 35/38 32/35.4 15/18.5 60/75 

S3100A-4T18.5G/22P 38/46 37/42 18.5/22 75/100 

S3100A-4T22G/30P 46/62 45/60 22/30 100/100 

S3100A-4T30G/37P 62/76 60/75 30/37 100/100 

S3100A-4T37G/45P 76/92 75/85 37/45 100/125 

S3100A-4T45G/55P 92/113 90/110 45/55 125/160 

S3100A-4T55G/75P 113/157 110/150 55/75 160/200 

S3100A-4T75G/90P 157/180 152/176 75/90 200/250 

S3100A-4T90G/110P 180/214 176/210 90/110 250/330 

S3100A-4T110G/132P 214/256 210/253 110/132 330/330 

S3100A-4T132G/160P 256/308 253/304 132/160 330/400 

S3100A-4T160G/185P 308/345 304/340 160/185 400/500 

S3100A-4T185G/200P 345/382 340/377 185/200 500/500 

S3100A-4T200G/220P 382/430 377/426 200/220 500/630 

S3100A-4T220G/250P 430/470 426/465 220/250 630/700 

S3100A-4T250G/280P 470/525 465/520 250/280 700/780 

S3100A-4T280G/315P 525/590 520/585 280/315 780/900 

S3100A-4T315G/350P 590/665 585/650 315/350 900/960 
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 :  یطیمح زاتیتجه یبرا حاتیکاربرد و توض
 

 هیمنبع تغذ         

 
 
 

 NFBفیوز یا           

 
 
 

 
 کنتاکتور الکترومغناطیسی

 
 
 
 

در ترمینال  AC راکتور  

 ورودی

 
 

  
 فیلتر نویز سمت ورودی 

 
 

 
S3100A Inverter 

 
 
 

 
Zero Phase Noise  فیلتر: 

 
 

موتور قفس سنجاب سه فاز   

 

Power supply: 

●Make sure voltage class is correct, otherwise inverter may be damaged. 

●A no fuse breaker (air circuit breaker) shall be provided between AC 
supply and inverter. 

 
No fuse Breaker: 

در هنگام راه اندازی ممکن است جریان کشی بیش از حد وجود داشته باشد ، استفاده از فیوز مناسب  ●
 در ورودی درایو ضروری است و باید با توجه به توان درایو انتخاب شود

 دو برابر جریان نام ورودی اینورتر استمعمولا جریان فیوزیک ونیم تا ●

 
Leakage Breaker: 

● A leakage breaker shall be installed to prevent mal-functioning and to 
ensure the safety of operators; to prevent the mal-functions, those of 
which the sensitivity current above 220mA and action time above 0.1 sec 
shall be applied. 

 
 کنتاکتور الکترومغناطیسی

نصب کنتاکتور در ورودی مدار ضروری نمیباشد ولی در مواقعی که نیاز باشد تا در مواقع  ●

اضطراری برق مدارسریعا قطع گردد استفاده میشود.در آسانسور و جرثقیل استفاده از این کنتاکتور 

 مرسوم تر است

 .دننک یاستفاده نم نورتریا یبرا RUN/STOP دیبه عنوان کل یسیکنتاکتور مغناطاز  ●

 

 

 

 
 در ترمینال ورودی AC راکتور  

ورودی برای بهبود ضریب توان و کاهش اثر هارمونیک و حفاظت  ACتوصیه میشود که از راکتور ●

اینورتردر مقابل اختلالات برق ورودی ) مثل تغییرات ناگهانی ولتاژ ،جریان و اعوجاج ( و حفاظت از 

 شبکه در برابر هارمونیک های ایجاد شده استفاده کرد 

 
 فیلتر نویز سمت ورودی : 

 .ال شوداعم دیبا یسمت ورود زینو لتریدر اطراف باشد، ف یکیالکترون ییبار القا یدارا نورتریاگر ا ●

 
 : S3100A  اینورتر 

 .فاز متصل کرد یبدون توالباید را  T/L3 و R/L1 ، S/L2 یورود هیمنبع تغذ یها نالیترم ●

  دیموتور وصل کن W/T3 و  U/T1 ،V/T2  را به W/T3 و U/T1 ، V/T2 یخروج یها انهیپا ●

 بیآس نورتریصورت ممکن است ا نیا ریدر غ دیوصل نکن AC هیرا به منبع تغذ U ،V ، W هرگز ●
 .ندیبب

 

 
Zero Phase Noise  فیلتر: 

در ورودی و خروجی درایو به کار میرود به  AMاین راکتور برای کاهش نویزهای رادیویی از باند ●
 خصوص در محیط هایی که تجهیزات رادیویی و صوتی وجود دارد .

 
 

تریستوری، کوره القایی در شبکه باشند نصب DC توان بالا مثل دستگاه جوش، موتور DCچنانچه چندین درایو در کنار یکدیگر باشند ، یا ادوات 

باید با رعایت استانداردهای لازم انجام گیرد. درایو باید در نزدیکترین الزامی است. کابل کشی ورودی سه فاز و خروجی موتور  چوک ورودی

 متر باشد ، نصب چوک خروجی توصیه21چنانچه فاصله موتور از درایو بیش از .به موتور نصب گردد تا فاصله موتور و درایو کوتاه باشد  مکان

با کوتاه استفاده شوند تا تاثیر نویز و امواج الکترومغناطیسی منتشرشده به  می شود. بایدکابل ها به خصوص کابل های موتور شیلددار تا جای ممکن

نصب شوند و از  کابل های ترمینال کنترلی نیز باید شیلددار.کمترین مقدار برسد و در محل نصب درایو سیستم ارت مطمئن باید وجود داشته باشد 

گردد تا میزان هارمونیکها و  ست از فیلترها و راکتورهای ورودی و خروجی استفادهبهتر ا.مسیرهای جداگانه با کابلهای قدرت عبور داده شوند 

 کاهش یابد و سیستم نصب شده ایمنی و حفاظت بالایی داشته باشد امواج فرکانس بالای مغناطیسی 
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 سیم کشی برای مدار کنترل منبع تغذیه باید دور از سیم کشی های ولتاژ بالا یا خطوط برق جریان بالا باشد ، بنابراین می توان از تداخل

 :الکترومغناطیسی جلوگیری کرد

 

              ● منبع تغذیه جداگانه برای اینورتر   وایرینگ غیر استاندارد در برابر فیلترهای نویز عمومی●                                               

 

 

  

Power 
supply 

 

 
 

MCCB  

 

گر از مدار منبع تغذیه اینورتر به طور معمول با ماشین های دیگر ا ●

استفاده می شود ، فیلتر نویز یا ترانس جدا کننده مخصوص اینورتر 

 .باید اضافه شود

 
MCCB   

 

 
General 

noise 
filter  

 

 MCCB 

Power 
supply  

 
 
 
 
 

Power 

 
 
 

MCCB 

 
 

MCCB 

Specia
l ized 
noise 
filter 

 
S3100A  

 

 

Power 
supply  

 
MCCB  

 
 
 

MCCB  

 
 

General 
noise 
filter  

 

     

suppy    
                                         Isolated transformer 

 
   

. برای جلوگیری از رفع کردمی توان با افزودن فیلتر نویز مخصوص اینورتر در سمت خروجی مدار اصلی  را در هنگام انتقال فرکانس تداخل  ●

 باشد بایدسانتی متر 03فاصله از سیم کشی سیگنال سایر ماشین های کنترل حداقل  همچنین تشعشع الکترومغناطیسی ، یک لوله فلزی باید نصب شود و

 

 

 
 

  IM   

IM 

 

 

IM  

IM 
 

 

Machine 

Machine 

Machine 

 

Machine 
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 داشته باشند. ناینورتر و موتور بیش از حد فاصله  درصورتیکه افت ولتاژ سیم کشی باید در نظر گرفته شود ●

 

 

 

 
 
 

 
 ی می شودجلوگیریا دور از سیم کشی مدار اصلی یا سایر خطوط برق ولتاژ / جریان باشد ، بنابراین از تداخل الکترومغناطیسی و سیم کشی مدار کنترل باید جدا ●

زمین  باید پایانه های اتصالت شده سیم کشی محافظدراستفاده شود.  ت شدهمدار کنترل باید از سیم کشی محافظ دررای جلوگیری از تداخل الکترومغناطیسی ب ●

 وصل کنید.را بهم 

Shielding Layer Armor 

 
 
 
 

 

To ground terminal 
(See filter Wiring Specification) 

Never connect 

Insulate these parts with insulation 
tape 

 
 اتصال داده شوند.اینورترها باید به درستی  های ارترمینال ت 

 ， 100Ωولت مقاومت زمین زیر   223      

 Ω03ولت مقاومت در برابر زمین زیر   443      

 
 

 

(a)  صحیح      (b) صحیح (c) غلط 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

و موتور نورتریا یکش میس نیفاصله ب  100M بالای 100M زیر 50M زیر 

مجاز کریرفرکانس   6kHz زیر 9kHz زیر 12kHz زیر 

پارامتر  یمقدار را برا  00-10  6 9 12  دیکن میتنظ 
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 : سیم بندی
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 ( S3100A یسر نورتریا یها انهیپا یبرا حاتیتوض(  : یاصل مدار نالیترم حاتیتوض
 

انهیپا ینمادها  توضیحات 

R/L1,S/L2,T/L3 هیمنبع تغذ یورود AC تک فاز،  یورود ی)برا یمدار اصلR/L1 وT/L3 دیرا وصل کن( 

U/T1，V/T2，W/T3 اتصال به موتور 

P/B1，B2 (در صورت نیازاتصال مقاومت ترمز ) نالیترم 

P/B1(+)，N(-) ترمینال اتصال به یونیت ترمز 

P1，(+) یراکتور خارج  DC 

 

 

 
 ).اجتناب شود زیاز برخورد امواج ولتاژ بالا و تداخل نو دی)با نیاتصال به زم یبرا

 

 شرح پایانه ها : 
 

انهیپا ینمادها نالیعملکرد ترم   مشخصات 

RA-RC 
چند منظوره یکنتاکتور خروج  01-06توضیحات پارامتر  

RB-RC 
چند منظوره یکنتاکتور خروج  

MI1-DCM  0ترمینالهای ورودی چندگانه  

 05-04 تا  00-04 توضیحات پارامتر 

MI2-DCM  2ترمینالهای ورودی چندگانه  

MI3-DCM  3ترمینالهای ورودی چندگانه  

MI4-DCM  4ترمینالهای ورودی چندگانه  

MI5-DCM  5ترمینالهای ورودی چندگانه  

MO1-DCM 
0ترمینال خروجی چند منظوره   ) اپن کلکتور ( 07-06توضیحات پارامتر  

 
DFM-DCM 

2خروجی چند منظوره ترمینال   

       چند منظوره ی)خروج 04-06 حاتیبه توض

DFM(M)    پالس ی)خروج 06-06 ای DFM(P) 

 ( .دیمراجعه کن

+10V-ACM   تغذیه +10V ت استفاده در ولوم ن رفرنس جهبعنوا
 خارجی سرعت

 )ولت +  01مرجع سرعت ) هیمنبع تغذ

AVI1-ACM یولت / حداکثر فرکانس خروج 10+ تا   0 مرجع فرکانس ولتاژ آنالوگ 

AVI2-ACM یولت / حداکثر فرکانس خروج 10+ تا   0 مرجع فرکانس ولتاژ آنالوگ 

ACI-ACM آنالوگ انیمرجع فرکانس جر  یآمپر / حداکثر. فرکانس خروج یلیم 20+تا  4  

AFM-ACM یولت / حداکثر فرکانس خروج 10+تا  0  ترمینال خروجی آنالوگ 

485ترمینال ارتباط سریال  -485-+485  
485مدباس   

24V -DCM  24+ ترمینال  DC 20V-24V (50mA Max)  برای سیگنال کنترلی دیجیتال
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 ابعاد :   
 

 W W1 W2 H H1 D M N figure مدل

S3100A-2T0.4G  
 
 

 
108 

 
 
 

 
94 

 
 
 

 
94 

 
 
 

 
138.1 

 
 
 

 
118 

 
 
 

 
159.5 

 
 
 

 
5 

 
 
 

 
5 

 
 
 

 
Size 1 

S3100A-2T0.75G 

S3100A-2T1.5G 

S3100A-4T0.75G/1.5P 

S3100A-4T1.5G/2.2P 

S3100A-4T2.2G/4.0P 

S3100A-2T2.2G  
 

130 

 
 

108 

 
 

108 

 
 

209 

 
 

198 

 
 

169.8 

 
 

5 

 
 

5 

 
 

Size 2 
S3100A-2T4.0G 

S3100A-4T4.0G/5.5P 

S3100A-4T5.5G/7.5P 

S3100A -2T5.5G  
 
 

 
180 

 
 
 

 
160 

 
 
 

 
160 

 
 
 

 
298 

 
 
 

 
284 

 
 
 

 
180 

 
 
 

 
6.5 

 
 
 

 
6.5 

 
 
 

 
Size 3 

S3100A -2T7.5G 

S3100A-4T7.5G/11P 

S3100A-4T11G/15P 

S3100A-4T15G/18.5P 

S3100A-4T18.5G/22P 

S3100A-4T22G/30P  

260 

 

176 

 

176 

 

412 

 

397.5 

 

203 

 

6.5 
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Size 4 S3100A-4T30G/37P 

S3100A-4T37G/45P 

S3100A-4T45G/55P  

383 

 

115 

 

115 

 

580 

 

564 

 

280 

 

10.5 

 

10.5 

 

Size 5 S3100A-4T55G/75P 

S3100A-4T75G/90P 

S3100A-4T90G/110P  
 

460 

 
 

160 

 
 

160 

 
 

778 

 
 

745 

 
 

340 

 
 

12.5 

 
 

12.5 

 
 

Size 6 
S3100A-4T110G/132P 

S3100A-4T132G/160P 

S3100A-4T160G/185P 

S3100A-4T185G/200P  
 

 
500 

 
 

 
190 

 
 

 
190 

 
 

 
882 

 
 

 
849 

 
 

 
414 

 
 

 
13 

 
 

 
25 

 
 

 
Size 7 

S3100A-4T200G/220P 

S3100A-4T220G/250P 

S3100A-4T250G/280P 

S3100A-4T280G/315P 
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Size 1 Unit:mm 
 

 

 

Size 2 Unit:mm 
 

S3100A-2T0.4G~2T1.5G 

S3100A-4T0.75G/1.5P~4T2.2G/4.0P 

S3100A-2T2.2G~2T4.0G 

S3100A-4T4.0G/5.5P~4T5.5G/7.5P 
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Size 3 Unit:mm 
 

 
 
 
 

Size 4 Unit:mm 
 

S3100A-2T5.5G~2T7.5G 

S3100A-4T7.5G/11P~4T18.5G/22P 

S3100A-4T22G/30P~4T37G/45P 
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Size 5 Unit:mm 

 

Size 6 Unit:mm 
 

S3100A-4T45G/55P~4T75G/90P 

S3100A-4T90G/110P~4T160G/185P 
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Size 7 Unit:mm 
 

 
 

 ابعاد صفحه کلید :  

 18.5KW Unit:mmو شامل  18.5KW ابعاد برای اینورتر با توان های پایین تر از ●

 

 

 
 
 

 
S3100A-4T185G/200P~4T280G/315P 
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 22KW Unit:mmو شامل  22KW ابعاد برای اینورتر با توان های پایین تر از  ●

●  

 
 
 

 کابل شبکه معمولی کیپد اکسترنال را به اینورتر متصل کردهمچنین میتوان با توجه: 
 

 :  دیصفحه کل حاتیتوض

 :  دیصفحه کل یو عملکردها حاتیتوض

 

 
 

 
 

دیو صفحه کل شیصفحه نما توابع حاتیتوض   
 

 

 .به منوی برنامه ریزی نرم افزاری درایو، وارد ویا خارج میشوید کلید برنامه ریزی

 

 

 شاسی وارد کردش

 اطلاعات
 .تائید اطلاعات وارد شدهاست در ضمن به پارامتر بعدی در منو میرود
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بالا دیکل کد تابع ایداده  شیافزا   

 

 

پایین دیکل کد تابع ایداده  کاهش   

 

 

 

 کلید شیفت

 

استفاده  دهندهن نشا یسگمنت ها یحرکت رو تهبه راست ج فتیش یزیدرمد برنامه ر
اندازه  ریمقاد تهج نشاندهنده در ریی، تغنفشار داد رر باه . در حالت معمول باشودیم
 Hz, rpm, A, V ( , ..,%.) سگمنت ها یبالا ه درچراغک مربوط با یرگیشده د یریگ

 .دهدینشاش م
 

 

 کلید ران

 
 بر روی کیپد اتیشروع عمل یبرا

 

 

 میتوقف / تنظ دیکل
 مجدد

 )تنظیمات مربوط د،یکل نیمتوقف کردن موتور در حالت کار با فشار دادن ا یبرا
 .محدود شده است ( 02-08 به

 02-08 )  تنظیمات مربوط به  )خطا در حالت هشدار خطا، یبازنشان یبرا

 

 

چند  انبریم دیکل

 منظوره

 : 01-08 تنظیمات مربوط به پارامتر

Jog-run :0 

 راستگرد و چپگرد  یبرا چیسوئ دیکل :1

  UP / DOWNپاک کردن تنظیمات  :2

 

 شرح نماد

Hz فرکانس 

A جریان 

V ولتاژ 

RPM دور موتور 

 درصد ％

 
 
  

 ای دیصفحه کل یرو STOP/RESET دیتواند با کل یدهد. کاربر م یم شی، اطلاعات مربوط به خطا را نما کند یم افتیخطا در کی نورتریکه ا یهنگام

.مجدد خطا در حالت آماده به کار خواهد بود میپس از تنظ نورتری(. ا04کند )گروه  یخطا را بازنشان ، نالیعملکرد ترم
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 سیم بندی عملیاتی :

 
  : کرد میتقس ریز یتوان به دسته ها یرا م اتیحالت عمل

 )کارخانه ماتی( )تنظ0 = 00-00شود. ) یم نییتع دیهر دو توسط صفحه کل اتیکنترل عملفرمان فرکانس و  .0
 

 
 
 

 

 .شود یکنترل م دیفرمان فرکانس توسط صفحه کل .2

  است. فعال کیپد یرو STOP دیشود. کل یکنترل م یخارج یها ترمینالتوسط  اجرا فرمان

   REV/STOP  ( (04-00=1  ,  04-01=2 , 04-09=0~1" و "FWD/STOP" ، میکنترل عملکرد دو س

 
 

 
 
 
 

 .شود یکنترل م دیفرمان فرکانس توسط صفحه کل .3

 (2=09-3，04=02-2，04=01-1，04=00-04) اول  یکربندیپ میحالت کنترل عملکرد سه س

 
 

 FWD/RUN  

 REV/RUN      STOP 

 
 
 

 

MI2 

MI3 

 

 

 

 

  
 

 

 

 

  

 

IM 
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4-20mA  

 

 

 .شود یکنترل م دیفرمان فرکانس توسط صفحه کل .4

 (3=09-2，04=02-3，04=01-1，04=00-04) دوم     یکربندیپ میحالت کنترل عملکرد سه س

 

 

RUN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  شود یدستور فرکانس توسط آنالوگ وارد م .4

   (DC 0 to +10V DC 4 to 20mA)+(ها ) گنالی. س0

 شده است( میتنظ 0،2به صورت  02-00شود. ) یکنترل م کیپدتوسط  اجرا فرمان

 

 

3 
2 0-10V  

 
1 

 
 
 

 
MI1 

MI3 

 

IM 

 

 

 
 
 

 

AVI 

ACI 

 

IM 
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 پارامترها: حیتشر
 

 

به شرح زیر است هاگروه پارامتر  
 

 شرح پارامتر شرح پارامتر شرح پارامتر

پارامترهای ارتباط  12 پارامترهای ترمینال خروجی 06 پارامترهای عملکرد 00
 سریال

01 
 پارامترهای کنترل موتور

07 
پارامترهای کنترل استارت 

 /استپ

13 
Wobble 
frequency 
counting 
parameters 

پارامترهای ارتباط کاربر و  08 پارامترهای کنترل وکتور 02
 اینورتر

پارامترهای کنترل  17
 گشتاور

پارامترهای کنترل  22 پارامترهای دسترسی v/f 09پارامترهای کنترل  03
 بهینه سازی

 پارامترهای نظارت PID 99پارامترهای کنترل  10 پارامترهای ترمینال ورودی 04

چند سرعته و  PLC کنترل 05
 ساده

 پارامترهای خطا و حفاظت 11
  

 

 

 کرد میتنظ کار نیتوان در ح یدهد که پارامترها را م ینشان م 

 

 پارامترهای عملکرد اساسی 00 
 

 0 تنظیم کارخانه   انتخاب منبع فرمان 00-00

  

 تنظیم محدوده

) نمایشر خاموش(فرمان صفحه کلید 0   

  فرمان ترمینال ) نمایشر روشن ( 1

چشمک زن () نمایشگر 485فرمان از طریق ارتباط سریال  2   

 ( jogدستورات کنترل اینورتر عبارتند از: شروع ، توقف ، جلو ، عقب و حرکت تست ) فرمان ورودی کنترل اینورتر را انتخاب کنید . 

 " خاموش است(LOC/REM: فرمان صفحه کلید )نشانگر "0

 در پانل عملیات انجام می شود. RUN  ،STOP/RESETکنترل فرمان اجرا توسط دکمه های 

 " روشن است(LOC/REM: فرمان ترمینال )نشانگر "1

 و غیره انجام می شود. تست چپگرد،  تست راستگرد،  چپگرد، راستگرد کنترل فرمان اجرا توسط ترمینال های ورودی چند منظوره 

 "(LOC/REM: کانال فرمان ارتباط )چشمک زدن نشانگر "2
 داده می شود. 485از طریق ارتباط  مسترفرمان در حال اجرا توسط کامپیوتر 

 
 

 2 تنظیم کارخانه  UP/DOWN   نالیترم و دیکل صفحه ماتیانتخاب تنظ 00-01

  

 تنظیم محدوده

 Stop memory and power failure storage ( حافظه و ذخیره برق را قطع کنید) 0

1 Stop memory 

2 Stop no memory 

 .معتبر است که منبع فرکانس به صورت دیجیتالی تنظیم شده باشداین عملکرد فقط زمانی 

 (stop memory ) به این معنی است که پس از توقف اینورتر ، فرکانس دیجیتال به عنوان فرکانس تنظیم شده در آخرین زمان توقف حفظ می

 یا پایانه های بالا و پایین معتبر می ماند. ▼ ,▲شود و تصحیح فرکانس توسط کلیدهای

Stop no memory) باز می گردد و تصحیح فرکانس توسط  06-00( بدین معناست که پس از توقف اینورتر ، مقدار فرکانس دیجیتال به مقدار

یا پایانه های بالا و پایین پاک می شود. ▼ ,▲کلیدهای 
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 1 تنظیم کارخانه   X  انتخاب منبع فرکانس اصلی 00-02

 

 

 تنظیم محدوده

 

 (06-00)فرکانس داده شده در پارامتر  تنظیمات دیجیتال 0

1 AVI1 ترمینال    

2 AVI2/ACI ترمینال 

 رزرو شده 3

 فرمان سرعت چند مرحله ای 4

 PIDکنترل  5

 تنظیمات ارتباط سریال 6

7 PLC  ساده 

 پتانسیومتر روی پنل 8

 (MI5) ورودی پالس 9

 کانال ورودی فرکانس داده شده اصلی اینورتر را انتخاب کنید:

 : تنظیمات دیجیتال0 

 ,▲ مقدار "فرکانس داده شده صفحه کلید" است. مقدار فرکانس تنظیم شده اینورتر را می توان با کلیدهای  06-00شده  مقدار اولیه فرکانس تنظیم

 .( تغییر دادکاره پایین ترمینال ورودی چند  یابالا  صفحه کلید ) و▼

 .مراجعه کنید 01-00نکته: لطفاً برای بالا و پایین به پارامتر 

  AVI1 ترمینال 1 :

 AVI2/ACI: ترمینال 2 

 : رزرو  3

 ( را ارائه می دهد.AVI1  ،AVI2/ACIترمینال ورودی آنالوگ ) 2فرکانس توسط ترمینال ورودی آنالوگ تعیین می شود. برد کنترل 

AVI1  10 ~0ورودی نوع ولتاژV  ، استAVI2/ACI  10 ~0 می تواند ورودی ولتاژV  باشد ، همچنین می تواند ورودی جریان 

4~ 20mA ه توسط جمپر روی برد کنترل انتخاب شده است.باشد ک 

 و فرکانس مورد نظر را کاربرمی تواند انتخاب کند. AVI1  ،AVI2/ACIرابطه متناظر بین مقدار ولتاژ ورودی 

 : فرمان سرعت چند مرحله ای 4

) گروه کنترل 15و گروه  14گروه پارامتری هنگامی که این حالت تنظیم فرکانس انتخاب می شود ، اینورتر در حالت چند سرعته کار می کند. 

 سرعت چند مرحله ای(  باید برای تعیین تناسب بین درصد معین و فرکانس معین تنظیم شوند.

 PID : کنترل 5

که مربوط به  01تنظیم میشود . در این حالت پارامترهای گروه   PIDاگر این گزینه انتخاب شده باشد ، حالت عملکرد اینورتر بر روی کنترل 

برای اطلاعات بیشتر به می باشد .  PIDفرکانس تنظیمی اینورتر مقدار فرکانس پس از عملکرد  هستند ، باید تنظیم شوند . PID کنترل 

 مراجعه کنید .  01پارامترهای گروه 

 484ارتباط سریال   6 :

 02( داده میشود  . برای اطلاعات بیشتر به گروه  PLCاز کامپیوتر و یا هر وسیله میزبان دیگر ) مانند  485فرمان فرکانس از طریق ارتباط 

 مراجعه نمایید .

 PLC : 7 ساده 

 دستورات زمان نگه داشتن. دستور فرکانس دلخواه تغییر داد 01تا  0ساده است ، عملکرد اینورتر را می توان بین  PLCهنگامی که منبع فرکانس 

 میباشد . 15 به گروه دستورالعمل ها مربوط  .کرد میتواند توسط کاربر تنظ یم زین را و زمان شتاب و کاهش سرعت مربوطه 01تا  0

 : پتانسیومتر روی پنل8 

 .تنظیم میشود شیصفحه نما یرو ومتریبا چرخش پتانس یاصل منبع فرکانس

 (MI5) تنظیمات ورودی پالس 9 : 

 مجاز به دریافت ورودی پالس میباشد.(  MI5تنظیمات منبع فرکانس توسط پالس ورودی انجام میشود )فقط ترمینال 

 کیلو هرتز 011ولت ، فرکانس تا  27 ~ولت  21مشخصات پالس ورودی : ولتاژ 

 31-04 و  28-04پارامترهای مربوطه : 
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 03-00درصد پالس ورودی مربوط میشود به ماکزیمم فرکانس و پارامتر 011مقدار 

 
 

 Hz 50.00 تنظیم کارخانه  ماکزیمم فرکانس 00-03

 50.00Hz～500.00Hz محدوده تنظیمات 

فرکانس است  میپارامتر ، که اساس تنظ نیمطابق با ا یدستورات فرکانسهمه . میباشد نورتریا یحداکثر فرکانس خروج میتنظاین پارامتر مربوط به 

 یفرمان فرکانس و محدوده ورود رزولوشن هرتز میتواند تنظیم شود . 3200تا رنج  3100Aماکزیمم فرکانس اینورتر  .شوند یم یبند اسی، مق

فرکانس  رزولوشن، تنظیم شود  0 روی عدد 25-00که  یهنگام داد. رییتغ 25-00در پارامتر  یتوان با انتخاب تعداد اعشار یفرکانس را م

 .است  هرتز 3200.0 ~ 50.0 برابر با  03-00 میو محدوده تنظ هرتز1.0

 

 50.00Hz تنظیم کارخانه  حد بالای فرکانس 00-04

  03-00 ماکزیمم فرکانس  ~   05-00فرکانس حد پایین    محدوده تنظیمات 

شود و فرکانس  یشده استفاده م میبه عنوان مقدار افست مقدار تنظ 21-00شود ،  یم میتنظ پالس ایکه فرکانس حد بالا توسط آنالوگ  یهنگام

 شود. یاضافه م یفرکانس حد فوقان میمقدار تنظ نیشده به آخر نییمقدار فرکانس حد بالا تع .میباشد   20-00افست 
 

 0.00Hz تنظیم کارخانه   حد پایین فرکانس 00-05

0.00Hz～00-04 محدوده تنظیمات  فرکانس حد بالا    

توان متوقف کرد ، در فرکانس  یرا م نورتریا  ، میباشد شده است میتنظ 05-00که توسط  ینییکه فرمان فرکانس کمتر از فرکانس حد پا یهنگام

 .کرد  رانبا سرعت صفر  ایتر اجرا کرد  نییحد پا

 )نییاشده کمتر است از حالت عملکرد فرکانس حد پ میکرد )فرکانس تنظ میتنظ 14-09میتوان در پارامتر حالت عملکرد را 
 

 50.00Hz تنظیم کارخانه   تنظیمات فرکانس کیبورد 00-06

～0.00 محدوده تنظیمات  ماکزیمم فرکانس    00-03 

 .است نورتریفرکانس ا تالیجید ماتیتنظ هیشود ، مقدار پارامتر مقدار اول یانتخاب م" تالیجید میکه منبع فرکانس به عنوان "تنظ یهنگام
 

0زمان شتاب افزایشی  00-07    متناسب با نوع  تنظیم کارخانه
 اینورتر

0.00s～65000 محدوده تنظیمات  ثانیه    

0زمان شتاب کاهشی  00-08    متناسب با نوع  تنظیم کارخانه
 اینورتر

تنظیماتمحدوده    0.00s～65000 ثانیه    

شده است( اشاره دارد ،  نییتع 23-00 در )که  هیشتاب از فرکانس صفر تا فرکانس پا یبرا نورتریا ازیبه زمان مورد نافزایشی زمان شتاب 

به فرکانس صفر از  اینورترکاهش سرعت  یبرا ازیزمان کاهش سرعت به زمان مورد نمشاهده کنید .  0را در شکل  t1 شماتیک عملکرد

 .دینیبب 0را در شکل  t2شده است( اشاره دارد ،  نییتع 23-00 در)که  هیفرکانس پا

 

 

 

 

 

 

  
 

 

 

 

 

 

: دیاگرام زمان شتاب های افزایشی و کاهشی                                                                   2شکل   
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و  رییتغ یبرا MI تالیجید یورود های نالیتوانند از ترم یدهد ، کاربران م یگروه شتاب و کاهش سرعت را ارائه مچهار  3100Aاینورتر مدل 

 شوند: یم میتنظ ریز یانتخاب استفاده کنند ، چهار گروه زمان شتاب و کاهش سرعت با پارامترها سوییچین بین زمانهای

 08-09 , 07-009؛ گروه چهارم :  06-09 , 05-09:  ؛ گروه سوم  04-09 , 03-09؛ گروه دوم :  08-00 , 07-00گروه اول : 

 
 

 0 تنظیم کارخانه  جهت عملکرد 00-09

 

 محدوده تنظیمات
 همان جهت 0

 جهت مخالف 1

 .شود  یجهت موتور استفاده م رییتغ یبرااین پارامتر 

جهت موتور پس از  رییکه تغ یدر موارد .گردد یخود باز م هیپارامترها ، جهت حرکت موتور به حالت اول هیاول میپس از تنظتوجه داشته باشید 

 .دیاستفاده کن اطیکاملاً ممنوع است ، لطفاً از آن با احت ستمیس رفع عیب
 

00-10 
 فرکانس کریر

 متناسب با نوع  تنظیمات کارخانه
 اینورتر

 کیلو هرتز12.0 ～ کیلو هرتز0.5 محدوده تنظیمات 

 یکیمکان تمسیاز نقطه رزونانس سبا تنظیم فرکانس کریر میتوان صدای موتور را کاهش داد ، . کند یم میرا تنظ نورتریفرکانس حامل ا پارامتر نیا

 را کاهش داد. نورتریشده توسط ا جادیکاهش داد و تداخل ا نیخط را به زم ینشت انیکرد ، جر یریجلوگ

 .کمتر میشودموتور  ی، و سر و صدا میشودکمتر  یفعل یها کی، هارمون میشودآل  دهیا یفرکانس حامل بالا: شکل موج فعل یایمزا

 نورتریا یبر توان خروج ریو تأث نورتریا یدما شی، افزا نگیچیتلفات سوئ شیفرکانس حامل بالا: افزا بیمعا

 

 
 :ریز به صورت فرکانس حامل بر عملکرد ریتأث

 

 زیاد → کم فرکانس حامل

 کم → زیاد صدای موتور

یخروج انیشکل موج جر  خوب → بد 

 کم → زیاد افزایش  دمای موتور

 
 
 

نورتریا یدما شیافزا  زیاد → کم 

ینشت انیجر  زیاد → کم 

 زیاد → کم تداخلات خارجی

وجه ت دیاما با. کابر میتواند در صورت نیاز آن را تغییر دهد ، مختلف متفاوت است یمدل هاقدرت کارخانه فرکانس حامل با توجه به  ماتیتنظ

را  نورتریاتوان  دیزمان ، کاربر با نیدر ا .شود یم نورتریا یدما شیشود ، باعث افزا میاز مقدار کارخانه تنظ شتریداشت که اگر فرکانس حامل ب

 .ردیگ یاز حد قرار م شیدر معرض داغ شدن ب نورتریصورت ا نیا ری، در غتغییر دهد 

 
 

 0 تنظیمات کارخانه  ریست پارامترها 00-11

 

 محدوده تنظیمات

 بدون عملیات 0

بازیابی به تنظیمات کارخانه به استثناء پارامترهای موتور  1 ,  

  پاک کردن اطلاعات رکورد شده 2
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 عشارموتور ، نقطه ا یشوند ، اما پارامترها یکارخانه بازگردانده م ریبه مقاد نورتریا یپارامترها شتری، ب میشود یابیکارخانه  باز ماتیتنظ .1

بازیابی  14-08) ) ی( ، مصرف انرژ13-08) زمان روشن بودن،  ((11-08 اینورتر ی( ، اطلاعات ضبط خطا ، زمان اجرا(25-00 فرکانس

 نمیشوند.

 پاک کردن اطلاعات ضبط شده .2

 .دیرا پاک کن 14-08) )، (13-08)،  ((11-08،  نورتریا شده ضبط اطلاعات خطاهای

 گردد. یبرم 0به طور خودکار به  اتیپس از اتمام عمل هامقدار پارامترتوجه داشته باشید : 
 
 

 1 تنظیمات کارخانه  تنظیم فرکانس حامل با دما  00-12

 

 محدوده تنظیمات
 خیر 0

 بله 1

به طور خودکار کاهش  را بالا است ، فرکانس حامل اینورتر یدهد که دما یم صیتشخ نورتریکه ا یشود. هنگام یم میفرکانس حامل با دما تنظ

،  ابدی یکاهش م  که دما ی. هنگامهشدار بیش از حد گرم شدن جلوگیری کند ازشود و  یریجلوگ نورتریا یاز حد دما شیتا از بالا رفتن ب میدهد

 .گردد یشده باز م میحامل به طور خودکار به مقدار تنظ فرکانس
 

 0 تنظیمات کارخانه ( 00- 02)رجوع به   Yیانتخاب منبع فرکانس کمک 00-14

 

 محدوده تنظیمات

 (06-00)فرکانس داده شده در پارامتر  تنظیمات دیجیتال 0

1 AVI1 ترمینال    

2 AVI2/ACI ترمینال 

 رزرو شده 3

 فرمان سرعت چند مرحله ای 4

 PIDکنترل  5

 تنظیمات ارتباط سریال 6

7 PLC  ساده 

 پتانسیومتر روی پنل 8

 (MI5) ورودی پالس 9

 یم رییتغ Y به Xاز  انتخاب منبع فرکانس یعنیشود ) یبه طور مستقل به عنوان مرجع فرکانس استفاده م (Yی )که منبع فرکانس کمک یهنگام

 . دیمراجعه کن 02-00به دستورالعمل  دیتوان یاست. م X یاصلهمان منبع فرکانس مانند کند( ، روش استفاده 

 ای و نگیچیسوئ X+Yبه  X+Y  ،Xمنبع فرکانس به عنوان  یعنیشود ) یداده ممجموع  بیترک کیبه عنوان  یکه منبع فرکانس کمک یهنگام

Y  بهX+Y باید به موارد زیر توجه داشت : شود( یانتخاب م نگیچیسوئ 

 یکار نم دی( صفحه کل06-00) در پارامتر د ، فرکانس داده شدهشو یانتخاب م یتالیجید ماتیتنظبر روی  یکه منبع فرکانس کمک یهنگام( 0

 یکرد. فرکانس بر اساس فرکانس اصل می( تنظترمینال های ورودی چند حالته نییبالا و پا ای) کیپد ▼ , ▲ یدهایتوان با کل یکند و فرکانس را م

 .شود یم میتنظ

مربوط به  ٪011 یورود ماتی، تنظ شود یپالس انتخاب م یورود ای( AVI1  ،AVI2/ACI آنالوگ ) یکه منبع فرکانس کمک یهنگام( 2

 شود. میتنظ 16-00 , 15-00تواند توسط  یمحدوده فرکانس است که م

توانند  ینم X یو منبع فرکانس اصل Y یمنبع فرکانس کمک یعنیباشند ،  کسانیتوانند  یمن14-00 و 02-00 میتنظ ریمقادتوجه داشته باشید که 

 در عملیات و اجرا مشکلاتی بوجود آید .صورت ممکن است  نیا ریکانال را انتخاب کنند ، در غ کی

 
 

 0 تنظیمات کارخانه  ترکیب فرکانس  در هنگام Y یانتخاب محدوده منبع فرکانس کمک 00-15

 

ماتیمحدوده تنظ  
 نسبت به حداکثر فرکانس  0

 X ینسبت به منبع فرکانس اصل 1

کارخانه ماتیتنظ  هنگام اضافه شدن Y یمحدوده منبع فرکانس کمک 00-16  100% 

ماتیمحدوده تنظ   0%～150% 

 نییتع یدو پارامتر برا نیشود( ، از ا یم میتنظ 4 ای 3،  0 یرو   17-00 یعنیشود ) ی" انتخاب میفرکانس بیکه منبع فرکانس به عنوان "ترک یهنگام
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 .شود یاستفاده م یمنبع فرکانس کمک میمحدوده تنظ

 

نتخاب کن(را  X ینسبت به منبع فرکانس اصل) 0اگر  00-15 :  یفرکانس اصل رییبا تغ ی، محدوده منبع فرکانس کمک دیا

X کند یم رییتغ. 
 

انتخاب همپوشی منبع فرکانس   00-17    کارخانهتنظیمات  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 انتخاب منبع فرکانس تک رقمی

  X فرکانس یمنبع اصل 0

 )شود یم نییبا ده رقم تع اتی)رابطه عمل یو کمک یمحاسبه اصل جینتا 1

2 
  Y یو منبع فرکانس کمک X فرکانس یمنبع اصل نیبسوییچ 

3 
 یو کمک یمحاسبه اصل جیو نتا X یمنبع فرکانس اصل نیبسوییچ 

4 
  یو کمک یمحاسبه اصل جیو نتا Y یمنبع فرکانس کمک نیبسوییچ 

یده رقم یکمک اتیفرکانس و رابطه عمل یمنبع اصل   

ی+کمکیاصل 0  

یکمک-یاصل 1  

 حداکثر هر دو 2

 حداقل هر دو 3

 .شود یانجام م Y یو منبع فرکانس کمک X یمنبع فرکانس اصل بیفرکانس با ترک می. تنظدیانتخاب مرجع فرکانس استفاده کن یپارامتر برا نیاز ا

 :: انتخاب منبع فرکانسیتک رقم

 X ی: منبع فرکانس اصل0

 شود. یبه عنوان فرکانس هدف در نظر گرفته م X یفرکانس اصل

 )توضیحات ده رقمی (.شود یبه عنوان فرکانس هدف استفاده م یو کمک یمحاسبه اصل جینتا : یو کمک یمحاسبه اصل جینتا : 1

 غیر فعالفرکانس(  ریی)تغ 08 حالتهچند  یورود ترمینالکه عملکرد  یهنگام Y یو منبع فرکانس کمک X یمنبع فرکانس اصل نیب ییجابجا:  2

 فعالمنبع فرکانس(  ریی)تغ 08چند منظوره  یورود انهیکه عملکرد پا یهنگام .شود یبه عنوان فرکانس هدف استفاده م X یاست ، فرکانس اصل

 شود. یبه عنوان فرکانس هدف استفاده م Y یاست ، فرکانس کمک

غیر فعال فرکانس(  ریی)تغ 08چند منظوره  یورود انهیعملکرد پا یوقت یو کمک یمحاسبه اصل جیو نتا X یمنبع فرکانس اصل نیب یی: جابجا3 

است  فعالفرکانس(  ریی)تغ 08چند منظوره  یورود انهیکه عملکرد پا یشود. هنگام یبه عنوان فرکانس هدف استفاده م X یاست ، فرکانس اصل

 شود. یبه عنوان فرکانس هدف استفاده م یو کمک یاصل محاسبه جی، نتا

 غیر فعالفرکانس(  ریی)تغ 08چند منظوره  یورود انهیعملکرد پا یوقت یو کمک یمحاسبه اصل جیو نتا Y یمنبع فرکانس کمک نیب یی: جابجا4

است  فعالفرکانس(  ریی)تغ 08چند منظوره  یورود انهیکه عملکرد پا یشود. هنگام یبه عنوان فرکانس هدف استفاده م Y یاست ، فرکانس کمک

 شود. یبه عنوان فرکانس هدف استفاده م یو کمک یاصل محاسبه جی، نتا

 :  منبع فرکانس یو کمک یرابطه محاسبه اصلده رقمی : 

 Y ی+ منبع فرکانس کمک X یاصل: منبع فرکانس  0 

 شود یبه عنوان فرکانس هدف در نظر گرفته م Y یو فرکانس کمک X یمجموع فرکانس اصل

 Y یمنبع فرکانس کمک -X یمنبع فرکانس اصل 1 :

 شود. یبه عنوان فرکانس هدف در نظر گرفته م Y یو فرکانس کمک X یفرکانس اصل نیب اختلاف

 (Y ی، منبع فرکانس کمک X ی)منبع فرکانس اصل ماکزیمم : 2 

 .دیریرا به عنوان فرکانس هدف در نظر بگ Y یو فرکانس کمک X یحداکثر مقدار مطلق فرکانس اصل

 (Y ی، منبع فرکانس کمک X ی)منبع فرکانس اصل مینیمم: 3 

که منبع فرکانس به  ی، هنگام نیعلاوه بر ا. دیریرا به عنوان فرکانس هدف در نظر بگ Y یو فرکانس کمک X یحداقل مقدار مطلق فرکانس اصل

  یو کمک یاصل نتیجه عملیاتکرد و فرکانس افست بر  میتنظ 19-00 نیتوان فرکانس افست را ب یشود ، م یانتخاب م یو کمک یعنوان اصل

 

 پاسخ دهد.کاربر مختلف  یازهایبه ن ی بیشتریریانعطاف پذ با شود تا یاضافه م
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 تنظیمات کارخانه  آفست منبع فرکانس کمکی 00-19
0.00Hz 

ماتیمحدوده تنظ   0.00Hz～03-00 ماکزیمم فرکانس 

 اتیعمل بر رویکه منبع فرکانس  یهنگام .انتخاب شود یو کمک یاصل اتیمعتبر است که منبع فرکانس به عنوان عمل یپارامتر فقط زمان نیا

 میو تنظ این مقدار اضافه میشودبه  یو کمک یاصل اتیعمل جهیشود و نت یبه عنوان فرکانس آفست استفاده م 19-00است ،  یو کمک یاصل

 است رتریفرکانس انعطاف پذ
 

 0 تنظیمات کارخانه منبع فرکانس بالا 00-20

 

ماتیمحدوده تنظ  

 تنظیمات 00-04 0

1 AVI1 

2 AVI2/ACI 

 رزرو 3

 تنظیم پالس 4

485تنظیم ارتباط سریال  5  

 داد. رییفرکانس حد بالا تغ رییتوان با تغ یرا م نورتریا یدر کنترل گشتاور ، فرکانس خروج ژهیبه و .فرکانس بالا یانتخاب منبع برا

 .مطابقت دارد 04-00آنالوگ با  یورود ماتیتنظ ٪011توجه: 

 

 0.00Hz تنظیمات کارخانه  افست فرکانس بالا 00-21

 03-00 ماکزیمم فرکانس～0.00Hz محدوده تنظیمات 

شود ، و  یشده استفاده م میبه عنوان مقدار افست مقدار تنظ  21-00شود ،  یم میتنظ PULSE ایکه فرکانس حد بالا توسط آنالوگ  یهنگام

 شود.  یاضافه مفرکانس حد بالا  یینها مقدار به عنوان 20-00شده  میمقدار فرکانس حد بالا تنظ یبر رو آفستفرکانس 
 

 1 تنظیمات کارخانه واحد زمان شتاب و کاهش سرعت 00-22

 

 محدوده تنظیمات

 ثانیه1 0

1 0.1 ثانیه   

2 0.01 ثانیه   

 S3100A گروه شتاب و کاهش  4شود ، اعشار  یم این پارامتر تغییر داده که  یهنگام .نوع واحد زمان شتاب و کاهش سرعت است 3 یدارا

 .دیدر برنامه ، به مقدار خاص زمان شتاب و کاهش سرعت توجه کن .کند یم رییتغ زیکند و شتاب و کاهش سرعت مربوطه ن یم رییسرعت تغ
 

شتاب و زمان کاهش یفرکانس اصل 00-23  0 تنظیمات کارخانه 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 (03-00) ماکزیمم فرکانس 0

 تنظیم فرکانس 1

2 100Hz 

که  یهنگام .اشاره دارد 23-00شده توسط  میزمان شتاب و کاهش سرعت به زمان شتاب و کاهش سرعت از فرکانس صفر تا فرکانس تنظ

 نیراکند ، بناب یرا دنبال م رییتغ زیکند ، شتاب موتور ن رییشده به طور مکرر تغ میشود ، اگر فرکانس تنظ یانتخاب م 0به عنوان  11-23

 .دیبه آن توجه کن دیهنگام استفاده با
 

کارخانه ماتیتنظ رانینگ اینورتر نیدر ح UP/DOWN دستور یبرا هیفرکانس پا 00-24  1 

  

ماتیتنظ محدوده  
 فرکانس در حال اجرا 0

 تنظیم فرکانس 1

 انهیپا ای دیصفحه کل یرو▼ ، ▲  یدهایکل یوقت .شده باشد میتنظ یتالیجیمعتبر است که منبع فرکانس به صورت د یپارامتر فقط زمان نیا

UP/DOWN کاهش  ای شیشده ، افزا میبر اساس فرکانس تنظ ایکاهش  ای شیدهند ، بر اساس فرکانس در حال اجرا ، افزا یم رییفرکانس را تغ

کاهش است ، فرکانس داده شده ممکن است  ای شیدر حال افزا نورتریکه ا یشود ، هنگام یانتخاب م 1 یکه وقت دیتوجه داشته باش .دیرا انتخاب کن

 کند. رییتغ یبه طور قابل توجه
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فرمان فرکانس رزولوشن 00-25 کارخانه ماتیتنظ   2 

 

ماتیتنظ محدوده  
 هرتز0.1 1

2 0.01 هرتز   

که وضوح  یهنگام .کند یم رییاساس تغ نیبر ا زیشود و وضوح فرکانس ن یهمه فرکانس ها استفاده م یتعداد اعشار برا نییتع یپارامتر برا نیا

 .برسد  3211.1Hzتواند به  یم S3100A یاست ، حداکثر فرکانس خروج 1.0Hzفرکانس 

 

 کنترل موتور یپارامترها 01
 

کارخانه ماتیتنظ مد کنترلی اولین موتور 01-00  0 

 

ماتیتنظ محدوده  
 (وکتور کنترل) (SVC) کنترل بردار بدون سنسور سرعت 0

2 V/f کنترل برداری 

 کنترل بردار بدون سنسور سرعت0 : 

 تیموتور را هدا کیتواند  یفقط م نورتریا کی .موارد معمول کنترل با عملکرد بالا مناسب است یبه کنترل بردار حلقه باز اشاره دارد که برا

 گرید یو بارها یقیتزر یریقالب گ یها نی، ماش میکشش س ی، دستگاه ها وژهایفیآلات ، سانتر نیمانند ماش .کند

 دم نیکند. ا یم تیمانند فن و پمپ ها را هدا یمتعدد یموتورها نورتریا کی ای،  ستین ادیبار ز ازیکه ن یقابل استفاده در موارد V/fکنترل : 2 

 کند. یم تیرا هدا یمتعدد یموتورها نورتریا کیاستفاده شود که  یطیتواند در شرا یم

نترل توانند از روش ک یموتور م قیدق یفقط پارامترها انجام شود. دیپارامتر بردار موتور با تیونینگنکته: هنگام انتخاب حالت کنترل بردار ، 

 .دیداشته باش یعملکرد بهتر دیتوان ی، م 2 هواز گر  سرعت کننده میپارامتر تنظ میاستفاده کنند. با تنظ )وکتور کنترل (بردار

 
 

01-01 Motor parameter self-learning  کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیتنظ محدوده  

0 No self-learning 

1 Asynchronous motor static self-learning 

2 Asynchronous motor complete self-learning 

 : بدون عملکرد0
 

~  02-01پلاک موتور  یپارامترها. قبل از تیون کردن  ستندیقابل جدا شدن ن یکه موتور و بار ناهمزمان به راحت یمواقع یمناسب برا :1

 را بدست آورد. 09-01~  07-01تواند سه پارامتر  یم نورتریا. در این حالت شوند میتنظ یبه درست دیبا 01-06

 .دهد یرا انجام م تیونینگ نورتری، ا دیرا فشار ده RUN دیو سپس کل دیکن میتنظ 0 یرا رو پارامترشرح عملکرد: 

دهد  یرا انجام م تیونینگابتدا  نورتری، ا این حالت در  .از بار جدا شود تا موتور در حالت بدون بار نگه داشته شود دیزمان ، موتور با نیدر ا 2:

طبق زمان کاهش ، سرعت خود را  یدوره زمان کیپس از  .بخشد یموتور سرعت م یبه فرکانس نام07-00 ، و سپس با توجه به زمان شتاب 

 دهند انیرا پا تیونینگدهند تا متوقف شوند و  یکاهش متنظیم شده 

پس  . میباشد02-01  ~ 06-01و پارامترهای  پلاک موتور ینوع موتور و پارامترها میبه تنظ ازیموتور ناهمزمان ، ن تیونینگ کاملقبل از

 .بدست آورد را 16-02~ 13-02کنترل بردار  PI ی، پارامترها 11-01~07-01ی تواند پنج پارامتر حرکت یم نورتری، ا تیونینگاز

 .دهد یکامل را انجام م تیونینگ نورتری، ا دیرا فشار ده RUN دیو سپس کل دیکن میتنظ 2 یشرح عملکرد: کد عملکرد را رو

 
 

موتور یقدرت نام 01-02 کارخانه ماتیتنظ  با نوع  متناسب 
 اینورتر

ماتیتنظ محدوده   0.1kW～1000.0kW 

موتور یفرکانس نام 01-03 کارخانه ماتیتنظ  متناسب با نوع  
 اینورتر

ماتیتنظ محدوده   0.01Hz～ماکزیمم فرکانس 
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کارخانه ماتیتنظ سرعت چرخش موتور 01-04 نوع متناسب با  
 اینورتر

ماتیتنظ محدوده   1rpm～65535rpm 

موتور یولتاژ نام 01-05 کارخانه ماتیتنظ  متناسب با نوع  
 اینورتر

ماتیتنظ محدوده   1V～2000V 

01-06 
موتور ینام انیجر  

کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

 

ماتیتنظ محدوده  
0.01A～655.35A(55=> توان اینورترkW) 

0.1A～6553.5A(55< توان اینورترkW) 

با دقت مطابق  دیمربوطه با ی، پارامترها وکتور کنترل ای V/f پلاک موتور هستند ، صرف نظر از کنترل ی نامیتوجه: موارد فوق پارامترها

است.  ازیمورد ن پارامترها تیونینگ،  وکتور کنترل ای V/f اینورتر در مدهایبه عملکرد بهتر یابیبه منظور دست .شوند میپلاک موتور تنظ

 شود. یم یموتور ناش ینام یپارامترها حیصح یاز ورود قیدقتیونیگ  یپارامترها
 

01-07 
)آسنکرون(مقاومت استاتور موتور ناهمزمان  

کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

 

ماتیتنظ محدوده  
0.001Ω～65.535Ω (55=> توان اینورترkW) 

0.0001Ω～6.5535Ω (55< توان اینورترkW) 

01-08 
)آسنکرون(مقاومت روتور موتور ناهمزمان   

کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

 

ماتیتنظ محدوده  
0.001Ω～65.535Ω (55=> توان اینورترkW) 

0.0001Ω～6.5535Ω (55< توان اینورترkW) 

کارخانه ماتیتنظ  )آسنکرون(تنظیمات سلف موتور ناهمزمان 01-09 متناسب با نوع  
 اینورتر

 

ماتیتنظ محدوده  
0.01mH～655.35mH (55=> توان اینورترkW) 

0.001mH～65.535mH (55< توان اینورترkW) 

01-10 Asynchronous motor mutual inductance کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

 

ماتیتنظ محدوده  
0.1mH～6553.5mH (55=> توان اینورترkW) 

0.01mH～655.35mH (55< توان اینورترkW) 

)آسنکرون(بدون بار موتور ناهمزمان انیجر 01-11 کارخانه ماتیتنظ  متناسب با نوع  
 اینورتر

 

ماتیتنظ محدوده  
0.01A～01-06(55=> توان اینورترkW） 

0.1A～01-06(55< توان اینورترkW） 

پارامترها  نید. انشو یم تنظیم و به روزبه طور خودکار  11-01～ 07-01 پارامترهای، مقدار  یحرکت هایپارامتر تیونینگپس از اتمام 

 .دارند موتور بر عملکرد کنترل یمیمستق ریکنترل با عملکرد بالا هستند و تأثوکتور  اریمع یپارامترها

 .دهند رییگروه از پارامترها را به دلخواه تغ نیا دیتوجه: کاربران نبا

 

موتورانتخاب نوع  01-12 کارخانه ماتیتنظ   2 

 

ماتیتنظ محدوده  
آسنکرون  یموتور معمول 0  

فرکانس لیتبد آسنکرونموتور  1  
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 )وکتور کنترل (کنترل بردار یپارامترها 02 : 

 
 معتبر نیستند. V/f  کنترل و برای معتبر هستند در مد وکتور کنترل یگروه فقط برااین  یپارامترها

 

کارخانه ماتیتنظ  ( 0در حلقه سرعت ) pتنظیم گین  02-00  30 

ماتیتنظ محدوده   1～100 

کارخانه ماتیتنظ  ( 0در حلقه سرعت ) Iتنظیم گین  02-01  0.50s 

ماتیتنظ محدوده   0.01s～10.00s 

0سوئیچینگ فرکانس  02-02   کارخانه ماتیتنظ  5.00Hz 

ماتیتنظ محدوده   0.00～02-05 

کارخانه ماتیتنظ  ( 2در حلقه سرعت ) pتنظیم گین  02-03  20 

ماتیتنظ محدوده   0～100 

کارخانه ماتیتنظ  ( 2در حلقه سرعت ) Iتنظیم گین  02-04  1.00s 

ماتیتنظ محدوده   0.01s～10.00s 

2سوئیچینگ فرکانس  02-05   کارخانه ماتیتنظ  10.00Hz 

ماتیتنظ محدوده   02-02～max frequency 

-02) 0 نگیچیدر فرکانس سوئ .دیسرعت را انتخاب کن PI یپارامترها دیتوان یکند ، م یمختلف کار م یدر فرکانس ها نورتریکه ا یهنگام

حلقه سرعت  PI ی( ، پارامترها05-02) 2 نگیچیدر فرکانس سوئ . 01-02 , 00-02حلقه سرعت عبارتند از:  PI ی( ، پارامترها02

 . 03-02 , 04-02عبارتند از: 

 

PI parameters 
 
 
 
 

02-00 

02-01 
 

 

02-03 

02-04 
 

 
02-02 

 
02-05 

Frequency 

command 

2شکل   

 
 شیافزا .کرد میحلقه سرعت کنترل بردار را تنظ یکینامیتوان پاسخ د ی، م Iکننده سرعت  میو زمان انتگرال تنظ p متناسب بیضر میبا تنظ

 اریبس   Iزمان ایباشد  ادیز اریبس pضریب حال ، اگر  نیبا ا. دیده شیحلقه سرعت را افزا دینامیکتواند پاسخ  یم  I و کاهش زمان  pضریب 

به  ییپاسخگو یبرا دیبا PIفرض  شیپ یمتفاوت ، پارامترها هایبار یبرا .را دچار نوسان کرد ستمیتوان س یم یکوچک باشد ، به راحت

شود میموارد مختلف تنظ یازهاین
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02-06 Vector control slip gain  کارخانه ماتیتنظ  100% 

ماتیمحدوده تنظ   50%～200% 

ا که موتور ب یشود: هنگام یسرعت موتور استفاده م یداریدقت پا میتنظ یپارامتر برا نیبدون سنسور سرعت ، ا ی وکتورکنترل بردار یبرا
 .و بالعکس دیده شیپارامتر را افزا نیشود ، ا یم یریسرعت کم بارگ

 

در حالت کنترل سرعت خروجی گشتاوراکثرمقدار حد تالیجید میتنظ 02-07   کارخانه ماتیتنظ  150.0% 

ماتیمحدوده تنظ   0.0%～200.0% 

آنالوگ ،  ماتیکه تنظ یشود. هنگام یم تنظیم10-02 توسط منبع گشتاور بالا  نورتریا یدر حالت کنترل سرعت ، حداکثر مقدار گشتاور خروج

 . است  07-02مربوط به ٪011مربوطه  تنظیماتشوند ،  یانتخاب م 484سریال  ارتباطات و PULSE پالس

 .است نورتریا یگشتاور نام 011٪

 
 

حلقه سرعت لتریثابت زمان ف 02-08   کارخانه ماتیتنظ  0.000s 

ماتیمحدوده تنظ   0.000s～0.100s 

 میه تنظب یازین یپارامتر به طور کل نیشود. ا یکردن فرمان گشتاور حلقه سرعت استفاده م لتریف یپارامتر برا نیکنترل بردار ، ادر حالت 

 به طور دیداد. در صورت نوسان موتور ، پارامتر با شیتوان به طور مناسب افزا یرا م لتریاست ، زمان ف ادیکه نوسان سرعت ز یندارد. هنگام

  .ابدیش کاه ناسبم

 
 

02-09 Vector control over excitation gain  کارخانه ماتیتنظ  64 

ماتیمحدوده تنظ   0～200 

 یریاضافه ولتاژ جلوگ یولتاژ را مهار کرده و از خطاها شیتواند افزا یم زمان شتاب کاهشیاز حد  شی، کنترل ب نورتریدر هنگام کاهش سرعت ا

 .تر است یباشد ، اثر سرکوب قو شتریاز حد ب شیب کیتحر شیکند. هرچه افزا

ا ب یموارد یشود. برا میبه طور مناسب تنظ دیداد ، که با شیرا افزا یخروج انیتوان جر یم یباشد ، به راحت ادیز اریحال ، اگر سود بس نیا با

 .دیکن میتنظ 0 یرا رو شیشود که افزا یم هیکوچک و مقاومت ترمز ، توص ینرسیا
 

گشتاور در حالت کنترل سرعتداکثر منبع حانتخاب  02-10   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

پارامتر میتنظ 0  

1 AVI1 

2 AVI2/ACI 

 رزرو 3

 تنظیمات پالس 4

 تنظیمات ارتباط سریال 5

مینیمم  6 (AVI1,AVI2/ACI) 

ماکزیمم  7 (AVI1,AVI2/ACI) 

 .است07-02  پارامتر مربوط به 7-0 های نهیگزتنظیمات 

 

 .شود یاستفاده م نورتریگشتاور ا بالای انتخاب منبع حد یپارامتر برا نیدر حالت کنترل سرعت ، ا
 

کارخانه ماتیتنظ  افزایش نوسانات p تنظیم ضریب تناسب 02-13  2000 

ماتیمحدوده تنظ   0～60000 
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کارخانه ماتیتنظ  افزایش نوسانات Iتنظیم ضریب تناسب  02-14  1300 

ماتیمحدوده تنظ   0～60000 

02-15 Torque adjustment proportional gain  کارخانه ماتیتنظ  2000 

ماتیمحدوده تنظ   0～60000 

02-16 Torque adjustment integral gain  کارخانه ماتیتنظ  1300 

ماتیمحدوده تنظ   0～60000 

PI  یکل و به طور دیآ یموتور به دست م تیونینگبه طور خودکار پس از اتمام  هاپارامتر نیکند. ا یم میرا تنظ هاپارامتر وکتورکنترل بردار 

 .دنندار رییبه تغ یازین

 

 
 V/f کنترل یپارامترها:  03

 

 معتبر نیستند. مد وکتور  کنترل و برای معتبر هستند V/Fدر مد  کنترل یگروه فقط برااین  یپارامترها
 

یمنحن میتنظ 03-00  V/f  کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 V/f خطی مستقیم 0

 V/f چند نقطه ای 1

 V/f توان دو ) مربع( 2

 V/f توان  1.2 3

 V/f توان  1.4 4

 V/f توان  1.6 6

 V/f توان  1.8 8

 رزرو 9

10 V/f کامل یحالت جداساز  

11 V/f نیمه مرتبط ) متناسب(    

: 0  V/Fگشتاور ثابت یمعمول یبارها یمناسب برا .میخط مستق. 

V/f : 1 یههر منحن دیتوان ی، م 08-03~ 03-03یپارامترها میبا تنظ.  وژیفیخاص مانند سانتر یبارها یمناسب برا یچند نقطه ا V/f  را بدست

 .دیآور

 از مرکز مانند فن و پمپ. زیگر یبارها یمناسب برا V/fمربع :  2

 .V/f دوم منحنیو مرتبه  V/f میخط مستق نیب V/fرابطه  ی: منحن 8~  3

توسط منبع فرکانس و  یفرکانس خروج است. یمستقل از ولتاژ خروج نورتریا یزمان ، فرکانس خروج نیدر ا . V/fکامل  ی: حالت جداساز10

 د.شو یم نیی( تعV/f)منبع ولتاژ جدا شده  13-03با  یولتاژ خروج

کرد ، و  تنظیم 13-03توان با منبع ولتاژ  یمتناسب هستند ، اما رابطه متناسب را م Fو  Vحالت ،  نیدر ا.  V/f یجداساز مهی: حالت ن 00

 است. 10گروه موتور  یو فرکانس نام یمربوط به ولتاژ نام زین Fو  V نیرابطه ب

 عبارت است از F و فرکانس نورتریا V یولتاژ خروج نیاست( ، رابطه ب ٪011~  1مقدار  (X باشد X منبع ولتاژ یورود نکهیبا فرض ا

 * V/f = 2 * X (موتور یموتور(/ )فرکانس نام یولتاژ نام)

 

گشتاور شیافزا 03-01    کارخانه ماتیتنظ نوع  متناسب با 
 اینورتر
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ماتیمحدوده تنظ  

گشتاور خودکار شیافزا ):0.0% ) 

0.1%～30.0% 

گشتاور شیفرکانس قطع افزا 03-02 کارخانه ماتیتنظ   50.00Hz 

ماتیمحدوده تنظ   0.00Hz～ماکزیمم فرکانس 

 شیحال ، اگر گشتاور ب نیبه با ا .دهد شیرا افزا یرا بهبود بخشد و ولتاژ خروج V/f نییتواند گشتاور فرکانس پا یم 01-03)) گشتاور تیتقو

 یامهنگ پس برای افزایش گشتاور خیلی باید دست به عصا عمل کرد . جریان زیادی میکشد . نورتریشود و ا یم داغاز حد بزرگ باشد ، موتور 

به طور خودکار مقدار گشتاور  نورتریو ا میگیردخودکار گشتاور قرار  شیدر حالت افزا نورتریشود ، ا یم میتنظ 0.0 یگشتاور رو شیکه افزا

 کند. یپارامترها محاسبه م ریرا با توجه به مقاومت استاتور موتور و سا

شتاور نامعتبر گ شیشده ، افزا میفرکانس تنظ نیو فراتر از ا انجام میگیردگشتاور  شیفرکانس ، افزا نیا ریدر ز: گشتاور  شیفرکانس قطع افزا

 نشان داده شده است. 3، همانطور که در شکل  میباشد

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 
 

V1:  افزایش ولتاژ گشتاور Vb: ماکزیمم ولتاژ خروجی 

f1: فرکانس قطع افزایش گشتاور fb: فرکانس درحال اجرا 

3شکل   

 

کارخانه ماتیتنظ V/f 1 یفرکانس چند نقطه ا 03-03  0.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz～03-05 

کارخانه ماتیتنظ V/f 1 یولتاژ چند نقطه ا 03-04  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0% 

کارخانه ماتیتنظ V/f 2 یفرکانس چند نقطه ا 03-05  0.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  03-03～03-07 

کارخانه ماتیتنظ V/f 2 یولتاژ چند نقطه ا 03-06  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0% 

کارخانه ماتیتنظ V/f 3 یفرکانس چند نقطه ا 03-07  0.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  03-05～ موتور یفرکانس نام  (01-03) 

کارخانه ماتیتنظ V/f 3 یولتاژ چند نقطه ا 03-08  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0% 

 یها یژگیبا توجه به و دیبا یچند نقطه ا V/f یمنحن .کنند فیرا تعر یچند قسمت V/f یمنحن نقاط توانند یم 08-03 ～ 03-03 یپارامترها

 : مطابقت داشته باشد با روابط زیر دیسه نقطه ولتاژ و نقطه فرکانس با نیکه رابطه ب دیتوجه داشته باش.  شود میبار موتور تنظ

V1 <V2 <V3, F1 <F2 <F3 

از حد گرم  شیباشد ، موتور ممکن است ب ادیز اریبس نییولتاژ در فرکانس پااگر .  است یچند نقطه ا V/f یمنحن میتنظ کینمودار شمات 4شکل 

.دچار جریان کشی زیاد شودممکن است  نورتریبسوزد و ا یحت ایشود 
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Voltage % 

 

Vb ولتاژ نامی موتور(  )   
 

V3 

V2 

 

V1 

 
F1 F2 

 

 
F3 Fb 

 

Frequency % 

 

V/f fb  فرکانس درحال اجرا:  4شکل  
 
 

کارخانه ماتیتنظ  V/f   جبران لغزشگین  03-09  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～200.0% 

که  یبار جبران کند ، به طور شیرا هنگام افزای که تیون نشده و ناهمزمان شده توسط موتور جادیتواند انحراف چرخش موتور ا یم این پارامتر

 .شود یم تیبار ، سرعت موتور تثب رییهنگام تغ

 
 

کارخانه ماتیتنظ  V/f  از حد شیب شیافزا 03-10  64 

 
ماتیمحدوده تنظ  0～200 

. میشود  وباعث ایجاد خطای اضافه ولتاژ میشود  DCولتاژ، موجب افزایش  شتاب زمان کاهشاز حد  شی، کنترل ب نورتریدر هنگام کاهش سرعت ا

 یخروج انیباشد ، جر ادیاز حد ز شیب شیحال ، اگر افزا نیاست. با ا کنترل قوی ترباشد ، اثر  شتریب گینهرچه .  تر است یقو کنترل، شتریب شیافزا

شده  هیتوص شیشود ، افزا یاز مقاومت ترمز استفاده م ایکوچک است  ینرسیکه ا ییکاربردها یلازم است. برامتوسط  میتنظ کیو  ابدی یم شیافزا

 است. رصف

 
 

03-11 V/f گین کنترل نوسان   کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

 
ماتیمحدوده تنظ  0～100 

The selection method of the gain is as small as possible under the premise of effectively suppressing the 

oscillation, so as to avoid adversely affecting the V/f operation. 

 گین این پارامتر راکند ،  ینوسان م یکه موتور به طور قابل توجه ی. فقط لازم است هنگامدیانتخاب کن 0پارامتر را  نینوسان در موتور وجود ندارد ، ا یوقت

 .کنترل نوسان آشکارتر ،  شتریب شی. افزادیده شیبه طور مناسب افزا

خوب  V/fکنترل نوسان صورت  نیا ریباشند ، در غ قیدق دیبدون بار با انیو جر ینام انیجر یپارامترهاو موتور  ینام انی، جر این پارامترهنگام استفاده از 

 عمل نمیکند .

 

 

03-13 V/f منبع ولتاژ جداشده   کارخانه ماتیتنظ  0 
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ماتیمحدوده تنظ  

 (14-03) تنظیمات دیجیتالی 0

1 AVI1 

2 AVI2/ACI 

 رزرو 3

 (MI5) تنظیمات پالس 4

یفرمان سرعت چند مرحله ا 5  

6  PLC  داخلی 

7 PID 

485ارتباط  8  

 موتور است یمربوط به ولتاژ نام ٪100.0توجه :

کارخانه ماتیتنظ   جدا شده  V/f ولتاژ تالیجید ماتیتنظ 03-14  0V 

 
ماتیمحدوده تنظ  0V～ولتاژ نامی موتور 

 .شود یو کنترل گشتاور موتور استفاده م نورتریا هی، منبع تغذ ییالقا شیمانند گرما ییعموماً در کاربردها  V/Fولتاژ و فرکانس  یجداساز

آنالوگ ، فرمان سرعت چند مرحله  از طریق ای وکرد  میتنظ 14-03توان با پارامتر  یرا م یانتخاب شود ، ولتاژ خروج V/f مستقل اگر کنترل 

 یمربوط به ولتاژ نام میاز هر تنظ درصد 011،  ا انتخاب شوند8 ~0حالت های که  یبه هنگام انجام داد. 484ارتباط ای PLC  ،PID،  یا

 و اگر مقدار منفی بود قدر مطلق آن درنظر گرفته میشود . موتور است.

  14-03تنظیم ولتاژ توسط پارامتر  (14-03)  :تنظیمات دیجیتال0 : 

  AVI1ترمینال 1 : 

 شود. یم تعیینآنالوگ  یورود نالیولتاژ توسط ترم:  AVI 2 / ACIترمینال  2 : 

 0Kh ~100 kHمحدوده فرکانس :  20V ~ 27V. محدوده ولتاژ  MI5: مرجع ولتاژ توسط پالس ورودی به پایانه  (MI5پالس ) میتنظ:  4

تا تناسب  دیکن میرا تنظ 15و گروه  14گروه  یفرمان چند سرعته است ، پارامترها کیمنبع ولتاژ  یوقت:  یفرمان سرعت چند مرحله ا5 : 

 .دیداده شده و ولتاژ داده شده را انتخاب کن گنالیس نیب

PLC : 6 5: تنظیمات مربوطه گروه  داخلی 

PID : 7 : بر اساس حلقه بسته  یولتاژ خروجPID 01. پارامترهای مربوطه گروه  شود یم دیتول 

 .شود یداده م سریال ارتباط قیاز طر زبانیم دستگاهولتاژ توسط :  485:  تنظیمات ارتباط سریال 8 

 
 

03-15 V/f  زمان شتاب ولتاژ در مد ولتاژ  شیزمان افزا(v/f )   کارخانه ماتیتنظ  0.0s 

  
ماتیمحدوده تنظ  0.0s～1000.0s 

 :نشان داده شده است 4موتور اشاره دارد. همانطور که در شکل  یولت به ولتاژ نام 1از  یولتاژ خروج رییتغ یبرا ازیبه زمان مورد ن V/f  :زمان صعود

 V ولتاژ خروجی
 
 

 ولتاژ نامی موتور
 

 مقدار هدف ولتاژ خروجی
 
 
 

 زمان
 

 زمان واقعی افزایش ولتاژ

 زمان افزایش تنظیمی 
t1

 

 زمان واقعی کاهش ولتاژ

 
 زمان کاهش تنظیمی
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1شکل   

 یورود نالیترم یپارامترها 04 :

کارخانه ماتیتنظ  MI1 نالیانتخاب عملکرد ترم 04-00  1 

کارخانه ماتیتنظ  MI2 نالیانتخاب عملکرد ترم 04-01  2 

کارخانه ماتیتنظ  MI3 نالیانتخاب عملکرد ترم 04-02  9 

کارخانه ماتیتنظ  MI4 نالیانتخاب عملکرد ترم 04-03  0 

کارخانه ماتیتنظ  ) انتخاب کرد پالس با سرعت بالامیتوان به عنوان وروی ) MI5 انهیانتخاب عملکرد پا 04-04  0 

کارخانه ماتیتنظ  رزرو 04-05  0 

کارخانه ماتیتنظ  رزرو 04-06  0 

کارخانه ماتیتنظ  رزرو 04-07  0 

 
 :نشان داده شده است ریشود. توابع قابل انتخاب در جدول ز یاستفاده م تالیجیچند منظوره د یورود انهیعملکرد پا میتنظ یپارامترها برا نیا

 

 توضیحات تابع تنظیم مقدار

 بدون عملکرد 0
 یتا از خراب دیقرار ده"بدون عملکرد"  یبلااستفاده را رو یها انهیشود پا یم هیتوص

 شود یریجلوگ

 .دیکنترل کن به صورت راستگرد و چپگرد یخارج ترمینال های قیرا از طر نورتریا (FWD) راستگرد 1

چپگرد  2 (REV) 

 
3 

 
 کنترل سه سیمه

شود.  یاستفاده م مهیحالت کنترل سه س درنورتریحالت عملکرد ا نییتع یبرا نالیترم نیا

 .دیمراجعه کن 09-04، لطفاً به شرح پارامتر  شتریب اتیجزئ یبرا

4 JOG  راستگرد (FJOG)  مراجعه کنید 02-09 و,00-09  01-09به پارامترهای 

 5  JOG چپگرد   (RJOG) 

 .  و کاهش فرکانس است شیدستورالعمل افزا UP نالیترم 6

 
7 

 
 DOWN ترمینال

 یه را مشد میشود ، فرکانس تنظ یم میتنظ تالیجید ماتیتنظ یکه منبع فرکانس رو یهنگام

 .کرد میتنظ نییتوان بالا و پا

 استپ آزاد 8
 .شود یکنترل نم نورتریروند توقف موتور توسط اخروجی متوقف و 

ریست خطا  9 (RESET) 
همانند باز نشانی از طریق  میتوان خطاهای اینورتر را ریست کرد . نالیبا استفاده از ترم

 صفحه کلید.

 

10 

 

Run pause 

در حال  یدهد ، اما همه پارامترها یمتوقف شدن سرعت خود را کاهش م یبرا نورتریا

،  wobbleفرکانس  ی، پارامترها PLC یشوند. مانند پارامترها یاجرا حفظ م

 بلققبل از توقف به حالت  نورتری، ا نالیترم گنالیشدن س دیپس از ناپد PID .  یپارامترها

 .گردد یباز م

 
11 

 
Normally open input for 
external fault 

کند و مطابق  یرا گزارش م EF یخطا نورتریمعتبر است ، ا گنالیکه س یهنگام

در  اتیدهد )جزئ یحالت عمل حفاظت از خطا پردازش خطا را انجام م

 47-11)  یپارامترها

  0 یسرعت چند مرحله ا نالیترم 12
را  گریفرمان د 01 ای مختلف سرعت 01 توان ی، م انهیحالات چهار پا بیترک قیاز طر

 2 یسرعت چند مرحله ا نالیترم 13 .کرد تنظیم

 3 یسرعت چند مرحله ا نالیترم 14

 4 یسرعت چند مرحله ا نالیترم 15

16 
انتخاب زمان شتاب / کاهش  نالیترم

 0سرعت 
 شود.  ی، چهار نوع زمان شتاب و کاهش سرعت انتخاب م انهیچهار حالت دو پا قیاز طر

17 
انتخاب زمان شتاب / کاهش  انهیپا

2سرعت   
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18 

 

منبع فرکانس سوییچ  

دو  نیب ییکه جابجا ی( ، هنگام17-00پارامتر انتخاب منبع فرکانس ) میبا توجه به تنظ

دو  نیب ییجابجا یبرا نالیشود ، از ترم یم میبه عنوان منبع فرکانس تنظ یمنبع فرکانس

 .شود یمنبع فرکانس استفاده م

 

19 

 
UP/DOWN پاک کردن  یبرا

 تشده اس می( تنظدی، صفحه کل نالی)ترم

تواند مقدار  یم نالیترم نیشود ، ا یم انتخاب تالیجیکه فرکانس به عنوان د یهنگام

پاک را  UP/DOWN دیصفحه کل ای UP/DOWN نالیتوسط ترم افتهی رییفرکانس تغ

 .بازگردد 06-00شده توسط  میکه فرکانس داده شده به مقدار تنظ یکند ، به طور

 
 
 

20 

 

 
 ترمینال سوییچ فرمان

کنترل  نیتواند ب یم نالیترم نی( ، ا1 = 00-00  است ) نالیمنبع فرمان کنترل ترم یوقت

 جابجا شود دیو کنترل صفحه کل نالیترم

 نیتواند ب یم نالیترم نی( ، ا2=00-00است ) 485سریال منبع فرمان کنترل ارتباط  یوقت .

 جابجا شود. دیو کنترل صفحه کل 484 کنترل ارتباط
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کاهش سرعت شتاب /  افزایش شتاب

 ممنوع است

)به جز فرمان  یخارج یگنالهایس ریتحت تأث نورتریکه ا دیحاصل کن نانیاطم

 .دیرا حفظ کن یفعل یتوقف( قرار نگرفته و فرکانس خروج

22 PID مکث 
PID  کند یرا حفظ م یفعل یفرکانس خروج نورتریاست و ا رفعالیموقتاً غ. 
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 PLC تیمجدد وضع میتنظ

 PLC نالیترم نیاز ا دیتوان یمجدد ، م یشود و هنگام اجرا یاجرا متوقف م نیدر ح 

 .دیساده استفاده کن PLC هیبه حالت اول نورتریبازگرداندن ا یبرا

24 Wobble مکث فرکانس The inverter outputs at the center frequency. The wobble 
frequency function is suspended. 

 پالس  یورود نالیترم ورودی کانتر  25

 .دیشمارنده را پاک کن تیوضع ریست شمارنده)کانتر( 26

27 Length counter input  

28 Length reset Length clear 

 .شود یوارد حالت کنترل سرعت م خارج واز کنترل گشتاور  نورتریا کنترل گشتاور ممنوع 29

پالس (  PULSE ( فرکانس یورود 30
 (معتبر است MI5 ی)فقط برا

 MI5  کند یپالس عمل م یورود انهیپا کیبه عنوان. 

31 
 رزرو

 رزرو

 . رود یم DC به حالت ترمز میبه طور مستق نورتریمعتبر است ، ا نالیترم نیکه ا یهنگام DC میترمز مستق 32

 نرمال کلوز برای خطای خارجی 33
 یکند و متوقف م یرا گزارش م EF یخطا نورتریمعتبر است ، ا گنالیس نیکه ا یهنگام

 .شود

34 
Frequency 
modification enable 

 .هدد یفرمان فرکانس پاسخ نم راتییبه تغ نورتریعملکرد معتبر است ، ا نیکه ا یهنگام

 معکوس است PID جهت عمل 35
 نییجهت تعمعکوس به  PID است ، جهت عملکرد ترمینال فعال نیکه ا یهنگام

 .کند یم رییتغ 03-10شده در 

 

36 

0 یتوقف خارج نالیترم  
تفاده اس نورتریمتوقف کردن ا یبرا نالیترم نیتوان از ا ی، م دیدر هنگام کنترل صفحه کل

 .است دیصفحه کل یرو STOP دیکرد که معادل عملکرد کل

 .شود یاستفاده م 484سریال و کنترل ارتباط  نالیکنترل ترم نیب ییجابجا یتابع برا نیا 2فرمان  نگیچیسوئ نالیکنترل ترم 37

38 
PID integration pause انتگرالاست ، عملکرد  فعالترمینال  نیکه ا یهنگام PID اما  دیآ یدر م قیبه حالت تعل ،

 .ثر هستندوهنوز م PID ماتیتنظ ریسا

 

39 

تغییر فرکانس  میو تنظ X منبع فرکانس
 صفحه کلید

 دیبا فرکانس داده شده توسط صفحه کل X است ، منبع فرکانس ترمینال فعال نیکه ا یهنگام

 (06-00)شود  یم نیگزیجا

 
تغییر فرکانس  میو تنظ Y منبع فرکانس 40

 صفحه کلید

با فرکانس داده شده توسط صفحه  Y معتبر است ، منبع فرکانس انهیپا نیکه ا یهنگام

 06-00))شود  یم نیگزیجا دیکل

 رزرو 41
 

  رزرو 42
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 PID پارامتر رییتغ

 
 شود یانتخاب م MI (10-18 = 1) نالیرماز طریق ت PID پارامتر رییتغ طیکه شرا یهنگام

 یاستفاده م 07-10 ～ 05-10از  PID است ، پارامتر مادامی که این ترمینال غیر فعال ، 

 .کند یاستفاده م 17-10 ～ 15-10است ، از  فعال نالیکه ترم یکند. هنگام

 رزرو 44
 

  رزرو 45
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 کنترل سرعت/کنترل گشتاور نگیچیسوئ

غیر  نالیمتر نیکه ا ی. هنگامدیده رییکنترل گشتاور و حالت کنترل سرعت تغ نیرا ب نورتریا
)حالت کنترل سرعت/گشتاور(  00-17در حالت مشخص شده توسط  نورتریاست ، ا فعال

 .کند یم رییتغ یگریاست ، به حالت د فعال نالیترم نیکه ا یشود. هنگام یاجرا م

47 
یتوقف اضطرار  

در حد  انیشود و جر یسرعت متوقف م نیشتریبا ب نورتریاست ، ا فعال نالیترم نیا یوقت

در اسرع وقت  دیبا نورتریکه ا یمواقع یعملکرد برا نیا . شده است میتنظ انیجر یبالا

 شود. یقرار دارد استفاده م یاضطرار تیدر وضع ستمیکه س یهنگامو متوقف شود 
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2 یتوقف خارج نالیترم  

( ، از سریال ، کنترل ارتباط نالی، کنترل ترم کیپددر هر حالت کنترل فرمان )کنترل 

توقف استفاده کرد ، و زمان کاهش  یبرا نورتریکاهش سرعت ا یتوان برا یم نالیترم

 .شده است تنظیمزمان کاهش سرعت  4سرعت در 
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 DC کاهش سرعت ترمز

سرعت خود را به فرکانس  ، در هنگام توقف نورتریاست ، ا فعال نالیترم نیکه ا یهنگام

 .کند یم رییتغ DC دهد و سپس به ترمز یکاهش م DC ترمز هیاول
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Clear the current running 
time 

در  دیتابع با نیشود. ا یپاک م نورتریا یاست ، زمان عملکرد فعل فعال نالیترم نیا یوقت

 .استفاده شود53-09  یفعل اتیزمان عمل دنیو رس 42-09 یزمان بند اتیارتباط با عمل

 

 

 :یشرح عملکرد فرمان چند مرحله ا

 .فرمان مطابقت دارد میمقدار تنظ 01حالت با  01 نیکرد و ا بیترک سرعت مختلف حالت 01توان در  یفرمان چند سرعته را م انهیپا چهار
 

K4 K3 K2 K1 فرمان میتنظ مربوطه یپارامترها   

 00-05 0 یفرمان سرعت چند مرحله ا خاموش خاموش خاموش خاموش

 01-05 0 یفرمان سرعت چند مرحله ا روشن  خاموش خاموش خاموش

 02-05 2 یفرمان سرعت چند مرحله ا خاموش روشن  خاموش خاموش

شخامو خاموش  03-05 3 یفرمان سرعت چند مرحله ا روشن  روشن  

 04-05 4 یمرحله افرمان سرعت چند  خاموش خاموش روشن  خاموش

 05-05 5 یفرمان سرعت چند مرحله ا روشن  خاموش روشن  خاموش

 06-05 6 یفرمان سرعت چند مرحله ا خاموش روشن  روشن  خاموش

 07-05 7 یفرمان سرعت چند مرحله ا روشن  روشن  روشن  خاموش

 08-05 8 یفرمان سرعت چند مرحله ا خاموش خاموش خاموش روشن 

 09-05 9 یفرمان سرعت چند مرحله ا روشن  خاموش خاموش روشن 

 10-05 10 یفرمان سرعت چند مرحله ا خاموش روشن  خاموش روشن 

 11-05 11 یفرمان سرعت چند مرحله ا روشن  روشن  خاموش روشن 

 12-05 12 یفرمان سرعت چند مرحله ا خاموش خاموش روشن  روشن 

 13-05 13 یسرعت چند مرحله افرمان  روشن  خاموش روشن  روشن 

 14-05 14 یفرمان سرعت چند مرحله ا خاموش روشن  روشن  روشن 

 15-05 15 یفرمان سرعت چند مرحله ا روشن  روشن  روشن  روشن 

مربوط به حداکثر صد در صد   15-05~  00-05 یپارامترها ,شود یانتخاب م یکه منبع فرکانس به عنوان سرعت چند مرحله ا یهنگام

مورد استفاده  یتابع سرعت چند مرحله ا کیتواند به عنوان  یتنها م یفرمان سرعت چند مرحله ا . است 03-00فرکانس حداکثر فرکانس 

مختلف  یداده ها نیب نگیچیسوئ یبرا V/f یکنترل جداساز یمنبع ولتاژ برا ای PIDتواند به عنوان منبع مشخص  ی، بلکه م ردیگ نمیقرار

 .استفاده شود
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 :زمان شتاب و کاهش سرعت انهیشرح عملکرد پا

2 نالیترم 0 نالیترم  کاهش سرعت ایانتخاب زمان شتاب   مربوطه یپارامترها   

 08-07,00-00 1 زمان شتاب  خاموش خاموش

 04-03,09-09 2 زمان شتاب  روشن خاموش

 06-05,09-09 3 زمان شتاب  خاموش روشن

 08-07,09-09 4 زمان شتاب روشن روشن

 
 

کارخانه ماتیتنظ  MI  لتریزمان ف 04-08  ثانیه0.010 

 ثانیه 0.000s～1.000 محدوده تنظیمات 

 نیمستعد تداخل باشد و باعث اختلال در عملکرد شود ، ا یورود انهی. اگر پامیکند میتنظ MI نالیترم انهیپا تیوضع یکردن را برا لتریزمان ف

کند  MI انهیشود که پاسخ پا یکردن باعث م لتریزمان ف شیحال ، افزا نیبا ا .داد شیضد تداخل افزا ییتوانا شیافزا یتوان برا یپارامتر را م

 .شود
 

نالیحالت فرمان ترم 04-09 کارخانه ماتیتنظ    0 

 

 محدوده تنظیمات

 1دوسیمه  0

 2  دوسیمه 1

 1 سه سیمه  2

 2سه سیمه  3

 .کند یم فیتعر یخارج نالیترم قیاز طر نورتریکنترل عملکرد ا یپارامتر چهار روش مختلف برا نیا

  .است مهیحالت دو س نیتر جیحالت را نیا : 0: حالت دوسیمه  0 

 .شود یم نییتع MIy و MIx معکوس اجرا توسط نالیترم

 
 :است ریبه شرح ز نالیعملکرد ترم ماتیتنظ

 شرح تعیین مقدار ترمینال

MIx 1  راستگردچرخش در جهت (FWD) 

MIy 2  چپگردچرخش در جهت (REV) 

 
 MIx و MIy نالیچند منظوره ترم یورود یها انهیپا MI1 ～ MI5 هستند. 

 

 2 مهیحالت دو س 1شکل 

 

 MIy نالیترم نالیاست و عملکرد ترم رانفعال کننده  نالیترم MIx نالیترم انهیحالت ، عملکرد پا نی: هنگام استفاده از ا2 مهیحالت دو س: 1
 کند. یم نییرا تع چرخشجهت 

 
 :است ریبه شرح ز نالیعملکرد ترم ماتیتنظ

 

K1 K2 
فرمان 

 اجرا

 استپ 0 0

 چپگرد 1 0

 راستگرد 0 1

 استپ 1 1
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 شرح تعیین مقدار ترمینال

MIx 1  راستگردچرخش در جهت (FWD) 

MIy 2  چپگردچرخش در جهت (REV) 

 
MIx و MIy نالیچند منظوره ترم یورود یها انهیپا MI1 ～ MI5 هستند. 

 

 1 مهیحالت دو س 7شکل 

 
 .شود یکنترل م MIy و MIx توسط بیبه ترت چرخش جهت وفعال است نیز   MInترمینال  حالت نیا در:0 مهیحالت کنترل سه س 2 :

 :است ریبه شرح ز نالیترم نالیعملکرد ترم ماتیتنظ
 

مقدارتعیین  ترمینال  شرح 

MIx 1  راستگردچرخش در جهت (FWD) 

MIy 2  چپگردچرخش در جهت (REV) 

MIn 3 مهیکنترل سه س  

 
موتور را متوجه  راستگرد ویا چپگرد، کنترل  MIy ای MIx فعال کردنو با  فعال کنیدرا  MIn نالیترم دی، ابتدا با به هنگام چرخش موتور

 ~ MI1  چند منظوره یورود ترمینال های MIx  ،MIy  ،MIn  را قطع کنیم. MInهنگامی که موتور باید استپ شود باید ترمینال  .دیشو

MI5.هستند 

 
 
 
 

SB1：شستی استپ 

SB2：شستی راستگرد 

SB3：شستی چپگرد 

 
 
 

 2 مهیس سه حالت 7شکل 

 
 .شود یم نییتع MIy شود و جهت با حالت یداده م MIx توسط چرخشاست ، فرمان  MIn حالت نیدر ا فعال نالی: ترم2 مهیحالت کنترل سه س3:

 
است: ریبه شرح ز نالیترم نالیعملکرد ترم ماتیتنظ

 
 

MIx Forward RUN (FWD) 

 
MIn Three wire control 

  
 

DCM Digital common 

K1 K2 
فرمان 

  اجرا

 استپ 0 0

 استپ 1 0

 راستگرد 0 1

 چپگرد 1 1

 

 

 

DCM   Digital common 

 

 

MIx   Forward RUN (FWD) 
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Terminal Setting value Description 

MIx 1  راستگردچرخش در جهت (FWD) 

MIy 2  چپگردچرخش در جهت (REV) 

MIn 3 مهیکنترل سه س  

 
 ترمینالکند و  یم دیدر حال حرکت موتور را تول گنالیس MIx ترمینال،  فعال کنیدرا  MIn نالیترم دی، ابتدا با به چرخش دارید ازیکه ن یهنگام

MIy هنگامی که موتور باید استپ شود باید ترمینال  .کند یم دیموتور را تولچرخش جهت  گنالیسMIn را قطع کنیم  .MIx  ،MIy  ،MIn 

 هستند.MI1 ~ MI5  چند منظوره یورود ترمینال های

 
 

SB1：شستی استپ SB2：شستی استارت 

 1 مهیس سه حالت 9شکل 
 
 

04-10 UP/DOWN میزان تغییرات ترمینال   کارخانه ماتیتنظ  1.00Hz/s 

تنظیماتمحدوده    0.01Hz/s～65.535Hz/s 

باشد ،  2)نقطه اعشار فرکانس(  25-00 یوقت شود. یاستفاده م هیفرکانس در ثان رییمقدار تغ یعنی ،فرکانس  رییشده ، سرعت تغ میفرکانس تنظ میتنظ یبرا

 0.01Hz/s ～ 655.35Hz/s است ، محدوده مقدار  0)نقطه اعشار فرکانس(  25-00 یاست. وقت  0.001Hz/s ～ 65.535Hz/sمحدوده مقدار 

 .است

04-11 AVI 1 منحنی نییحد پا    کارخانه ماتیتنظ  0.10V 

 0.00V～04-13 محدوده تنظیمات 

کارخانه ماتیتنظ  AVI 1   یمنحنحد پایین  مربوط به میتنظ 04-12  0.0% 

 %100.0+～%100.0- محدوده تنظیمات 

04-13  AVI 1 ی منحنیحد بالا    کارخانه ماتیتنظ  10.00V 

 10.00V+～11-04 محدوده تنظیمات 

کارخانه ماتیتنظ  AVI 1   یمنحنحد بالا  مربوط به میتنظ 04-14  100.0% 

 %100.0+～%100.0- محدوده تنظیمات 

کارخانه ماتیتنظ  AVI1  لتریزمان ف 04-15  0.10s 

 0.00s～10.00s محدوده تنظیمات 

 
K  فرمان

 اجرا

 

0 
 

 راستگرد

 
1 

 
 چپگرد

 

  
 

 

  
MIn Three wire control 
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A 

10V(20mA) 

 

 .دهد ینشان می را میآنالوگ پارامتر فوق و مقدار تنظ یولتاژ ورود نیب ی رابطه

 .شود یمحاسبه م یحداقل ورود ای یفراتر رود ، به عنوان حداکثر ورود یحداقل ورود ای یآنالوگ از محدوده حداکثر حداکثر ورود یولتاژ ورود یوقت

 . 0V ～ 5V ولتاژ  مطابقت دارد با 0mA ～ 20mA  انیاست ، جر جریانی یآنالوگ ورود یکه ورود یهنگام

 :دهد یرا نشان م یمعمول میدو تنظ ریز ریتصاو

 

 

مقدار تنظیمی متناسب ، 
گشتاورفرکانس   

100.0% 

 
 

 
مقدار تنظیمی متناسب ، 

 فرکانس /گشتاور

100.0% 
 
 

 
 

 
0V(0mA) 

 
 
 

 
10V(20mA) 

 
 

AVI 

VI 

0V(0mA) 

 
 

 
-100.0% 

 

 
تنظیمیآنالوگ و مقدار یورود نیرابطه ب 26شکل   

 

ا ، ام کنترل کندتواند تداخل مقدار آنالوگ را  یمقدار م نیا حیصح شی. افزادیکن میآنالوگ را تنظ یورود تیحساس :AVI1 یورود لتریزمان ف

 .دهد یآنالوگ را کاهش م یورود تیحساس
 

کارخانه ماتیتنظ  AVI 2   یمنحن نییحد پا 04-16  0.10V 

 
 0.00V～04-18 محدوده تنظیمات

کارخانه ماتیتنظ  AVI 2   یمنحنحد پایین  مربوط به میتنظ 04-17  0.0% 

 
 %100.0+～%100.0- محدوده تنظیمات

04-18  AVI 2  ی منحنیبالاحد    کارخانه ماتیتنظ  10.00V 

 
 10.00V+～16-04 محدوده تنظیمات

کارخانه ماتیتنظ  AVI 2   یمنحنحد بالا  مربوط به میتنظ 04-19  100.0% 

 
 %100.0+～%100.0- محدوده تنظیمات

04-20 AVI2/ACI زمان فیلتر   کارخانه ماتیتنظ  0.10s 

 
 0.00s～10.00s محدوده تنظیمات

 .دیمراجعه کن AVI 1 ی، لطفاً به شرح منحن 2 یمنحن AVI عملکرد میروش تنظ یبرا

،  20mA FHAN~0 یورود AVI2/ACI که یکند. هنگام یبانیرا پشت 20mA~0  ایولت   10～ 0 یتواند ورود یم AVI2/ACI آنالوگترمینال 

 .است  20mA ،5V  به ولتاژ مربوط

 
 

پالس یحداقل ورود 04-28    کارخانه ماتیتنظ  0.00kHz 

 
 0.00kHz～04-30 محدوده تنظیمات
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پالس یمربوط به حداقل ورود میتنظ 04-29    کارخانه ماتیتنظ  0.0% 

 
 %100.0～%100.0- محدوده تنظیمات

پالس یحداکثر ورود 04-30    کارخانه ماتیتنظ  50.00kHz 

 
 100.00kHz～28-04 محدوده تنظیمات

کارخانه ماتیتنظ   تنظیم مربوط به حداکثر ورودی پالس 04-31  100.0% 

 
 %100.0～%100.0- محدوده تنظیمات

کارخانه ماتیتنظ  PULSE  لتریزمان ف 04-32  0.10s 

 
 0.00s～10.00s محدوده تنظیمات

تواند از  یفرکانس پالس فقط م .شود یاستفاده م به آن مربوطه ماتیو تنظ MI5 ترمینال فرکانس پالس میتنظ یگروه از پارامترها برا نیا

 .دیمراجعه کن AVI 1 یاست ، لطفاً به شرح منحن AVI 1 یگروه از توابع مشابه منحن نیکاربرد ا .وارد شود نورتریبه ا MI5 ترمینال قیطر
 

کارخانه ماتیتنظ  AVI  یانتخاب منحن 04-33  321 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 AVIانتخاب منحنی اول   یکان

1 AVI curve 1(2 points,refer to 04-11～04-14) 

2 AVI curve 2(2 points,refer to 04-16～04-19) 

3 Reserved 

4 Reserved 

5 Reserved 

 AVI2/ACI curve selection, same as above دهگان

 رزرو صدگان

 یدو نوع ورودهر .شود یاستفاده م بیبه ترتAVI1  ، AVI2/ACI آنالوگ یمربوط به ورود یمنحن تنظیم یپارامتر برا نیبودن ا یو ده رقم یرقم کی

 را انتخاب کند. یاز دو نوع منحن یکیتنها تواند  یآنالوگ م

 

04-34  AVI است یورود ماتیکمتر از حداقل تنظ   کارخانه ماتیتنظ  000 

 

ماتیتنظمحدوده   

 است یورود ماتیکمتر از حداقل تنظ AVI1 یکان

آنالوگ مربوطه نییحد پا 0  

1 0.0% 

 دهگان
 AVI2/ACI است ، همانطور که در بالا ذکر شد یورود ماتیکمتر از حداقل تنظ 

 نییمقدار حد پا ." باشدی"حداقل ورود میآنالوگ کمتر از تنظ یشود که ولتاژ ورود یاستفاده م یزمان ، انتخاب مقدار آنالوگ یپارامتر برا نیا

 .اشاره دارد16-04 و 11-04 یآنالوگ به پارامترها

 .است 0.0باشد ، مقدار مربوط به مقدار آنالوگ  یکمتر از حداقل ورود AVI یورود یباشد ، وقت 0انتخاب  اگر
 

کارخانه ماتیتنظ  MI1 ریزمان تاخ 04-35  0.0s 

ماتیتنظمحدوده    0.0s～3600.0s 
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کارخانه ماتیتنظ  MI2 ریزمان تاخ 04-36  0.0s 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s～3600.0s 

کارخانه ماتیتنظ  MI3 ریزمان تاخ 04-37  0.0s 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s～3600.0s 

 و MI1   ، MI2 شود. در حال حاضر فقط یاستفاده م MI نالیترم رییهنگام تغ ، نالیترم تیوضع رییتغ یبرا نورتریا ریزمان تأخ میتنظ یبرا

MI3 را دارند ریزمان تاخ میعملکرد تنظ. 

04-38 MI terminal valid mode selection 1  کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 انتخاب سطح بالا 0

 انتخاب سطح پایین 1

 MI1 یکان

 MI2 دهگان

 MI3 صدگان

 MI4 هزارگان

 ده هزارگان
MI5 

مربوطه هنگام  MI نالیفعال باشد ، ترمسطح بالا انتخاب  یوقت .شود یاستفاده م تالیجید ی هایورود نالیفعال ترم تیحالت وضع میتنظ یبرا

مربوطه هنگام اتصال به  MI نالیفعال است ، ترم نییپا سطح که انتخاب یهنگام .است فعالغیر است و قطع ارتباط  فعال  DCMاتصال به 

DCM  است فعال است و قطع ارتباطغیر فعال. 

 

 چند سرعته  PLC کنترل 05 :

 یجداساز یتوان از آن به عنوان منبع ولتاژ برا یعلاوه بر عملکرد چند سرعته ، م. است یتر از چند سرعته معمول گسترده S3100A فرمان چند سرعته

V/f ندیو منبع داده شده فرا PID استفاده کرد. زین 
 

کارخانه ماتیتنظ   0 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-00  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   1 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-01  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   2 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-02  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   3 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-03  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   4 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-04  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   5 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-05  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   6 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-06  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   7 یسرعت چند مرحله افرمان  05-07  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   8 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-08  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   9 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-09  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   10 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-10  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   11 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-11  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   12 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-12  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   13 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-13  0.0% 
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کارخانه ماتیتنظ   14 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-14  0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   15 یفرمان سرعت چند مرحله ا 05-15  0.0% 

ماتیمحدوده تنظ   -100.0%～100.0% 

 ندیفرآ ی، به عنوان منبع برا V/f یجداساز یتوان در سه حالت استفاده کرد: به عنوان منبع فرکانس ، به عنوان منبع ولتاژ برا یفرمان چند سرعته را م

PID  .  

In three applications, the dimension of the multi-speed command is relative, ranging from -100.0% to 100.0%. 

When used as a frequency source, it is a percentage of the relative maximum frequency max frequency; as a V/f 

separation voltage source, Relative to the percentage of the rated voltage of the motor; and since the PID given is 

originally a relative value, the multi-speed command does not require dimension conversion as the PID setting 

source. 

The multi-speed command needs to be switched according to the different states of the multi-function input MI. 

For details, please refer to the 04 group. 

 
 

کارخانه ماتیتنظ  PLC  کار حالتانتخاب  05-16  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 پس از اجرای یک سیکل متوقف شود 0

دیحفظ کن سیکل کی اجرای انیرا در پا ییمقدار نها 1  

 تکرار سیکل 2

ساده  PLC کی کینمودار شمات 11شکل  .V/f یبه عنوان منبع ولتاژ با جداساز ایدو عملکرد است: به عنوان منبع فرکانس  یداراساده  PLC تابع

 نییجهت حرکت را تع 15-05 ～ 00-05 پارامترشود ،  یساده به عنوان منبع فرکانس استفاده م PLCکه  یهنگام . به عنوان منبع فرکانس است

 کند. یدر جهت مخالف حرکت م نورتریدهد که ا یباشد ، نشان م یمنفاگر مقدار  .کند یم

05-19 

Running 
direction 

 

 
05-21 

05-00 

 
 

 
05-02 

 
 

05-14 

 
 
 

 
05-15 

 
 
 
 
 

Time 
  
 

 

 
05-01 

 
05-18 05-20 05-23 

 
 

MO1 or relay or 
DFM (M) output 

 

250ms pulse 
 ساده  PLCکینمودار شمات11شکل   

 
 : سه حالت عملکرد است یشود ، دارا یبه عنوان منبع فرکانس استفاده م PLC که یهنگام

 :دمتوقف شو سیکل اجرا کی انیدر پا0 : 

 .دیرا بده run دستورباید دوباره  دیشروع با یشود. برا یبه طور خودکار متوقف ماجرای یک سیکل  لیپس از تکم نورتریا

 :دحفظ کن ی یک سیکلاجرا انیرا در پا ییمقدار نها: 1 

 .کند یکرد ، به طور خودکار فرکانس و جهت حرکت را حفظ م لیتکم یک سیکل را نورتریا نکهیبعد از ا

 :دیبه گردش خود ادامه ده2 : 

 داده شودکه دستور توقف  یکند تا زمان یرا شروع م یبه طور خودکار چرخه بعد،  اجرای یک سیکل پس از اتمام
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کارخانه ماتیتنظ  PLC  انتخاب حافظه قطع برق 05-17  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 انتخاب حافظه قطع برق تک رقمی

 قطع برق بدون حافظه 0

 حافظه قطع برق 1

 انتخاب حافظه توقف ده رقمی

 توقف بدون حافظه 0

 توقف با حافظه 1

نقطه ، از  یبا روشن شدن بعد.که  قبل از قطع برق اشاره دارد PLC به خاطر سپردن مرحله اجرا و فرکانس عملکرد PLC حافظه قطع برق

 یمجدداً راه انداز PLCشود ، روند  یدر صورت عدم انتخاب حافظه ، هر بار که برق روشن م .دهد یحافظه به کار خود ادامه م ذخیره شده در

 شود. یم

 اتیاز مرحله حافظه در عمل اتیو فرکانس اجرا در هنگام توقف و ادامه عمل PLC یقبل یعبارت است از ثبت مرحله اجرا PLC حافظه توقف

 شود. یم یمجدداً راه انداز PLC، روند  دیکن ی، هر زمان که شروع م ذخیرهصورت عدم  .یبعد
 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا 0مرحله  05-18  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC 0  مرحله  انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-19  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا اولمرحله  05-20  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    اول مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-21  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا دوممرحله  05-22  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    دوم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-23  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا سوممرحله  05-24  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    سوم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-25  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا چهارممرحله  05-26  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    چهارم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-27  0 
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ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا پنجممرحله  05-28  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    پنجم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-29  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا ششممرحله  05-30  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    ششم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-31  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا هفتممرحله  05-32  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    هفتم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-33  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا هشتممرحله  05-34  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    هشتم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-35  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا نهممرحله  05-36  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    نهم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-37  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا دهممرحله  05-38  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    دهم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-39  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا یازدهممرحله  05-40  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    یازدهم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-41  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا دوازدهممرحله  05-42  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    دوازدهم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-43  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا سیزدهممرحله  05-44  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 
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کارخانه ماتیتنظ  PLC    سیزدهم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-45  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا چهاردهم مرحله  05-46  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    چهاردهم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-47  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

کارخانه ماتیتنظ  plc ی زمان اجرا دهمپانزمرحله  05-48  0.0s(h) 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s(h)～6500.0s(h) 

کارخانه ماتیتنظ  PLC    پانزدهم مرحله انتخاب زمان شتاب / کاهش سرعت 05-49  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～3 

 
 

کارخانه ماتیتنظ   درحال اجرا PLCانتخاب واحد زمان  05-50  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  
0 s(ثانیه) 

1 h(ساعت) 

05-51 Multi-speed command given mode   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

0 Parameter 05-00 given 

1 AVI1 

2 AVI2/ACI 

3 Reserved 

4 PULSE 

5 PID 

6 
The keyboard setting frequency (00-06) is given, UP/DOWN can be 
modified 

 .کند یم نییرا تع 0 یپارامتر کانال داده شده فرمان سرعت چند مرحله ا نیا

 

 یخروج نالیترم یپارامترها06 : 

رله چند منظوره  یخروج نالیچند منظوره ، ترم تالیجید یخروج نالیآنالوگ چند منظوره ، ترم یخروج نالیمجهز به ترم S3100A یسر ینورترهایا

 جمع چیسوئ یتواند به عنوان خروج یم نیپالس با سرعت بالا استفاده شود ، همچن یخروج نالیتواند به عنوان ترم یم) هستند DFM انهیپا انهی، پا

 . ( کننده باز استفاده شود

 

کارخانه ماتیتنظ  MO1  یانتخاب عملکرد خروج 06-00  1 

کارخانه ماتیتنظ   (RA-RB-RC) انتخاب عملکرد رله برد کنترل 06-01  2 

کارخانه ماتیتنظ   رزرو 06-02   

کارخانه ماتیتنظ   رزرو 06-03   

کارخانه ماتیتنظ  DFM (M)  یانتخاب عملکرد خروج 06-04  0 

 عملکرد پایانه های خروجی

  :است ریچند منظوره به شرح ز یخروج یها انهیشرح عملکرد پا
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تنظیمات 

 عملکرد مقداردهی
 توضیحات

ندارد یخروج 0  
 ستین فعال یخروج انهیپا

1 
 رانینگ اینورتر

تواند صفر باشد( ، در  یدارد )که م یدر حالت کار است و فرکانس خروج نورتریدهد که ا ینشان م

 دهد یم یرا خروج ON گنالیس کیزمان  نیا

 (خطا )توقف یخروج 2

 .شود یم یخروج ON گنالیشود ، س یاست و خطا متوقف م وبیمع نورتریکه ا یهنگام

 سطح فرکانس صیتشخ یخروج 3

 FDT1 مورد نظر
 .دیمراجعه کن 20-09 , 19-09 یلطفاً به پارامترها

 .دیمراجعه کن 21-09 یلطفاً به پارامترها رسیدن فرکانس مورد نظر 4

 
5 

 با سرعت صفر

( یبدون توقف خروج ) 

 یاست. هنگام  ON یخروج گنالیاست ، س 0 یکند و فرکانس خروج یکار م نورتریکه ا یهنگام

 .خاموش است گنالیس نیشود ، ا یمتوقف م نورتریکه ا

 

 
6 

اضافه بار موتورآلارم   

ضافه هشدار اپیش بینی موتور بر اساس یک مقدار استانه  قبل از اقدام حفاظت از اضافه بار موتور ،

 میتنظ یشود. برا یداده م یخروج به آستانه مقدارپس از عبور از ON گنالیشود و س یبار انجام م

 .دیمراجعه کن 02-11 ~ 00-11 یاضافه بار موتور به پارامترها یپارامترها

 .روشن گنالیس ی، خروج نورتریقبل از محافظت از اضافه بار ا هیثان 10 هشدار دهنده اضافه بار موتور 7

مقدار شمارش  رسیدن به میتنظ 8
شده ) مربوط به تعداد دفعات 

 روشن شدن اینورتر(

 یم یخروج ON گنالیبرسد ، س  13-08شده در  میکه مقدار شمارش به مقدار تنظ یهنگام

 .شود

 
9 

به مقدار شده  نییمقدار شمارش تع
است دهیرستعیین شده   

شود.  یم یخروج ON گنالیبرسد ، س 09-13شده در  نییبه مقدار تع C که مقدار شمارش یهنگام

 .دیتابع مراجعه کن فیتوص 13طفاً به گروه ل

10 
Length reached 

When the detected actual length exceeds the length set by 13-05, 

the ON signal is output. 

11 
 شد لیتکم PLC سیکل

 هیثان یلیم 241پالس با عرض  گنالیس کیکند ،  یم لیکار را تکم سیکل کی PLC که یهنگام

 .دهد یم یخروج

12 
 رسیدن به زمان کارکرد اینورتر

را  ON گنالیس کیفراتر رود ،  17-09شده در  نییاز زمان تع نورتریاکارکرد زمان  یوقت

 .دهد یم یخروج

 

13 
 فرکانس محدود

 نورتریا یفراتر رود و فرکانس خروج نییفرکانس حد پا ایشده از فرکانس حد بالا  میفرکانس تنظ یوقت

 .شود یم یخروج ON گنالیس کیبرسد ،  نییفرکانس حد پا ایبه فرکانس حد بالا 

 

 گشتاور محدود است 14

 کیرسد ،  یبه مقدار محدود گشتاور م یکه گشتاور خروج یدر حالت کنترل سرعت ، هنگام

  .دهد یم یرا خروج  ON    گنالیس

 

 

15 
 آماده برای رنینگ

 

لاعات اط چگونهیه نورتریشده و ا تیتثب نورتریو مدار کنترل ا یمدار اصل هیکه منبع تغذ یهنگام

 یخروج را ON گنالیس کی وکار است  آماده به در حالت نورتریا ،نداده است  صیرا تشخ ییخطا

 .دهد یم

16 AVI1>AVI2/ACI 

 ON گنالیس کیباشد ،  AVI2/ACI یاز مقدار ورود شتریب AVI1 آنالوگ یمقدار ورود یوقت

 .شود یم یخروج

 رسیدن به فرکانس حد بالا 17

 .شود یم ON  یخروج گنالیرسد ، س یکه فرکانس در حال اجرا به فرکانس حد بالا م یهنگام

 نییحد پافرکانس به  دنیرس 18
شود.  یم ON  یخروج گنالیرسد ، س یم نییکه فرکانس در حال اجرا به فرکانس حد پا یهنگام

 .در حالت توقف خاموش است یخروج

ولتاژ ریحالت ز یخروج 19  .دهد یم ON  را یخروج گنالیولتاژ قرار دارد ، س ریدر حالت ز نورتریکه ا یهنگام 

مدباس ارتباطات میتنظ 20  .دیمراجعه کن مدباسارتباط  پروتکل تنظیم لطفاً به 

 رزرو رزرو 21

 رزرو رزرو 22

 2سرعت صفر در حال اجرا  23

 (در صورت توقف ی)خروج

در حالت توقف  گنالیس نیشود. ا یم یخروج ON گنالیباشد ، س 1 نورتریا یفرکانس خروج یوقت

 .روشن است زین
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رسیدن به زمان کارکرد  24

 مورد نظر

 گنالیس کیفراتر رود ،  16-09 شده می( از زمان تنظ13-08) کارکرد اینورترکه زمان  یهنگام

 .دهد یرا م ON یخروج

 

 سطح فرکانس صیتشخ یخروج 25

 FDT2 مورد نظر 
 .دیمراجعه کن 29-09, 28-09  یلطفاً به پارامترها

0رسیدن به فرکانس خروجی  26  .دیمراجعه کن 31-30,09-09 یلطفاً به پارامترها 

2رسیدن به فرکانس خروجی  27  .دیمراجعه کن 33-32,09-09 یلطفاً به پارامترها 

رسیدن به جریان خروجی مورد  28
0نظر   

 .دیمراجعه کن 39-38,09-09 یلطفاً به پارامترها

رسیدن به جریان خروجی مورد  29
2نظر   

 .دیمراجعه کن 41-40,09-09 یلطفاً به پارامترها

 
30 

 رسیدن به زمان مورد نظر
 ..کند یروشن م گنالیس کی،  42-09تنظیمی زمان  به دنیپس از رس نورتریا

 
31 

یورود  AVI1 از حد مجاز  شیب
 است

کمتر  ایبالا(  AVI1 یورود ی)محدوده حفاظت 46-09از  شتریب AVI1 آنالوگ یمقدار ورود یوقت

 .شود یم یخروج ON گنالی، سباشد  AVI1 ) یحفاظت ورود نیی)محدوده پا 45-09از 

 .دهد یم یرا خروج ON گنالیدر حالت افت بار قرار دارد ، س نورتریکه ا یهنگام افت بار 32

 .دهد یم یرا خروج ON گنالیکند ، س یبه صورت معکوس کار م نورتریکه ا یهنگام اجرا در جهت چپگرد 33

 .دیمراجعه کن 35-34,09-09 یلطفاً به پارامترها تشخیص جریان صفر 34

 رسیدن به دمای مورد نظر 35
رسد  یم (47-09 )در پارامترشده  میتنظ ی( به دما08-08) نورتریا IGBT ماژول یدماهنگامیکه 

 میگردد. روشن یخروج گنالی، س

 .دیمراجعه کن 37-36,09-09 یلطفاً به پارامترها خروجی جریان بیش از حد 36

37 
 دهیرس نییحد پا به فرکانس

هنگام توقف  نیاست )همچن

 (یخروج

شود.  یم یخروج ON گنالیرسد ، س یم نییبه فرکانس حد پا کار که فرکانس در حال یهنگام

 .روشن است زیدر حالت توقف ن گنالیس

38 
هشدار یخروج  

به خطا همچنان ادامه دارد  یدگیو حالت رس فالت میدهد و از کار می ایستداز  نورتریکه ا یهنگام

 .است روشن نورتریهشدار ا ی، خروج

 رزرو رزرو 39

40 
 رسیدن به زمان تنظیمی رانینگ

 ON گنالیس کیفراتر رود ،  53-09شده در  نییاز زمان تع نورتریا استارت که زمان یهنگام

 .دهد یم یخروج

 
 

کارخانه ماتیتنظ  DFM  انهیپا یانتخاب حالت خروج 06-05  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  
 (DFM (P)) پالس یخروج 0

 (DFM (M)) یخروج چیسوئ 1

 یخروج انهیپا ای (DFM (P)) پالس با سرعت بالا یخروج انهیتواند به عنوان پا یاست که م یزیقابل برنامه ر یچند برنامه ا نالیترم کی DFM انهیپا

 .استفاده شود (DFM (M))کننده  ضیتعو

. حداکثر فرکانس دیمراجعه کن 06-06به  DFM (P) مربوط به یعملکردها یشود ، برا یماستفاده پالس  یبه عنوان خروج DFM (P) که یهنگام

 DFM (M)مربوط به  یعملکردها یشود ، لطفاً برا یماستفاده  یخروج چیبه عنوان سوئ DFM (M)که  یهنگام.  است لوهرتزیک 011 یپالس خروج

 .دیمراجعه کن 04-06به 

 

کارخانه ماتیتنظ  DFM (P)  یانتخاب عملکرد خروج 06-06  0 

کارخانه ماتیتنظ  AFM  یانتخاب عملکرد خروج 06-07  0 

کارخانه ماتیتنظ   رزرو 06-08   

 یم DFM (P)  ، 06-09 ) یحداکثر فرکانس خروج09-06( تا مقدار تنظیمی در  DFM  ،0.01kHz یانیپا یمحدوده فرکانس پالس خروج

 .شود میتنظ 0.01kHz ~ 100.00kHz  نیتواند ب

توابع مربوطه در جدول  یبند اسیآنالوگ و مق یخروج ایپالس  یمحدوده خروج نیرابطه ب. است 0V ~ 10V , AFM آنالوگ یمحدوده خروج
 :نشان داده شده است ریز

  آنالوگ یا پالسخروجی  100تا  0عملکرد مربوطه عملکرد تنظیمات مقداردهی

کارفرکانس در حال  0  یخروج تا حداکثر فرکانس 0  
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فرکانس میتنظ 1  یتا حداکثر فرکانس خروج 0  

 موتور ینام انیبرابر جر 2تا  0  جریان خروجی 2

 موتور یبرابر گشتاور نام 2تا  0  گشتاور خروجی 3

یتوان خروج 4  یبرابر قدرت نام 2تا  0  

یولتاژ خروج 5  نورتریا یبار ولتاژ نام1.2 تا  0  

پالس یورود 6  0.01kHz～100.00kHz 

7 AVI1 0V～10V 

8 AVI2/ACI 0V～10V(or 0～20mA) 

  رزرو 9

10 Length 0 to maximum set length 

 تا حداکثر مقدار شمارش 0  میزان شمارش اینورتر 11

 %100.0～%0.0 تنظیمات ارتباط سریال 12

 سرعت چرخش موتور 13
 یسرعت چرخش مربوط به حداکثر فرکانس خروج 0 ~ 

یخروج انیجر 14  0.0A~1000.0A 

 BUS 0.0V~1000.0V ولتاژ 15

 
 

کارخانه ماتیتنظ  DFM (P)   یحداکثر فرکانس خروج 06-09  50.00kHz 

ماتیمحدوده تنظ   0.01kHz～100.00kHz 

 .شود یاستفاده م یانتخاب حداکثر مقدار فرکانس پالس خروج یپارامتر برا نیشود ، از ا یپالس انتخاب م یبه عنوان خروج DFM انهیکه پا یهنگام
 

کارخانه ماتیتنظ  AFM  افست صفر بیضر 06-10  0.0% 

ماتیمحدوده تنظ   -100.0%～+100.0% 

06-11 AFM gain   کارخانه ماتیتنظ  1 

ماتیمحدوده تنظ   -10.00～+10.00 

کارخانه ماتیتنظ  رزرو 06-12   

 

کارخانه ماتیتنظ رزرو 06-13   

 یسفارش یتواند برا یم نیشود. همچن یاستفاده م یآنالوگ و انحراف دامنه خروج یرانش صفر خروج حیتصح یبرا یفوق به طور کل یپارامترها

 .مورد نظر استفاده شود AFM یخروج یکردن منحن

 است: ریبه صورت ز یواقع ینشان داده شود ، خروج Xاستاندارد با  یو خروج Yبا  یواقع ی، خروج kبا  شی" ، افزاbاگر جبران صفر با "

Y = kX+b انحراف صفر  بیآنها ، ضر انیدر مAFM 100   0استاندارد به مقدار  یاست ، خروج ولت01مربوط بهV ~ 10V یمربوط به خروج 

 سود اشاره دارد. شیآنالوگ بدون صفر انحراف و افزا

The above parameters are generally used to correct the zero drift of the analog output and the deviation of the 

output amplitude. It can also be used to customize the desired AFM output curve. 

If the zero offset is represented by "b", the gain is represented by k, the actual output is represented by Y, and the 

standard output is represented by X, then the actual output is: 

Y=kX+b. Among them, the zero deviation coefficient of AFM 100% corresponds to 10V, the standard output refers to 

the amount of 0V ~ 10V corresponding to the analog output without zero deviation and gain correction. 

 
 

کارخانه ماتیتنظ  MO1  یخروج ریزمان تأخ 06-17  0.0s 

کارخانه ماتیتنظ  RA-RB-RC  رله یخروج ریزمان تاخ 06-18  0.0s 
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کارخانه ماتیتنظ  رزرو 06-19   

کارخانه ماتیتنظ  رزرو 06-20   

کارخانه ماتیتنظ  DFM (M)  یخروج ریزمان تأخ 06-21  0.0s 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s～3600.0s 

 تنظیم تاخیر برای ترمینالهای خروجی از حالت خروجی واقعی .
 
 

یخروج نالیترم 06-22  MO فعال انتخاب حالت     کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 منطق مثبت 0

یمنطق منف 1  

 MO1 یکان

 Relay RA-RB-RC دهگان

 Reserved صدگان

 Reserved هزارگان

 ده هزارگان
DFM(M) 

 .دیکن فیرا تعر DFM (M) و RA-RB-RC ی، رله ها MO1 یخروج یها انهیپا یمنطق خروج

 .شوند یقطع م فعالرغیحالت  درمتصل شده و  فعالحالت  درمشترک مربوطه  نالیو ترم تالیجید یخروج نالیترم:  منطق مثبت: 0

 شوند. یقطع م فعالحالت  درمتصل شده و  غیرفعالحالت  درمشترک مربوطه  نالیو ترم تالیجید یخروج انهیپا :منطق معکوس: 1

  

 کنترل یپارامترها استپو  استارت 07 : 
 

مد استارت تنظیم 07-00    کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

0 Direct start 

سرعت  جست و جویپس از مجدد  یراه انداز 1  

2 Pre-excitation start 

 :می: شروع مستق0 

هنگام راه  DCاگر زمان ترمز  .کند یشروع به کار م یاز فرکانس راه انداز نورتریشود ، ا میتنظ 0 یرو DC ترمز راه اندازی  اگر زمان

 .کوچک  ی با اینرسیبارها یقابل استفاده برا میکند.شروع به کار  یو سپس از فرکانس راه انداز DC، ابتدا ترمز  نباشد 0 یانداز

 :سرعت یمجدد پس از جست و جو یراه انداز 1 :

 نیا کند. یرا اجرا م یکند و هموارساز یشروع به کار م رد یابی شده کند و سپس از فرکانس یمجست و جو ابتدا سرعت و جهت موتور را  نورتریا

سرعت و راه  یابیاز عملکرد رد نانیمناسب است. به منظور اطم ادیز ینرسیا با بار برای  برق یمجدد پس از قطع لحظه ا یراه انداز یدستگاه برا

 .دیکن میتنظ قیموتور را به طور دق 10گروه  یمجدد ، لازم است پارامترها یانداز

 

2: Pre-excitation start: 

        یپارامترها حاتی، لطفاً به توض کیتحر شیو زمان پ انیاطلاع از جر یشود. برا یقبل از حرکت موتور استفاده م یسیمغناط دانیم جادیا یبرا

 .دیمراجعه کن 07-04 , 07-03

 شیزمان پ . اگربکار میکندشروع  یکند و از فرکانس راه انداز یرا لغو م کیتحر شیپ ندیفرا نورتریشود ، ا میتنظ  0 یرو کیتحر شیاگر زمان پ

 تواند عملکرد موتور را بهبود بخشد. ی، م بکارمیکندو سپس شروع  کیتحر شینباشد ، ابتدا پ 0 کیتحر
 

کارخانه ماتیتنظ   در استارت DCترمز  یفرکانس راه انداز 07-01  0.50Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz～10.00Hz 

یزمان نگه داشتن فرکانس راه انداز 07-02 کارخانه ماتیتنظ    0.0s 
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ماتیمحدوده تنظ  0.0s～100.0s 

 ( ، سپس با توجه به زمان شتاب  02-07 )  یکند ، پس از زمان نگه داشتن فرکانس راه انداز ی( شروع به کار م  01-07) یاز فرکانس راه انداز نورتریا

 

 نییکه فرکانس تع یحال ، هنگام نیشود. با ا یمحدود نم نییبا فرکانس حد پا  01-07یفرکانس راه انداز .ردیگ یشده به فرکانس مورد نظر شتاب م میتنظ

و  ردراستگچرخش  نیب رییدر هنگام تغ .قرار میگیردکند و در حالت آماده به کار  یشروع به کار نم نورتریباشد ، ا یشده کمتر از فرکانس راه انداز

 یدر زمان شتاب گنجانده نشده است ، اما در زمان اجرا یفرکانس راه انداز یندارد. زمان نگهدار یریتأث ی، زمان نگه داشتن فرکانس راه انداز چپگرد

PLC گنجانده شده است داخلی اینورتر. 

 

کارخانه ماتیتنظ در لحظه استارت    DC ترمز انیجر 07-03  0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0%～100% 

کارخانه ماتیتنظ در لحظه استارت  DC ترمززمان  07-04  0.0s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0s～100.0s 

شده  یراه انداز DC ترمز انیبا توجه به جر نورتریزمان ، ا نیشروع شود. در ا میمستق استارتثر است که حالت وم یتنها زمان DC ترمز یراه انداز

 غیر فعال DC شود ، ترمز میتنظ 0 یرو DC کند. اگر زمان ترمز یشروع به کار م DC دهد و پس از زمان شروع ترمز یرا انجام م DC ، ترمز

 .است شتریترمز ب یرویباشد ، ن شتریب DC ترمز انیاست. هرچه جر

 

کارخانه ماتیتنظ   تنظیم مد استپ 07-05  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

استپ با زمان شتاب کاهشی   0  

 استپ آزاد 1

 یمتوقف م 1دهد و پس از کاهش فرکانس به  یرا با توجه به زمان کاهش سرعت کاهش م یفرکانس خروج نورتریدستور توقف ، ا دریافتپس از: 0 

 .شود

 .دشو یمتوقف م یکیمکان ینرسیو موتور طبق ا قطع میکندرا بلافاصله  یخروج نورتری، ا استپ آزادفرمان  دریافتپس از :  1

کارخانه ماتیتنظ   در حالت توقف DC شروع فرکانس ترمز 07-06  0.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz～Max frequency 

کارخانه ماتیتنظ   توقف حالتدر DC زمان انتظار ترمز 07-07  0.0s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0s～100.0s 

کارخانه ماتیتنظ   در حالت توقف DC ترمز انیجر 07-08  0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0%～100% 

کارخانه ماتیتنظ   در توقف DC زمان ترمز 07-09  0.0s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0s～100.0s 

 DC، روند ترمز  میرسدفرکانس  نیکاهش سرعت به ا نیدر حدر حال اجرای اینورتر که فرکانس  یهنگام:  در حالت توقف DC شروع فرکانس ترمز

 شود. یشروع م

قبل  یمدت یرا برا یخروج نورتریدر حالت توقف ، ا DCترمز  هیپس از کاهش فرکانس کار به فرکانس اول :در توقف DCترمز  یزمان انتظار برا

خطاها که  ریاز حد و سا شیب انیاز جر یریجلوگ یبرا( .  DC. ) تاخیر در خروجی پس از اعمال ترمز  کند یمتوقف م DCترمز  ندیاز شروع فرا

 شود. یشود ، استفاده م جادیبا سرعت بالاتر ا DCممکن است در اثر شروع ترمز 

 شتریموتور اشاره دارد. هرچه مقدار ب ینام انیاز جر ی، به عنوان درصد DCدر طول ترمز  یخروج انیبه جر :در حالت توقف DCترمز  انیجر

 است. شتریب نورتریشده توسط موتور و ا دیتول یتر است ، اما گرما یباشد ، ترمز قو

هنگام خاموش شدن  DCترمز  ندیشود. فرآ یلغو م DCترمز  ندی، فرآ تنظیم شود 0مقدار  نیااگر .  DCترمز  اعمالزمان  :در توقف DCزمان ترمز 

 نشان داده شده است. 12-5در شکل  کیدر نمودار شمات
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 درحال توقف DC: شماتیک دیاگرام ترمز 12شکل 

 

کارخانه ماتیتنظ  DC سطح استفاده ترمز  07-10  80% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0%～100% 

در  نورتریولتاژ گذر ا شود ، اما نوسان یتر م یباشد ، اثر ترمز قو شتریب این پارامتر زانیهرچه م .معتبر است یبا واحد ترمز داخل نورتریا یفقط برا

 به عبارتی جریان قویتری اعمال جریان قوی تر است . است. ادیهنگام ترمز ز
 

حالت شتاب و کاهش سرعتانتخاب مد کاری  07-11 کارخانه ماتیتنظ   0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

خطی سرعتشتاب / کاهش  0  

 Aبرحسب منحنی  شتاب / کاهش سرعت 1

 Bبرحسب منحنی  شتاب / کاهش سرعت 2

 .دیرا در هنگام شروع و توقف انتخاب کن نورتریفرکانس ا کاهش و افزایشروش 

توان  یرا مکاهشی /افزایشی نوع زمان شتاب 4.  ابدی یکاهش م ای شیافزا میخط مستق کیدر  یفرکانس خروج:  خطی شتاب / کاهش سرعت 0 : 

 ( انتخاب کرد.  04-04 ~ 00-04چند منظوره ) تالیجید یورود یها انهیپا قیاز طر

به شروع  ازیکه ن ییدر مکانها S ی. منحنابدی یکاهش م ای شیافزا S یبا توجه به منحن یفرکانس خروج:  A یشتاب / کاهش سرعت برحسب منحن: 1 

شتاب و  یشروع و انتها یبخشها ینسبت زمان بیبه ترت13-07 و 12-07 یپارامترها . شود یدارند مانند آسانسور و تسمه نقاله استفاده م میتوقف ملا ای

 .کنند یم نییرا تع S یکاهش منحن

همانطور  است. S ینقطه عطف منحن شهیموتور هم ی، فرکانس نام S یشتاب/کاهش سرعت منحن نیدر ا: B یشتاب / کاهش سرعت برحسب منحن 2 :

 دارد. عیبه شتاب و کند شدن سر ازیشود که ن یاستفاده م یدر مناطق با سرعت بالاتر از فرکانس نام ینشان داده شده است. به طور کل 14-5که در شکل 

   است ، زمان شتاب/کاهش سرعت برابر است با: یشده بالاتر از فرکانس نام میکه فرکانس تنظ یهنگام
 

 

f شده است میفرکانس تنظ  ،fb و  موتور است یفرکانس نامT  تا فرکانس  0شتاب فرکانس زمان ازfb است . 
 

کارخانه ماتیتنظ Sنسبت زمان شروع منحنی  07-12  30.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～(100.0%-07-13) 

کارخانه ماتیتنظ  S یمنحن انینسبت زمان پا 07-13  30.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～(100.0%-07-12) 

با فرمول زیر  دیکنند. دو پارامتر با یم فیرا تعر S( A )یمنحن شتاب انینسبت زمان شروع و پا بیبه ترت 13-07 و  12-07 یپارامترها

 .%100.0 ≥ 13-07 + 12-07 مطابقت داشته باشند:

 شیافزا جیبه تدر یفرکانس خروج رییتغ بی، ش یدوره زمان نیدر ا .شده است فیتعر  12-07است که توسط پارامتر  یپارامتر  t1،  13-5در شکل 

 کند. یم رییتغ 0به  جیبه تدر یفرکانس خروج رییتغ بی، ش یدوره زمان نیدر ا .است 13-07شده توسط پارامتر  فیزمان تعر t2. ابدی یم

 شود. یفاصله انجام م نیدر ا یشتاب و کاهش خط یعنیثابت است ،  یفرکانس خروج رییتغ بی، ش t2و  t1 نیدر طول زمان ب
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 S (B) شتاب افزایشی و کاهشی منحنی 24شکل 
 

کارخانه ماتیتنظ جست و جوی فرکانس و سرعت 07-14  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

دیاز فرکانس توقف شروع کن 0  

دیاز سرعت صفر شروع کن 1  

دیاز حداکثر فرکانس شروع کن 2  

 :دیرا انتخاب کن نورتریا یابیزمان ، روش رد نیسرعت در کوتاه تر یابیرد ندیفرا لیتکم یبرا

 شود. یروش معمولاً انتخاب م نی، ا شروع بکار کند از فرکانس قطع برق:  0

می خاموش است استفاده  یمدت طولان یمجدد ، برق برا یکه قبل از راه انداز یهنگام . این روش معمولا دیشروع کن 0را از فرکانس   یابیرد:  1

 شود.

 شود. یبار استفاده م دیتول یبرا یاز حداکثر فرکانس ، به طور کل : ادامه 2

 

سرعت چرخش یابیسرعت رد 07-15   کارخانه ماتیتنظ  20 

 
ماتیمحدوده تنظ  1～100 

ت. اس عتریسر یابیهرچه پارامتر بزرگتر باشد ، سرعت رد .دیسرعت را انتخاب کن یابی، سرعت رد شدشروع  یسرعت راه انداز جست و جوی یوقت

 .اعتماد باشد رقابلیممکن است غ یابیاز حد بزرگ باشد ، اثر رد شیب مقدار تنظیمیحال ، اگر  نیبا ا

 پارامترهای رابط انسان و اینورتر:  08
 

کارخانه ماتیتنظ  رمز عبور کاربر 08-00  0 

ماتیمحدوده تنظ   0～65535 

 رمز دی، با دیشو یدفعه بعد که وارد منو م.  شود یعملکرد حفاظت از رمز عبور اعمال م تا کرد میتنظ میتوان صفر را ریهر عدد غ 00-08 برای پارامتر
شده را به خاطر  می، لطفاً رمز عبور کاربر تنظ دیده رییعملکرد را مشاهده و تغ یپارامترها دیتوان یصورت نم نیا ری، در غ دیوارد کن یرا به درست

 .دیبسپار

 .گرددیمو عملکرد محافظت از رمز عبور را باطل  شدهپاک شده  می، سپس رمز عبور کاربر تنظ دیکن میتنظ 00000 یرا رو08-00 
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کارخانه ماتیتنظ QUICK/JOG  دیانتخاب عملکرد کل 08-01  3 

 

ماتیمحدوده تنظ  

0  QUICK/JOG غیر فعال 

1 
 ( یفرمان ارتباط ای نالیو فرمان از راه دور )فرمان ترم دیفرمان صفحه کل  چیسوئ

 سوئیچ راستگرد و چپگرد 2

 jog راستگرد  3

 jog چپگرد  4

 QUICK/JOG دیعملکرد کل .چند منظوره است  دیکل کی QUICK/JOG یبرا دیکل نیاز ا دیتوان یکرد. م میپارامتر تنظ نیا قیتوان از طر یم را 

 .دیحالت توقف و اجرا استفاده کن رییتغ

 .ندارد یعملکرد چیدکمه ه نیا0 : 

اگر منبع  . دیلو کنترل صفحه ک یمنبع فرمان فعل نیب رییتغ یعنیمنبع فرمان ،  رییاشاره به تغ .و عملکرد از راه دور دیفرمان صفحه کل نیب چی: سوئ1 

 . نامعتبر است دیکل نیباشد ، عملکرد ا دیکنترل صفحه کل یفرمان فعل

انال فرمان معتبر است که منبع فرمان ک یعملکرد فقط زمان نی. امیشودجهت فرمان فرکانس استفاده  رییتغ یبرا دیکل نیاز ا . جلو و عقب نگیچی: سوئ 2

 باشد. اتیپنل عمل

 .دست آورد به دیکل نیا قیتوان از طر یرا م (FJOG) )راستگرد(رو به جلو : حرکت 3

 انجام داد. دیکل نیا قیتوان از طر ی( را مRJOG) )چپگرد( معکوس حرکت4 : 

 

کارخانه ماتیتنظ STOP/RESET  دیعملکرد کل 08-02  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  
0 

 ثر استوم STOP/RESET دی، عملکرد توقف کل فعال است دیصفحه کل ی کهفقط در حالت

 ثر استوم STOP/RESET دیدر هر حالت عملکرد ، عملکرد توقف کل 1

 
 

کارخانه ماتیتنظ LED 1  عملکرد شیپارامتر صفحه نما 08-03  1F 

 

ماتیمحدوده تنظ  

0000～FFFF 

Bit00  0فرکانس اجرا  (Hz) 

Bit01 فرکانس میتنظ  (Hz) 

Bit02 ولتاژ باس(V) 

Bit03 یولتاژ خروج  (V) 

Bit04 یخروج انیجر  (A) 

Bit05 یتوان خروج  (kW) 

Bit06 یگشتاور خروج  (%) 

  Bit07 یورود تیوضع MI  

Bit08 MO خروجی تیوضع  

Bit09   (V)ولتاژ AVI1 

Bit10  (V)ولتاژ AVI2 / ACI  

Bit11 رزرو 

Bit12  شدهمیزان شمارش  

Bit13 Length 

Bit14 Load speed 

Bit15 تنظیمات PID 
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کارخانه ماتیتنظ LED 2   عملکرد شیپارامتر صفحه نما 08-04  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

0000～FFFF 

Bit00 PID فیدبک 

Bit01 مرحله  PLC 

Bit02   (kHz)یفرکانس پالس ورود PULSE  

Bit03  2فرکانس اجرا  (Hz) 

Bit04 مانده زمان اجرا یباق  

Bit05 AVI1 voltage Before correction(V) 

Bit06 AVI2/ACI voltage Before correction(V) 

Bit07 رزرو 

Bit08 سرعت خط 

Bit09  اینورترزمان روشن شدن  (ساعت) 

Bit10  اینورترزمان اجرا  (دقیقه) 

Bit11 PULSE یفرکانس پالس ورود  (Hz) 

Bit12 484 ارتباطات میتنظ  

Bit13 رزرو 

Bit14   (Hz) یاصل فرکانس X  

Bit15  (Hz) یفرکانس کمک شینما Y  

 

 .شود یاستفاده م نورتریقابل مشاهده در زمان عملکرد ا یپارامترها میتنظ یدر حال اجرا برا شینما یپارامترها

 ییدودو یها تیداده شوند با توجه به ب شینما دیکه با تیوضع یاست و پارامترها 32،مشاهده  یموجود برا تیوضع یحداکثر تعداد پارامترها

 .شود یشروع م03-08  تیب نیتر نییاز پا شینما بیشوند. ترت یانتخاب م 04-08 و 03-08 پارامتر ریمقاد

کارخانه ماتیتنظ LED   خاموش شیصفحه نما یپارامترها 08-05  33 

 

ماتیمحدوده تنظ  

0000～FFFF 

Bit00 فرکانس میتنظ  (Hz) 

Bit01   ولتاژ باس (V) 

Bit02 یورود تیوضع  MI 

Bit03 یخروج تیوضع  MO 

Bit04  (V) ولتاژ AVI1  

Bit05   (V)ولتاژ AVI2 / ACI  

Bit06  رزرو 

Bit07 مقدار شمارش شده 

Bit08 Length 

Bit09  مرحلهPLC 

Bit10 Load speed 

Bit11 PID تنظیمات 
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Bit12  (kHz) یفرکانس پالس ورود PULSE  

 

 
 

سرعت بار شینما بیضر 08-06 کارخانه ماتیتنظ   1 

ماتیمحدوده تنظ   0.0001～6.5000 

به  .شود یو سرعت بار استفاده م نورتریا یفرکانس خروج نیرابطه متناظر ب میتنظ یامتر برا پار نیبه دارد ، از ا ازیکه سرعت بار ن یهنگام

 .دیمراجعه کن 12-08 پارامتر یدستورالعمل ها
 

کارخانه ماتیتنظ رزرو 08-07  - 

 
 

کارخانه ماتیتنظ نورتریا  IGBTماژول  یدما 08-08  - 

ماتیمحدوده تنظ   0.0℃～100.0℃ 

 .دهد یم شیرا نما نورتریا IGBT نورتریا ماژول یدما
 .بالا هستند یحفاظت در برابر دما IGBT مختلف ریمقاد یدارا نورتریانواع مختلف ا

 

کارخانه ماتیتنظ رزرو 08-09  - 

 
 

کارخانه ماتیتنظ .نسخه نرم افزار 08-10  - 

 
 

اینورتر یزمان اجرا 08-11 کارخانه ماتیتنظ   - 

ماتیمحدوده تنظ   0h～65535h 

چند منظوره  تالیجید یبرسد ، عملکرد خروج 17-09شده  میکه زمان اجرا به زمان تنظ یشود. هنگام یداده م شینما نورتریعملکرد اکارکرد زمان 

 دهد یم یرا خروج ON گنالیس کی( 02) نورتریا

 

کارخانه ماتیتنظ  تعداد اعشار نشان دهنده سرعت 08-12  1 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 رقم اعشار 0 0

 رقم اعشار 1 1

 رقم اعشار 2 2

 رقم اعشار 3 3

 :دهد یروش محاسبه سرعت بار را نشان م ریشود. مثال ز یسرعت بار استفاده م شینما یتعداد اعشار برا میتنظ یبرا

  نورتریکه فرکانس ا ینقطه اعشار( ، هنگام 2است ) 2عدد  12-08 یباشد ، سرعت بار اعشار 2.000 برابر 06-08سرعت بار شینما بیاگر ضر

40.00 Hz   :(یاعشار شینما 2) 80.00=  2.000 * 40.000باشد ، سرعت بار 

ظر شود. با در ن یداده م شیسرعت بار" نما می"تنظ یعنی،  میدر حالت توقف باشد ، سرعت بار به عنوان سرعت مربوط به فرکانس تنظ نورتریاگر ا

 )یررقم اعشا 2 شی)نما 100.00=   2.000* 50.00است:  نیهرتز به عنوان مثال ، سرعت بار در حالت توقف ا 50.00 میگرفتن فرکانس تنظ
 

اینورتر زمان روشن شدن 08-13 کارخانه ماتیتنظ   - 

 .دهد یاز زمان کارخانه را نشان م نورتریروشن شدن ا یزمان تجمع

را  ON گنالیس کی( 24) نورتریچند منظوره ا تالیجید ی( برسد ، عملکرد خروج17-09شده ) میزمان به زمان روشن شدن تنظ نیکه ا یهنگام

 .دهد یم یخروج

 
 

کارخانه ماتیتنظ توان تجمعی اینورتر 08-14  - 

ماتیمحدوده تنظ   0～65535 degree 

 .دهد یم شیرا تا کنون نما نورتریا یتوان تجمع
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 پارامترهای دسترسی09 : 
 

09-00 Jog فرکانس  کارخانه ماتیتنظ  5.00Hz 

ماتیمحدوده تنظ   0.00Hz～ماکزیمم فرکانس 

09-01 Jog زمان شتاب افزایشی  کارخانه ماتیتنظ  20.0s 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s～6500.0ثانیه 

09-02 Jog زمان شتاب کاهشی  کارخانه ماتیتنظ  20.0s 

ماتیمحدوده تنظ   0.0s～6500.0ثانیه 

( و 0=00-07)مستقیم حالت شروع  در، حالت شروع  jogحالت کار در  .دیمشخص کن اجرا را هنگام نورتریفرکانس و زمان شتاب/کاهش سرعت ا

 شود. یم تنظیم( 0=05-07توقف کاهش سرعت ) در حالت توقف
 

2 افزایشی زمان شتاب 09-03   کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

2 کاهشی زمان شتاب 09-04   کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

3افزایشی زمان شتاب 09-05   کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

3 کاهشی زمان شتاب 09-06   کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

4افزایشی زمان شتاب 09-07   کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

4 کاهشی زمان شتاب 09-08   کارخانه ماتیتنظ متناسب با نوع  
 اینورتر

ماتیمحدوده تنظ   0. 0s～6500.0s 

گروه فوق زمان شتاب و کاهش را ارائه  3و  08-07/00-00 درپارامترهای بیگروه شتاب و کاهش سرعت را به ترت  4میتواند  S3100A اینورتر 

 قیاز طر . دیمراجعه کن 08-00و  07-00مربوط به  حاتیاست ، لطفاً به توض کسانی قاً یشتاب و کاهش سرعت دق یگروه زمان ها 4 فیتعار .دهد

استفاده خاص ،  یبرا. دیگروه از زمان شتاب و کاهش سرعت را انتخاب کن 4 دیتوان ی، م MIچند منظوره  تالیجید یورود یها انهیمختلف پا باتیترک

 .دیمراجعه کن05-04 ～ 00-04 یمربوط در پارامترها حاتیلطفاً به توض
 

0فرکانس پرش  09-09   کارخانه ماتیتنظ  0.00Hz 

ماتیمحدوده تنظ   0.00Hz～ماکزیمم فرکانس 

2فرکانس پرش  09-10   کارخانه ماتیتنظ  0.00Hz 

ماتیمحدوده تنظ   0.00Hz～ماکزیمم فرکانس 

کارخانه ماتیتنظ  دامنه فرکانس پرش 09-11  0.01Hz 

ماتیمحدوده تنظ   0.00Hz～ماکزیمم فرکانس 

 .شود یرا مشده اج میبه فرکانس تنظ کیدر فرکانس پرش نزد یواقع یاتیشده در محدوده فرکانس پرش باشد ، فرکانس عمل میکه فرکانس تنظ یهنگام

کند.  ساپورتتواند دو نقطه فرکانس پرش را  یم S3100A  کند. یریبار جلوگ یکیتواند از نقطه رزونانس مکان یم نورتریفرکانس پرش ، ا میبا تنظ

 15شکل فرکانس پرش و دامنه فرکانس پرش به شکل  یلطفاً برا .شود یشود ، عملکرد فرکانس پرش لغو م میتنظ 0 یاگر هر دو فرکانس پرش رو

 .دیمراجعه کن
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 فرکانس خروجی
 Hz 

 
 

 

2فرکانس پرش    
 
 

 

0فرکانس پرش    
 
 
 
 

 

 

 فرکانس پرش کینمودار شمات - 21شکل 

 

بین راستگرد و چپگرد وقفهزمان  09-12   کارخانه ماتیتنظ  0.0s 

ماتیمحدوده تنظ   ثانیه3000.0～ثانیه0.00 

 :نشان داده شده است 01، همانطور که در شکل میکند میتنظ چپگردو  راستگردبه  نورتریهرتز در طول انتقال ا  0یزمان انتقال را در خروج

 فرکانس خروجی

Hz 

 

 راستگرد
 
 
 
 
 
 
 
 

 زمان وقفه 

 

 جلو و عقب وقفهزمان  کینمودار شمات 21شکل 

دامنه فرکانس 
 پرش
دامنه فرکانس 
 پرش

 

 دامنه فرکانس پرش

 دامنه فرکانس پرش
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کارخانه ماتیتنظ  فعال کردن کنترل چپگرد 09-13  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 فعال 0

 غیر فعال 1

 .دیکه موتور اجازه حرکت به عقب را ندارد ، استفاده کن یدر مواقع 1 = 13-09 میدر تنظ نورتریا میتنظ یپارامتر برا نیاز ا
 

09-14 
فرکانس  حد پایینشده کمتر از میفرکانس تنظ یارحالت عملکرد ب   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 

حرکت کند نییبا فرکانس حد پا 0  

یزمان خراب 1  

صفر عملکرد سرعت 2  

انتخاب  رنورتیکار ا کار مختلف رابرای  حالت سهپارامتر نیتوان با استفاده از ا یباشد ، م نییشده کمتر از فرکانس حد پا میکه فرکانس تنظ یهنگام

 .کرد
 

09-15 Drop control  کارخانه ماتیتنظ  0.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz～10.00Hz 

Refers to the output frequency drop value when the inverter is outputting the rated load.This function is generally 

used for load distribution when multiple motors drag the same load. 

The droop control means that as the load increases, the output frequency of the inverter decreases, so that when 

multiple motors drag the same load, the output frequency of the motor in the load decreases more, which can 

reduce the load of the motor and realize the The load is even. 

 
 

کارخانه ماتیتنظ  رسیدن به زمان کارکرد تنظیمی 09-16  0h 

ماتیمحدوده تنظ   0h～65000h 

( 24)عملکرد  نورتریچند منظوره ا یخروج نالیبرسد ، ترم16-09 شده در  می( به زمان روشن شدن تنظ  13-08) کلی کارکرد اینورترکه زمان  یهنگام

 .شود یروشن م
 

کارخانه ماتیتنظ  تنظیم زمان رسیدن به زمان رانینگ اینورتر 09-17  0h 

ماتیمحدوده تنظ   0h～65000h 

چند منظوره  یخروج نالیزمان اجرا برسد ، ترم نی( به ا11-08) کلی اینورتر یزمان اجرا یوقت .شود یاستفاده م نورتریزمان عملکرد ا میتنظ یبرا

 شود. ی( روشن م02)عملکرد  نورتریا

حفاظت از عملکرد قدرتمند یها نهیگز 09-18   کارخانه ماتیتنظ  1 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 هنگام روشن شدن معتبر است اجرافرمان  0

 هنگام روشن شدن فرمان اجرا نامعتبر است 1

ه ب نورتریقبل از روشن شدن بسته است( ، ا نالیروشن است )مانند فرمان ترم نورتریکه ا یاست ، اگر فرمان در حال اجرا هنگام 0پارامتر هنگامیکه 

از پاسخ  یتواند از خطر ناش یم 0 یپارامتر رو نیا میتنظ .بار قبل از آن لغو شود کی دیدهد و فرمان در حال اجرا با یفرمان در حال اجرا پاسخ نم

 کند. یریبدون اطلاع جلوگ بیمجدد ع میتنظ ایموتور به فرمان در حال اجرا در هنگام روشن شدن برق 

 
 

کارخانه ماتیتنظ  (FDT1) تشخیص سطح فرکانس  09-19  50.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz ～ ماکزیمم فرکانس 

فرکانس صیتشخ سیسترزیه 09-20  (FDT1)  کارخانه ماتیتنظ  5.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0%(FDT1 Level) 

 یم یرا خروج ON گنالیس کی نورتریچند منظوره ا یخروج نالیفرکانس باشد، ترم صیبا مقدار تشخ یمساو ای شتریکه فرکانس در حال اجرا ب یهنگام

 .شود یم غیرفعال ON یخروج گنالیمقدار فرکانس خاص باشد، س کیتوسط  صیکه فرکانس کمتر از مقدار تشخ یدهد. هنگام
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 Hz فرکانس خروجی

 

FDT سطح تشخیص FDT هیسترزیس 

=09-19x09-20 
 
 
 

 زمان
 

تشخیص سیگنال سطح  
 فرکانس

（MO1, رله   ,DFM(M) 
 
 
 
 

 زمان

 

 FDT   سطح کینمودار شمات 27شکل 

 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
روشن
 شن
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فرکانس یابیدست صیعرض تشخ 09-21   کارخانه ماتیتنظ  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  ( ماکزیمم فرکانس )100%～0.00 

 یرا خروج ON گنالیس کی نورتریچند منظوره  ا یخروج نالیاز فرکانس هدف باشد، ترم یدر محدوده مشخص نورتریکه فرکانس در حال کار ا یهنگام

 08کل . به ش نسبت به حداکثر فرکانس است یپارامتر درصد نیشود. ا یفرکانس استفاده م دنیرس صیمحدوده تشخ میتنظ یپارامتر برا نیا .دهد یم

 توجه کنید.

 
 

 Hz فرکانس خروجی

 

دامنه  تنظیم فرکانس
 تشخیص

 
 
 

 زمان
 

 دنیرس صیتشخ گنالیس
  فرکانس

 
 
 
 
 
 
 
 

 فرکانس دنیرس صیدامنه تشخ کینمودار شمات  18شکل

 

09-22 
کارخانه ماتیتنظ  ریخ ایفرکانس پرش در هنگام شتاب و کاهش سرعت موثر است  ایآ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 غیر فعال 0

 فعال 1

 یده عبور مش میاز مرز فرکانس پرش تنظ یواقع یاتیدر محدوده فرکانس پرش باشد، فرکانس عمل یکه فرکانس کار یاست، هنگام فعال میکه تنظ یهنگام

 توجه کنید . 01به شکل  .کند

 Hz فرکانس خروجی
 
 

 

 
2فرکانس پرش   

  دامنه فرکانس پرش

  دامنه فرکانس پرش

 
 

 
0فرکانس پرش   

فرکانس پرشدامنه   

 دامنه فرکانس پرش

 
 

 زمان
 
 

 موثر فرکانس پرش در طول شتاب و کاهش سرعت کینمودار شمات  29شکل 

 

 
 

 
 

 
 

ON 

 

 
 

 
 

 
 

ON 
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Time 

2زمان شتاب  زمان کاهش  

2شتاب   

 

09-25 
2و زمان شتاب  0زمان شتاب  نینقطه فرکانس ب رییتغ   کارخانه ماتیتنظ  

 

0.00Hz 
 

ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz～ماکزیمم فرکانس 

 

09-26 
2و زمان کاهش سرعت  0زمان کاهش سرعت  نینقطه فرکانس ب رییتغ   کارخانه ماتیتنظ  

 

0.00Hz 
 

ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz～ماکزیمم فرکانس 

نمودار  کی 21-5شکل  .انتخاب کرد یتوان با توجه به محدوده فرکانس کار یمختلف شتاب و کاهش سرعت را م یزمان ها نورتر،یکار ا نیدر ح

. اگر دیرا انتخاب کن 2باشد، زمان شتاب  25-09کمتر از  یشتاب، اگر فرکانس کار نیدر ح زمان شتاب/ کاهش سرعت است. رییاز تغ کیشمات

 .دیرا انتخاب کن 0است، زمان شتاب  25-09از  شتریب یفرکانس کار

باشد،  26-09کمتر از  یاگر فرکانس کار د،یرا انتخاب کن 0باشد، زمان کاهش سرعت  26-09از  شتریب یدر هنگام کاهش سرعت، اگر فرکانس کار

 .دیرا انتخاب کن 2زمان کاهش سرعت 

 
 

خروجیفرکانس   

Hz 
 
 
 

 تنظیم فرکانس

09-2 

09-2 
 
 
 
 
 
 
 
 

0زمان شتاب افزایشی  0زمان کاهش شتاب     

زمان شتاب و کاهش سرعت ریینمودار تغ 16شکل   
 
 

کارخانه ماتیتنظ  نالیدر ترم jog تیاولو 09-27  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 غیر فعال 0

 فعال   1

 نالی، اگر فرمان ترمباشد موثر  نالیترم jog حرکت تیکه اولو یهنگام .قرار دهد نیبالاتر یرا رو jog نالیفرمان ترم تیتواند اولو یپارامتر م نیا

 خواهد کرد. رییتغ نالیترم jog حرکت یبه حالت اجرا نورتریکار ظاهر شود، ا نیدر ح اجرا
 

تشخیص سطح فرکانس   09-28 (FDT2)  کارخانه ماتیتنظ  50.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz ～ ماکزیمم فرکانس 
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فرکانس صیتشخ سیسترزیه 09-29  (FDT2)  کارخانه ماتیتنظ  5.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0%(FDT2 Level) 

مراجعه  20-09و  19-09 یپارامترها حاتیتوض یعنی FDT1مربوطه  حاتیلطفاً به توض .است FDT1 مشابه عملکرد قاً یفرکانس دق صیتابع تشخ

 .دیکن

 

0انتخابی فرکانس ورود  صیمقدار تشخ 09-30    کارخانه ماتیتنظ  50.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz～ماکزیمم فرکانس 

0انتخابی فرکانس ورود  صیعرض تشخ 09-31   کارخانه ماتیتنظ  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0%( ماکزیمم فرکانس  ) 

2انتخابی فرکانس ورود  صیمقدار تشخ 09-32    کارخانه ماتیتنظ  50.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz～ماکزیمم فرکانس 

2انتخابی فرکانس ورود  صیعرض تشخ 09-33   کارخانه ماتیتنظ  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0%( ماکزیمم فرکانس  ) 

( 21/27چند منظوره )عملکرد  یخروج نالیشده باشد، ترم ییهر فرکانس شناسا یمثبت و منف صیدر محدوده دامنه تشخ یکه فرکانس خروج یهنگام

 .دهد یم یرا خروج ON گنالیس کی

S3100A فرکانس ورود دلخواه، صیتشخ یدو مجموعه از پارامترها(FDT  وArbitrary arrival frequency) دهد. شکل  یارائه م بیرا به ترت

 تابع است. نیا کینمودار شمات 20

 Hz فرکانس اجرا

 
 

 فرکانس ورودی انتخابی
 عرض تشخیص فرکانس

  عرض تشخیص فرکانس 

 
 

 زمان

 

 تشخیص فرکانس و تنظیم خروجی
MO1,RELAY,DFM(M)  

 

 
  OFF  

 

 انتخابیفرکانس ورود  صیتشخ کینمودار شمات 12شکل 
 
 

صفر انیجر صیسطح تشخ 09-34   کارخانه ماتیتنظ  5.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～300.0% ( موتور است ینام انیمطابق با جر  100.0%) 

صفر انیجر صیتشخ ریزمان تاخ 09-35   کارخانه ماتیتنظ  0.10s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.01s～600.00s 

 ترشیصفر ب انیجر صیتشخ ریصفر باشد و مدت زمان آن از زمان تأخ انیجر صیبا سطح تشخ یمساو ایکمتر  نورتریا یخروج انیکه جر یهنگام

صفر  انیجر صیاز تشخ کینمودار شمات کی 22دهد. شکل  یم یخروج گنالیس کی،  نورتری( ا34چند منظوره )عملکرد  یخروج نالیشود، ترم

 .است

 

ON 

 
 
 

OFF 

 

ON 

OFF 
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 جریان خروجی
 
 
 

سطح تشخیص 
  جریان صفر

09-34 
 

سیگنال خروجی 
  سطح تشخیص

 
 

 زمان

 

ON 

 زمان
 

 

صفر انیجر صیتشخ ریزمان تاخ  09-35 
 

 صفر انیجر صیتشخ کینمودار شمات 11شکل 
 

کارخانه ماتیتنظ  محدودیت جریان خروجی 09-36  200.0% 

 

ماتیمحدوده تنظ  
0.0 %(No detection) 

0.1 %～300.0%(motor rated current) 

یاضافه خروج انیجر صیتشخ ریزمان تاخ 09-37   کارخانه ماتیتنظ  0.00s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00s～600.00s 

 یخروج نالیشود، ترمتمام  انیاضافه جر صیتشخ ریاز آن فراتر رود و مدت زمان تأخ ای شتریحد ب صیاز نقطه تشخ نورتریا یخروج انیکه جر یهنگام

 23شکل  .کند یم فعالرا  ON گنالی( س31)عملکرد  نورتریچند منظوره ا

 جریان خروجی 
 

 محدودیت جریان خروجی
09-36 

 
 
 
 
 

 صیتشخ گنالیس
یخروج انیاضافه جر  

 
 
 

            

 صیتشخ ریزمان تأخ 
یاضافه خروج انیجر 09-37 

 
 یخروج انیاضافه جر صیتشخ کینمودار شمات 13شکل 

 

0 انتخابیورود  انیجر 09-38   کارخانه ماتیتنظ  100.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  (جریان نامی موتور)300.0%～0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   0انتخابیورود  انیجرمحدوده  09-39  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  (جریان نامی موتور)300.0%～0.0% 

 زمان

 
 زمان
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2 انتخابیورود  انیجر 09-40   کارخانه ماتیتنظ  100.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  (جریان نامی موتور)300.0%～0.0% 

کارخانه ماتیتنظ   2انتخابیورود  انیجرمحدوده  09-41  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  (جریان نامی موتور)300.0%～0.0% 

 گنالی( س28/21)عملکرد  نورتریچند منظوره ا یخروج نالی، ترم باشد انیجر یمنف ایمثبت  محدوده تشخیصدر هر  نورتریا یخروج انیکه جر یهنگام

ON  فعال میکند یخروج در را. 

 جریان خروجی
 
 

 

 جریان ورودی انتخابی
 محدوده جریان ورودی انتخابی 

  محدوده جریان ورودی انتخابی 

 
 

 
Time 

 

تشخیص جریان ورودی 

 انتخابی و فعال شدن خروجی

MO1，RELAY，DFM(M) 

 
 

OFF 

 
 

OFF 

 

 ورود دلخواه انیجر صیتشخ کینمودار شمات 14شکل 
 

یانتخاب تابع زمان بند 09-42   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 غیر فعال 0

 فعال 1

شده یزمان بند یانتخاب زمان اجرا 09-43   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 تنظیمات 09-44 0

1 AVI1 

2 AVI2/ACI 

 رزرو 3

 است 44-09مربوط به  %011آنالوگ  یمحدوده ورود

09-44 Timed running time  کارخانه ماتیتنظ  0.0Min 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0 مینیمم  ～ 6500.0Min 

 اتیکه زمان عمل یو هنگام کند،یرا با شروع به کار شروع م یبندزمان نورتریاست، ا فعال یبندکه انتخاب عملکرد زمان یزمان 09-42 

 .کندیم فعالرا  ON گنالی( س31چند منظوره )عملکرد  یخروج نالیو ترم شودیطور خودکار متوقف مبه نورتریا د،یشده رس میتنظ یبندزمان

 یبررس 20-99 پارامتر قیتوان از طر یمانده را م یکند و زمان کار باق یشروع به شمارش م 0کند، از  یشروع به کار م نورتریهر بار که ا

 است. قهیو واحد زمان دق میشود میتنظ 44-09و  43-09شده توسط  یزیبرنامه ر یکرد. زمان اجرا
 

کارخانه ماتیتنظ AVI1  یولتاژ ورود نییحد پا 09-45  3.10V 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00V～09-46 

 

ON 

 
 

 
OFF 

 

ON 

 

ON 



 

 73 

کارخانه ماتیتنظ AVI1  یولتاژ ورود یحد بالا 09-46  6.80V 

 
ماتیمحدوده تنظ  09-45～10.00V 

)عملکرد  نورتریچند منظوره ا یخروج نالیباشد، ترم 45-09کمتر از  AVI1 یورود ایباشد 46-09 از  شتریب AVI1 آنالوگ یکه مقدار ورود یهنگام

 میدر محدوده تنظ یولتاژ ورود.  ، میباشد شود یاستفاده م AVI1 ایآ نکهینشان دادن ا یبرااین عملکرد کند که  یرا صادر م ON گنالیس کی( 30

 .شده است
 

کارخانه ماتیتنظ  به دمای مورد نظر igbtرسیدن دمای  09-47  75℃ 

 
ماتیمحدوده تنظ  0℃～100℃ 

 .کند یرا صادر م ON گنالیس نورتری( ا34چند منظوره )عملکرد  یخروج نالیرسد، ترم یدما م نیبه ا نورتریا lgbt ماژول یکه دما یهنگام
 

کارخانه ماتیتنظ  کنترل فن خنک کننده 09-48  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

باشد یم فعالکار  نیفن در ح 0  

 فن دائم به کار میباشد 1

 یاگر دما و همچنینشود. یم فعالشود، فن در حالت کار  میتنظ 0 یرو یشود. وقت یانتخاب حالت عملکرد فن خنک کننده استفاده م یبرااین پارامتر 

igbt کند یدرجه باشد، فن کار م 41از  شیدر حالت توقف ب. 

 .میکندبه کار شروع شود، فن پس از روشن شدن  یانتخاب م 0 حالتکه  یهنگام

کارخانه ماتیتنظ  فرکانس بیداری 09-49  0.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  Sleep frequency (09-51) ~ max frequency (00-03) 

زمان بیداری تاخیر 09-50   کارخانه ماتیتنظ  0.0s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0s～6500.0s 

کارخانه ماتیتنظ  فرکانس حالت خواب 09-51  0.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00Hz～Wake frequency(09-49) 

 
 

خوابتاخیر زمان  09-52   کارخانه ماتیتنظ  0.0s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0s～6500.0s 

 .شود یآب استفاده م نیتام یدر برنامه ها یداریتوابع خواب و ب یساز ادهیپ یگروه از پارامترها برا نیا

وارد حالت خواب  نورتری، ا52-09  ریباشد، پس از زمان تاخ 51-09فرکانس خواب  یمساو ایشده کمتر  میکه فرکانس تنظ یزمان نورتر،یکار ا نیح در

شده بزرگتر  میکه فرکانس تنظ ی، هنگامشود فعالدر حال اجرا  راندر حالت خواب باشد و فرمان  نورتریاگر ا .ودش یشده و به طور خودکار متوقف م

 با فرکانس خواب یمساو ای شتریب یداریفرکانس ب کند. یشروع به کار م 50-09 ریپس از زمان تاخ نورتریباشد، ا 49-09شدن  داریفرکانس ب یمساو ای

 .میباشدنامعتبر  یداریشده باشند، عملکرد خواب و ب میهرتز تنظ 0.00 یو فرکانس خواب هر دو رو یداریفرکانس ب . اگرگردد  میتنظ باید

قرار  28-10پارامتر  ریدر حالت خواب تحت تأث PID، عملکرد تبعیت کند PIDعملکرد فرکانس از  رفرنسکه عملکرد خواب فعال است، اگر  یهنگام

 . ردیگ یم
 

کارخانه ماتیتنظ  رانینگ یبرا دنیزمان رس میتنظ 09-53  0.0Min 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0Min～6500.0Min 

 

.دهدیم یخروجرا  ON گنالی( س41)عملکرد  نورتریچند منظوره ا یخروج نالیترم ، رسدیزمان م نیبه ا یاندازراه یکه زمان اجرا یهنگام
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 PIDپارامتر کنترل  10 

 ریمتغ یدبکف گنالیس نیاختلاف ب یبر رو لیفرانسیانتگرال و د ،یتناسب اتیبا انجام عمل. است  ندیکنترل فرآ یبرا جیروش را کی PIDکنترل 

 لیتشکرفرنس()کنترل شده در مقدار هدف  ریمتغ تیتثب یحلقه بسته برا ستمیس کی نورتر،یا یفرکانس خروج میهدف و با تنظ گنالیکنترل شده و س

 کنترل یاصل اگرامیبلوک د 24فشار و کنترل دما مناسب است. شکل  نترلک ان،یمانند کنترل جر ندیموارد کنترل فرآ یبرااین عملکرد شود.  یم

PID دهد یرا نشان م ندیفرآ. 

 

 

Target + 
- 

PID output  

○  P 

 

 

Feedback 
 PID کنترل یاصل اگرامیبلوک د 24-4شکل 

 

کارخانه ماتیتنظ PID تعیین منبع  10-00  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 تنظیمات 10-01 0

1 AVI1 

2 AVI2/ACI 

 رزرو 3

 (MI5) تنظیمات پالس 4

 تنظیمات ارتباط مدباس 5

  یدستور سرعت چند مرحله ا 6

 
 

کارخانه ماتیتنظ  داده شده است PID یداده ها 10-01  50.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0% 

آن  میاست و محدوده تنظ یمقدار نسب کی PID ندیفرآ میمقدار هدف تنظ .شود یاستفاده م ندیفرآ PID مقدار هدف یانتخاب کانال برا یپارامتر برا نیا

  است. ینسب تیکم کی زین PID فیدبکاست. به طور مشابه، مقدار  ٪011.1تا  1.1٪

 

کارخانه ماتیتنظ PID تعییم منبع فیدبک  10-02  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

0 AVI1 

1 AVI2/ACI 

 رزرو 2

3 AVI1－AVI2/ACI 

 (MI5) تنظیمات پالس 4

484تنظیمات ارتباط  5  

6 AVI1+AVI2/ACI 

 (| AVI1|,| AVI2/ACI|) ماکزیمم 7

 (| AVI1|,| AVI2/ACI|) مینیمم 8

 .شود یاستفاده م  PID ندیبازخورد فرآ گنالیانتخاب کانال س یپارامتر برا نیا

.است ٪011.1تا  ٪1.1 میاست و محدوده تنظ یمقدار نسب کی زین ندیفرآ PID فیدبکمقدار 

1 

Td*s+1 

1/𝑇𝑖 + 1/𝑆 

PID CONTROL 
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کارخانه ماتیتنظ PID تعیین جهت عملکرد  10-03  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 عملکرد مثبت 0

 خلاف جهت 1

. مانند کنترل کشش در ابدی یم شیافزا نورتریا یکمتر از مقدار داده شده باشد، فرکانس خروج PID فیدبک گنالیکه س یهنگام :مثبت عملکرد

 .چیپ میس

. مانند موارد کنترل تنش ابدی یکاهش م نورتریا یکمتر از مقدار داده شده باشد، فرکانس خروج PIDبازخورد  گنالیکه س یاثر معکوس: هنگام

 باز کردن.

 
 

10-04 PID Given feedback range  کارخانه ماتیتنظ  1000 

 
ماتیمحدوده تنظ  0～65535 

 2111 یرو  04-10است. به عنوان مثال، اگر 04-10ست که مطابق با محدوده بازخورد داده شده  PID ، 100.0٪  بازخورد داده شده یمقدار نسب

 .دهد یرا نشان م 2111تا   PID ،99-15 میاست، تنظ PID ،100.0٪ میکه تنظ یشود، زمان میتنظ

 

کارخانه ماتیتنظ P1 تنظیم ضریب  10-05  20.0 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0～100.0 

کارخانه ماتیتنظ Ti1 تنظیم ضریب  10-06  2.00s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.01s～10.00s 

کارخانه ماتیتنظ D1 زمان دیفرانسیل  10-07  0.000s 

 
ماتیتنظ محدوده  0.000s～10.000s 

 .است شتریب میباشد، شدت تنظ شتریب Kp1کند. هرچه  یم نییرا تع PIDکننده  میتنظ P1ضریب  میشدت تنظ:  P1تنظیم ضریب 

 است.  شتریب میکوتاه تر باشد، شدت تنظTi . هر چه زمان می کند نییرا تع PIDکننده  میانتگرال تنظ می: شدت تنظTi1 زمان ادغام 

 شتریب میباشد، شدت تنظ شتریب لیفرانسیکند. هر چه زمان د یم نییتع ریینرخ انحراف تغ میتنظ یرا برا PID کننده میقدرت تنظ : Td1 لیفرانسیزمان د

 است
 

کارخانه ماتیتنظ PID  فرکانس قطع معکوس 10-08  2.00Hz 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00～Max frequency 

تواند مقدار داده شده و مقدار بازخورد را به  یم (شود یمعکوس م نورتریا یعنیاست ) یمنف PID یکه فرکانس خروج یکاربردها، تنها زمان یدر برخ

 میباشد فرکانس معکوس ییحد بالا میتنظ یبرا 08-10 .ستیاز حد مجاز ن شیموارد، فرکانس معکوس ب یهمان حالت کنترل کند، اما در برخ

کارخانه ماتیتنظ PID   انحرافحد  10-09  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0. 0%～100.0% 

 یفرکانس خروج بیترت نیبه ا .کند یرا متوقف م میتنظ PID باشد،  09-10و مقدار بازخورد کمتر از  PID مقدار داده شده نیکه انحراف ب یهنگام

 موثر است. اریموارد کنترل حلقه بسته بس یبرخ یمرجع و بازخورد کم باشد که برا نیاست که انحراف ب داریپا یزمان
 

کارخانه ماتیتنظ PID  لیفرانسیمحدود کردن د( Pضریب )  10-10  0.10% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00%～100.00% 

PID  (KP1  ) لیفرانسینقش د ن،یبنابرا .کرد جادیرا ا ستمیتوان نوسان س یم ینسبتا حساس است و به راحت لیفرانسی، نقش دPID یکننده ها میدر تنظ

 شود. یاستفاده م PID لیفرانسید یمحدوده خروج میتنظ یبرا 10-10.  شود یمحدوده کوچک محدود م کیبه  یبه طور کل
 

کارخانه ماتیتنظ PID   رییزمان تغتعیین  10-11  0.00s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00s～650.00s 

 .اشاره دارد %100.0به  %0.0از  مقدار داده شده رییتغ یبرا ازیبه زمان مورد ن PID داده شده رییزمان تغ

کند، که اثر نامطلوب جهش بر  یم رییداده شده تغ رییبا توجه به زمان تغ یبه صورت خط PID میکند، مقدار تنظ یم رییتغ PID ماتیکه تنظ یهنگام

 .دهد یرا کاهش م ستمیس یرو

کارخانه ماتیتنظ PID  بازخورد لتریفزمان  10-12  0.00s 



 

 76 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00s～60.00s 

10-13 PID output filter time  کارخانه ماتیتنظ  0.00s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00s～60.00s 

ه حلقه بست ستمیاست، اما بر عملکرد پاسخ س دیمقدار بازخورد مف ریکاهش تأث یبرا لتریف نیاست. ا PID کردن مقدار بازخورد لتریف یبرا 10-12 

 .گذارد یم ریتأث ندیفرآ

 ندیدهد، اما بر عملکرد پاسخ کنترل فرآ یرا کاهش م نورتریا یفرکانس خروج یناگهان رییتغ لتر،یف نیاست. ا PID یفرکانس خروج لتریف 10-13

 گذارد. یم ریتأث زین
 

کارخانه ماتیتنظ  رزرو 10-14  - 

 
 

کارخانه ماتیتنظ P2   بیضر میتنظ 10-15  20.0 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0～100.0 

کارخانه ماتیتنظ Ti2 تنظیم ضریب  10-16  2.00s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.01s～10.00s 

کارخانه ماتیتنظ TD2 زمان دیفرانسیل  10-17  0.000s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.000s～10.000s 

کارخانه ماتیتنظ PID  پارامتر نگیچیسوئ طیشرا 10-18  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

چیبدون سوئ 0  

 MI نالیترم قیاز طر چیسوئ 1

دیده رییبه طور خودکار با توجه به انحراف تغ 2  

 

کارخانه ماتیتنظ PID 1  پارامتر نگیچیانحراف سوئ 10-19  20.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～10-20 

کارخانه ماتیتنظ PID 2  پارامتر نگیچیانحراف سوئ 10-20  80.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  10-19～100.0% 

 طیدر شرا دیبا PID مختلف یرا برآورده کنند و پارامترها اتیعمل ندیتوانند الزامات کل فرآ ینم PID یاز پارامترها یاز برنامه ها، گروه یدر برخ

 .مختلف استفاده شوند

 یمشابه پارامترها 17-10~15-10 یپارامترها میشود. روش تنظ یاستفاده م PID یدو گروه از پارامترها نیب ییجابجا یگروه از پارامترها برا نیا

 است. 10-07~10-05

تواند به طور خودکار با توجه  یم نیهمچن یاداد و رییتغ MI چند منظورههای  یورود نالیترم قیتوان از طر یرا م PID یدو مجموعه از پارامترها

 .دنشو چیسوئ PID فرایند به انحراف

 PID )پارامتر نگیچیسوئ نالی)ترم 43عملکرد  یرو دیبا چند منظوره نالیترم ، انتخاب عملکردMI چند منظوره نالیترم قیاز طر ییهنگام جابجا

l نالیکه ترم یهنگام .شود میتنظ l نالیکه ترم ی(، هنگام07-10~05-10) 0است، گروه پارامتر  غیر فعال l 2گروه پارامتر  ت،اس فعال    

 .میشود( را انتخاب 10-17~10-15)

، گروه باشد 19-10پارامتر  نگیچیکمتر از انحراف سوئ فیدبکشود، مقدار مطلق انحراف داده شده و  یخودکار انتخاب م نگیچیکه سوئ یهنگام

باشد، انتخاب 20-10  نگیچیاز انحراف سوئ شتریب فیدبکمرجع و  نیکه مقدار مطلق انحراف ب یهنگام است. PID 1پارامتر  یپارامتر انتخاب

باشد،  2 نگیچیو انحراف سوئ 0 نگیچیانحراف سوئ نیب فیدبکمرجع و  نیکه انحراف ب یهنگام کند. یرا انتخاب م 2گروه پارامتر  PIDپارامتر 

 نشان داده شده است. 21هستند، همانطور که در شکل  PID یدو گروه از پارامترها یخط ریمقاد PID یپارامترها
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 PID پارامتر رییتغ 11شکل 
 

کارخانه ماتیتنظ PID   هیمقدار اول 10-21  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0% 

کارخانه ماتیتنظ PID   هیمقدار اول یزمان نگهدار 10-22  0.00s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00s～650.00s 

 

حلقه بسته را تنها پس از زمان  میتنظ اتیعمل PID شود و یثابت م 21-10 هیاول PID در مقدار PID یکند، خروج یشروع به کار م نورتریکه ا یهنگام

  .کند یآغاز م PID 10- 22هیاول ینگهدار

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 PID هیتابع مقدار اول کینمودار شمات 17شکل 
 
 

  

 .کند داریرا پا نورتریکرده و عملکرد ا یریجلوگ PID یخروج عیسر رییتا از تغ شودیاستفاده م PID یدو خروج نیمحدود کردن تفاوت ب یتابع برا نیا
 

10-23 
 راستگرددر جهت  PID یدو خروج نیحداکثر انحراف ب

 کارخانه ماتیتنظ  1.00% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00%～100.00% 

10-24 
 چپگرددر جهت  PID یدو خروج نیحداکثر انحراف ب

 کارخانه ماتیتنظ  1.00% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00%～100.00% 

 

10-25 PID integral attribute  کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 Integral separation یکان

 غیر فعال 0

 فعال 1
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 توقف پس از محدود کردن خروجی دهگان

 ادامه به کار 0

 توقف ادغام 1

در عملکرد  Tiپارامتر است،  فعال( 38چند منظوره )عملکرد  انهیپا MI که توقف انتگرال یشده باشد، زمان میتنظ روی حالت فعالاین پارامتر اگر 

PID  زمان نیکند، در ا یانتگرال محاسبه را متوقف م PID  فقط توابعD  وP است، صرف نظر از این پارامتر غیر فعال که  یهنگام .معتبر هستند

 است. غیر فعالانتگرال  یاست، جداساز فعالچند منظوره  MI نالیترم ایآ نکهیا

 کپارچهیکه  دیانتخاب کن دیتوان یم د،یحداقل مقدار رس ایبه حداکثر  PID اتیعمل یخروج نکهیبه حد مجاز: پس از ا یخروج دنیتوقف ادغام پس از رس

 کمک کند. PIDاز حد  شیمتوقف خواهد شد، که ممکن است به کاهش مقدار ب PIDمحاسبه ادغام  د،یمتوقف شود. اگر ادغام را متوقف کن یساز

 
 

کارخانه ماتیتنظ PID تشخیص تلفات فیدبک  10-26  0.0% 

 

ماتیمحدوده تنظ  
0.0%:No judge the loss of feedback 

0.1%～100.0% 

کارخانه ماتیتنظ PID  فیدبک تلفات  صیزمان تشخ 10-27  0.0s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0s～20.0s 

 .ریخ ایوجود ندارد  PID فیدبک تلفات ایدهد که آ صیتواند تشخ یپارامتر م نیا

 شتریب PID 10-27 تلفات بازخورد صیباشد، و مدت زمان از زمان تشخ 26-10تلفات بازخورد  صیکمتر از مقدار تشخ PID فیدبککه مقدار  یزمان

 .کندیم تیریخطا انتخاب شده مد تیریو آن را مطابق روش مد دهدیرا هشدار م PIDE یخطا نورتریشود، ا

 

کارخانه ماتیتنظ PID  محاسبه خاموش شدن 10-28  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

وجود ندارد یاتیعمل چیخاموش شدن ه نیدر ح 0  

یدر حالت خاموش اتیعمل 1  

محاسبه را  دیبا PID ،یعموم یشود. در کاربردها یاستفاده م ریخ ایدهد  یبه کار خود ادامه م PID توقف تیدر وضع PID ایآ نکهیانتخاب ا یبرا

 .در حالت توقف متوقف کند

 

 
 خطا و حفاظت یپارامترها   11

 
کارخانه ماتیتنظ  انتخاب حفاظت از اضافه بار موتور 11-00  1 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 غیرفعال 0

 فعال 1

کارخانه ماتیتنظ  بهره حفاظت از اضافه بار موتور 11-01  1 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.20～10.00 

 .ور نداردموت بار یحفاظت اضافه بار برا چیه نورتریزمان، ا نی، در ا (دیاستفاده کن اطیبدون حفاظت، بدون حفاظت از اضافه بار موتور )با احت0 : 

 یذاراز حد بارگ شیموتور ب ایکند که آ یمعکوس حفاظت اضافه بار موتور قضاوت م یزمان تیمحدود یبا توجه به منحن نورتریزمان، ا نیدر ا1 : 

اضافه بار  یموتور، که خطا ینام انیجر× 01-11)×)%221:  معکوس حفاظت از اضافه بار موتور یزمان تیمحدود یمنحن .ریخ ایشده است 

کشد و سپس اضافه بار موتور را  یطول م قهیدق 11موتور، که  ینام انیجر( × 10-00× ) ٪051؛  دهد یهشدار م قهیدق 0موتور را به مدت 

 دهد. یهشدار م

 لیاز حد بزرگ باشد، ممکن است موتور به دل شیب میکند. اگر تنظ یم میموتور تنظ یاضافه بار واقع تیرا با توجه به ظرف 01-11کاربر مقدار 

 ممکن است به موقع هشدار ندهد! نورتریو ا ندیبب بیاز حد آس شیب یگرما

 
 

هشدار اضافه بار موتور شیپ بیضر 11-02   کارخانه ماتیتنظ  80% 

 
ماتیمحدوده تنظ  50%～100% 

 هیهشدار اول یشرویکند. هر چه مقدار بزرگتر باشد، پ نییرا قبل از حفاظت از اضافه بار موتور تع هیهشدار اول زانیتواند م یعملکرد هشدار زودهنگام م
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 .کوچکتر است

 نورتریچند منظوره ا یخروج نالیباشد، ترم شتریب 02-11زمان معکوس اضافه بار و  یاز حاصل ضرب منحن نورتریا یتجمع یخروج انیکه جر یهنگام

 .دهد یم یآلارم اضافه بار موتور" را خروج شیروشن "پ گنالی( س7)عملکرد 

 
 

کارخانه ماتیتنظ  انتخاب حفاظت از اتصال کوتاه روشن 11-03  1 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 غیر فعال 0

 فعال 1

 .ریخ ایداده شود  صیاتصال کوتاه موتور تشخ یخطا نورتر،یهنگام روشن شدن ا ایکه آ دینتخاب کنا

 .وجود خواهد داشت نورتریا UVW نالیاز ترم یپس از روشن شدن، ولتاژ خروج یعملکرد معتبر باشد، در مدت زمان نیاگر ا

 

11-04 Overvoltage stall gain  کارخانه ماتیتنظ  10 

 
ماتیمحدوده تنظ  0～100 

11-05 Overvoltage stall protection voltage    کارخانه ماتیتنظ  130% 

 
ماتیمحدوده تنظ  120%～150%(100% correspond:220V DC311V，440V DC537V) 

. اگر از میکند سهی( مقاDC BUS)نسبت به ولتاژ استاندارد  05-11را با نقطه توقف اضافه ولتاژ  DCولتاژ  نورتر،یدر طول کاهش سرعت ا

 داده شود.  صیکمتر از اضافه ولتاژ تشخ DCکه ولتاژ  یتا زمان ابدی یکاهش م نورتریا ینقطه توقف اضافه ولتاژ فراتر رود، فرکانس خروج

اشد، مقدار بزرگتر ب نی. هر چه اشودیسرکوب اضافه ولتاژ در هنگام کاهش سرعت استفاده م یبرا نورتریا ییتوانا میتنظ یبرا این پارامتر شیافزا

 .بهره کمتر باشد، بهتر است میهر چه تنظ دهد،یرخ نم یفرض که اضافه ولتاژ نیاست. با ا تریقو یسرکوب فشار اضاف ییتوانا

 

11-06 Overcurrent stall protection current  کارخانه ماتیتنظ  160% 

 
ماتیمحدوده تنظ  100%～200% 

11-07 Overcurrent stall gain  کارخانه ماتیتنظ  20 

 
ماتیمحدوده تنظ  0～100(correspond to max operation frequency) 

 نورتریا یفراتر رود، فرکانس خروج یفعل. اگر از نقطه حد مجاز دیکن سهیمقا  06-11را با  یخروج انیجر نورتر،یدر طول شتاب و کاهش سرعت ا

 ییوانات میتنظ یبرا این پارامتر شیافزا فرکانس به آرامی یاد میشود.شد،  یکمتر از نقطه حد مجاز فعل یخروج انیجر نکهی. پس از اابدی یکاهش م

 تریقو یاضاف انیجر سرکوب ییباشد، توانا شتریچه مقدار ب. هر شودیاضافه در هنگام شتاب و کاهش سرعت استفاده م انیجر جلوگیری ازدر  نورتریا

 .تبهره کمتر باشد، بهتر اس میهر چه تنظ دهد،یرخ نم یااضافه انیجر چیفرض که ه نیاست. با ا

 

کارخانه ماتیتنظ  زمان ریست اتوماتیک خطا 11-09  0 

 
ماتیمحدوده تنظ  0～20 

 .دارد یبه مداخله دست ازیماند و ن یم یدر حالت خطا باق نورتریتعداد دفعات، ا نیپس از ا

 
 

11-10 
خودکار  ریستچند منظوره خطا در هنگام  یخروج نالیانتخاب عمل ترم

کارخانه ماتیتنظ   خطا  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 بدون هیچ اقدامی 0

 فعال 1

مجدد خودکار خطا فعال  میچند منظوره در هنگام تنظ یها انهی، پا01-00 قیتوان از طر یمجدد خودکار خطا باشد، م میمجهز به عملکرد تنظ نورتریاگر ا
 .شوند

خودکار خطا یزمان بازنشان 11-11   کارخانه ماتیتنظ  1.0s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.1s～100.0s 

 
 خطا ریست خودکارتا  نورتریا یزمان انتظار از زنگ خطا
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یانتخاب حفاظت از افت فاز ورود 11-12   کارخانه ماتیتنظ  1 

 

ماتیمحدوده تنظ  

غیر فعال  0  

 فعال 1

عملکرد حفاظت از  یو توان بالاتر، دارا G، نوع  7.5وات لویک در فقط S3100اینورتر  .ریخ ایمحافظت شود  یاز افت فاز ورود ایکه آ دیانتخاب کن

از  برای یعملکرد حفاظت چیشده باشد، ه میتنظ 1 ای 0 یرو 12-11که  ستیو کمتر ، مهم ن Pوات، نوع  لویک 7.5 در توان ،یدست دادن فاز ورود

 وجود ندارد. . یدست دادن فاز ورود
 

یانتخاب حفاظت از افت فاز خروج 11-13   کارخانه ماتیتنظ  1 

 

ماتیمحدوده تنظ  

غیر فعال  0  

 فعال 1

 

کارخانه ماتیتنظ اولین خطای ثبت شده 11-14  - 

کارخانه ماتیتنظ دومین خطای ثبت شده 11-15  - 

کارخانه ماتیتنظ سومین )آخرین ( خطای ثبت شده 11-16  - 

 یلطفاً به دستورالعمل ها ب،یعلت و راه حل ع ی. براو ثبت نشده ندارد یبیع به معنای اینکه 0عدد  ،میکند را ثبت  نورتریآخر ا یسه نوع خطا

 .دیمراجعه کنهای بعدی مربوطه در فصل 

 

سومدر خطای فرکانس  11-17 خطا نیفرکانس در آخر   

سوم خطایدر  انیجر 11-18  جریان در آخرین خطا 

 در اخرین خطا DCولتاژ  سوم یدر خطا DCولتاژ  11-19

 
 
 
 

11-20 
سوم  یرا در خطا ها نالیترم تیوضع

 مشخص میکند

 :است ریبه شرح ز بیترت ،خطا  نیدر آخر تالیجید یورود هاینالیترم تیوضع

 0بیت 1بیت 2بیت 3بیت 4بیت 5بیت 6بیت 7بیت 8بیت 9بیت

MI0  MI9  MI8  MI7  MI6  MI5  MI4  MI3  MI2  MI1 

است،   0در حالت خاموش ، 1مربوطه  ستمیس تیروشن است، ب یورود نالیکه ترم یهنگام

 .شود یم لیتبد دسیمالاعداد  شیبه نما MI تیو تمام وضع

 
 

 
11-21 

سوم یدر خطا یخروج نالیترم تیوضع  

 : بیخطا، به ترت نیدر طول آخر یخروج یها انهیتمام پا تیوضع

 0 بیت 1 بیت 2 بیت 3 بیت 4 بیت     

MO2 MO1 REL2 REL1 DFM(P) 

است، و تمام  0 در حالت خاموش، 1مربوطه  تیروشن است، ب یورود نالیکه ترم یهنگام

 .شود یم لیتبد اعداد دسیمال شیبه نما MO تیوضع

سوم یدر خطا نورتریا تیوضع 11-22  رزرو 

سوم یزمان روشن شدن در خطا 11-23 خطا رخ داده است نیکه آخری زمان روشن شدن   

سوم خطایزمان اجرا در  11-24 خطا نیدر زمان آخر یزمان اجرا   

دوم خطایفرکانس در  11-27   

 24-11～17-11 شبیه به پارامترهای  
دوم یدر خطا انیجر 11-28  
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  دوم یدر خطا DCولتاژ  11-29
 
 

 
 24-11～17-11 مشابه  

دوم  یرا در خطا نالیترم تیوضع 11-30  

دوم یدر خطا یخروج نالیترم تیوضع 11-31  

دوم یدر خطا نورتریا تیوضع 11-32  

دوم یزمان روشن شدن در خطا 11-33  

دوم خطایزمان اجرا در  11-34  

خطا نیفرکانس در اول 11-37   
 
 
 
 
 

 24-11～17-11 مشابه  

اول یدر خطا انیجر 11-38  

 اول یدر خطا DCولتاژ  11-39

خطا  نیرا در اول نالیترم تیوضع 11-40  

خطا نیدر اول یخروج نالیترم تیوضع 11-41  

خطا نیدر اول نورتریا تیوضع 11-42  

خطا نیزمان روشن شدن در اول 11-43  

خطا نیدر اول اجرازمان  11-44  

 
 

0انتخاب اقدام حفاظت از خطا  11-47   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 

 (OL1) اضافه بار موتور یکان

 استپ آزاد 0

شودتوقف  ، با توجه به حالت توقف 1  

دیبه اجرا ادامه ده 2  

یاز دست دادن فاز ورود دهگان  (SPI) 

 صدگان
یافت فاز خروج  (SPo)  

 هزارگان
یخارج یخطا  (EF)  

 ده هزارگان
ارتباط یخطا  (CE)  

2انتخاب اقدام حفاظت از خطا  11-48   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 

 رزرو یکان

  EEPROM (EEP)نوشتن خواندن یخطا دهگان

 استپ آزاد 0

دیتوقف کن ، با توجه به حالت توقف 1  

 رزرو صدگان

 رزرو هزارگان

 ده هزارگان
Operating time arrival (Eond) (same as 11-47 digits) 
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3انتخاب اقدام حفاظت از خطا  11-49   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 

 رزرو یکان

 رزرو دهگان

 Power-on time arrival (EIND) (same as 11-47 digits) صدگان

 هزارگان
Lost load(oLL) 

 استپ آزاد 0

دیبا توجه به حالت توقف ، توقف کن 1  

 
2 

Decelerate to 7% of the rated frequency of the motor and continue 

to run. If the load is not lost, it will automatically return to the set 

frequency. 

 

 ده هزارگان
 (PIDE) کار نیاز دست رفته در ح PID فیدبک

4انتخاب عمل حفاظت از خطا  11-50   کارخانه ماتیتنظ  
 

ماتیمحدوده تنظ   

 

 رزرو

 .شود یمتوقف م مایدهد و مستق یم شیکد خطا را نما نورتریشود، ا یآزاد" انتخاب م ستیکه "ا یهنگام

 .شود یمتوقف م ، دهد و مطابق با حالت توقف یخطا را نشان م کی نورتریانتخاب شده است: ا "Stop by Stop Mode" که یهنگام

به  54-11 یدهد و فرکانس در حال اجرا در فرکانس انتخاب یخطا را نشان م کی نورتری: ا انتخاب شده است "Continue running" که یهنگام

 .دهد یکار خود ادامه م
 

کارخانه ماتیتنظ   یانتخاب فرکانس در صورت خراب 11-54  0 

 

ماتیتنظمحدوده   
 

  یفعل یفرکانس کار 0

شده میفرکانس تنظ 1  

 فرکانس حد بالا 2

 فرکانس حد پایین  3

غیر طبیعیفرکانس آماده به کار 4  

یعیطب ریفرکانس آماده به کار غ 11-55   کارخانه ماتیتنظ  100.0% 

ماتیمحدوده تنظ   )است 03-00مربوط به حداکثر فرکانس  ٪100) ٪100تا  60٪  

دهد و در  یم شیخطا را نما نورتریشود، ا یم میادامه کار تنظ یدهد و روش پردازش خطا برا یخطا رخ م نورتریکار ا نیکه در ح یهنگام

-00شده در  میشود، مقدار تنظ یکار انتخاب م یآماده به کار برا یرعادیکه فرکانس غ یدهد. هنگام یبه کار خود ادامه م 44-00 یفرکانس انتخاب

 .نسبت به حداکثر فرکانس است یرصدد 44
 

کارخانه ماتیتنظ رزرو 11-56   

کارخانه ماتیتنظ رزرو 11-57   

کارخانه ماتیتنظ رزرو 11-58   

 
 

یانتخاب اقدام قطع برق آن 11-59   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 غیر فعال 0

 کاهش سرعت 1

توقف یکاهش سرعت برا 2  
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11-60 
Instantaneous power failure action pause judgment 
voltage  کارخانه ماتیتنظ  80.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  11-62～100.0% 

11-61 Judgment time of instantaneous power failure voltage rise  کارخانه ماتیتنظ  0.50s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.00s～100.00s 

11-62 Judgment voltage of instantaneous power failure  کارخانه ماتیتنظ  80.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  60.0%～100.0%(Standard bus Voltage) 

که  یدهد، به طور یرا کاهش م یسرعت خروج نورتریا ابد،ی یکاهش م یولتاژ به طور ناگهان ایاشاره دارد که قطع برق وجود دارد  یبه لحظه ا

در  نورتریباشد، ا 1=59-11اگر  .دهد یبه کار خود ادامه م نورتریکه ا یکند، به طور یرا حفظ م نورتریا DC بازخورد بار، ولتاژ باس یانرژ

به طور معمول به فرکانس  نورتریگردد، ا یبرم یبه حالت عاد BUSکه ولتاژ  یشود و زمان یولتاژ، کند م یافت ناگهان ای یهنگام قطع برق آن

و مدت زمان از  باشدنرمال  BUSاست که ولتاژ  نیا یبه حالت عاد BUSقضاوت در مورد بازگشت ولتاژ  یدهد. مبنا یشده شتاب م میتنظ

  باشد. شتریب 61-11شده  میزمان تنظ

 شود. یکه متوقف شود کند م یتا زمان نورتریولتاژ، ا یافت ناگهان ای ی، در هنگام قطع برق آن2=59-11اگر 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
یقطع برق لحظه ا کینمودار شمات 28 شکل
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11-63 Lost load protection options  کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 غیر فعال 0

 فعال 1

11-64 Lost load detection level  کارخانه ماتیتنظ  10.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0～100.0％ 

11-65 Lost load detection time  کارخانه ماتیتنظ  1.0s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0s～60.0s 

 صیاز زمان تشخ شتریباشد، و مدت زمان ب 64-11 صیکمتر از سطح تشخ نورتریا یخروج انیکه جر یباشد، زمان فعالاگر عملکرد حفاظت از بار 

 یابی. در طول دوره حفاظت از بار، اگر بار بازابدی یکاهش م یدرصد از فرکانس نام 7به خودکار به طور  نورتریا یباشد، فرکانس خروج 11-65

 .شود یشده از سر گرفته م میبه طور خودکار در فرکانس تنظ نورتریشود، ا
 

کارخانه ماتیتنظ رزرو 11-67  - 

کارخانه ماتیتنظ رزرو 11-68  - 

کارخانه ماتیتنظ رزرو 11-69  - 

کارخانه ماتیتنظ رزرو 11-70  - 

 
 

 سریالپارامتر ارتباط  12 

 
کارخانه ماتیتنظ  استیشن آدرس 12-00  1 

 
ماتیمحدوده تنظ   0 آدرس دستگاه فرمان دهنده ，247~1 

 

 .است برای دستگاه میزبان و فرمان دهنده  شود، آدرس یم میتنظ 0استیشن آدرس روی که  یهنگام

 .است نورتریو ا زبانیم دستگاه نیارتباط نقطه به نقطه ب یبرا ییکه مبنا ،منحصر به فرد است  یمحل آدرس

 

 

12-01 Baud rate  کارخانه ماتیتنظ  0005 

 

ماتیمحدوده تنظ  

 MODUBS Baud rate یکان

0 300BPS 

1 600BPS 

2 1200BPS 

3 2400BPS 

4 4800BPS 

5 9600BPS 

6 19200BPS 

7 38400BPS 

8 57600BPS 

9 115200BPS 

 

 زبانیم ستگاهدشده توسط  میتنظریت که نرخ باود  دیشود. توجه داشته باش یاستفاده م نورتریو ا زبانیم نینرخ انتقال داده ب میتنظ یپارامتر برا نیا 

باط باشد، سرعت ارت شتریب ریت تواند انجام شود. هر چه نرخ باود یصورت، ارتباط نم نیا ریباشد. در غ کسانی دیبا)اسلیو (  نورتریو ا )مستر (

 .شود یم شتریب



 

 85 

 
 
 

12-02 Data formate  کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

0 No checking(8-N-1) 

1 Even parity checking(8-E-1) 

2 Odd parity checking(8-O-1) 

3 No checking(8-N-2) 

 
 .تواند کار کند یصورت ارتباط نم نیا ریمنطبق باشد، در غ نورتریشده توسط ا میبا قالب داده تنظ دیبا زبانیمدستگاه 

 

یارتباط ییدر پاسخگو ریتاخ 12-03   کارخانه ماتیتنظ  2 

 
ماتیمحدوده تنظ  0~20ms 

خ پاس ریاشاره دارد. اگر زمان تأخ زبانیپاسخ به م یتا ارسال داده ها نورتریاطلاعات ا افتیدر انیاز پا یبه فاصله زمان یپاسخ ارتباط ریتأخ

باشد،  ستمیساز زمان پردازش  شتریپاسخ ب ریاست. اگر زمان تأخ ستمیپاسخ منوط به زمان پردازش س ریباشد، تأخ ستمیکوتاهتر از زمان پردازش س

 .دارسال کن زبانیداده ها را به م ر،ین تاخبه زما دنیکند. و تا رس ریپس از پردازش داده ها تأخ دیبا ستمیس

زمان ارتباط انیپا 12-04   کارخانه ماتیتنظ  0.0 

 
ماتیمحدوده تنظ  60.0s~0.1,(غیر فعال)0.0 

 
 

کارخانه ماتیتنظ  رزرو 12-05  
 

 
ماتیمحدوده تنظ  

 

 
 

کارخانه ماتیتنظ  رزولوشن خواندن ارتباط 12-06  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

0 0.01A 

1 0.1A 

 

 شود یاستفاده م انیمقدار جر یواحد خروج نییتع یخواند، برا یرا م یخروج انیکه ارتباط جر یهنگام
 

 :Modbus پروتکل

    کنند. کاربران  یم یبانیپشت Modbus یو از پروتکل ارتباط ساپورت میکنندرا  RS485 یارتباط پروتکل S3100A یسر ینورترهایا

خواندن پارامترها ،  ای رییتغ ،یاتیفرکانس عمل نورتر،یا یفرمان اجرا می، تنظیا دستگاه دیگر  PLC  قیتوانند کنترل متمرکز را از طر یم

 کنترل کنند . رهیو اطلاعات خطا و غ نورتریکار ا تیضعنظارت بر و

 یارتباط یآدرس داده ها فیتعر

 نحوه آدرس دهی پارامترهای درایو: 

زیر می باشند . در این کدها شماره گروه  مودباس با فرمت هگز بشکل آدرسهای 

پارامتر و شماره مربوط به هر پارامتر   : بصورت زیر می باشد

 

 

 

 .میشود 050A، به صورت هگزادسیمال  10-05درس پارامتر به عنوان مثال، 

In addition, the frequent storage of EEPROM will reduce its service life. For users, some function codes don't 

need to be stored in communication mode. The application requirement can be meet only through altering values 
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in RAM. This function can be realized as long as changing the highest bit of corresponding function code 

address from 0 to 1. For example, function code 00-06 isn't stored into EEPROM, just alter the value in RAM and 

set the address as 8006H. This address is used only when write RAM, which can't be used as read function, 

otherwise, it is an unavailable address. For all parameters, this function can also be implemented using 

command code 07H. 

 
 

آدرس فیتعر عملکرد  نوع آدرس عملکرد شرح 

فرمان کنترل 
 ارتباطات

 
 
 
 
 

1000H 

0001H:راستگرد   

0002H:چپگرد 

0003H:جاگ راستگرد 

0004H:جاگ چپگرد 

0005H:استپ 

0006H:استپ آزاد 

0007H:ریست خطا 

0008H:رزرو 

 

نورتریا تیوضع  

 

1001H 

0001H:راستگرد  

 چپگرد:0002H فقط خواندنی

0003H:آماده به کار 

 فرمان فرکانس

 
 
 
 

2000H 

 (-01111~01111)محدوده :  ارتباط میمقدار تنظ

Communication setting value:range (-10000～10000) 

Note: communication setting value is the percentage of relative 

value,10000 corresponds to 100.00%, and - 10000 corresponds to 

- 100.00%. For frequency dimension data, the percentage is the 

percentage of relative maximum frequency (00-03); for torque 

dimension data, the percentage is 02-07 (torque upper limit digital 

setting). 

 
 
 
 

خواندنی 
 / نوشتنی

 
 

 نالیکنترل ترم
 تالیجید یخروج

 

 
2001H 

BIT0:MO1 یکنترل خروج  

BIT1:رزرو 

BIT2: رله یخروج  RA-RB-RC  

BIT3:رزرو 

BIT4:DFM(M) یکنترل خروج  

خواندنی 
 / نوشتنی
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آدرس فیتعر عملکرد  نوع آدرس عملکرد شرح 

یکنترل خروج  
AFM آنالوگ 

2002H 0～7FFFmeans 0%～100% 
خواندنی 

 / نوشتنی

 پالس یکنترل خروج
DFM (P). 

2004H 0～7FFFmeans 0%～100% 
خواندنی 

 / نوشتنی

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Address 

description of 
start/stop 

parameters 

3000H خواندنی فرکانس اجرا 

3001H خواندنی فرکانس تنظیم شده 

3002H Bus خواندنی ولتاژ 

3003H یولتاژ خروج  خواندنی 

3004H یخروج انیجر  خواندنی 

3005H  خواندنی سرعت چرخش 

3006H یتوان خروج  خواندنی 

3007H  یخروجگشتاور  خواندنی 

3008H PID خواندنی مقدار تنظیمی 

3009H PID خواندنی مقدار فیدبک 

300AH خواندنی  یورود فلگ ترمینال تیوضع 

300BH خواندنی  خروجی فلگ ترمینال تیوضع 

300CH مقدار آنالوگ AVI1 خواندنی 

300DH مقدار آنالوگ AVI2/ACI خواندنی 

300EH خواندنی رزرو 

300FH Count value خواندنی 

3010H Length خواندنی 

3011H Load speed خواندنی 

3012H  چند سرعته و شماره سیکلPLC خواندنی در جریان 

3013H خواندنی    هرتز0واحد:  ،یفرکانس پالس ورود 

3014H 485 ارتباط میمقدار تنظ  خواندنی 

3015H خواندنی رزرو 

3016H یفرکانس اصل شینما X  خواندنی 

3017H یفرکانس کمک شینما Y خواندنی 

 یآدرس خطا
نورتریا  

 
5000H 

نمایش داده  نجایکه در ا ییهاکد عملکرد. داده ینوع خطا در منو ود اطلاعات خطا ک

 خواندنی .ستندیهستند و کاراکتر خطا ن مالیهگزادس ستمیدر س شوندیم

 
 میباشد : ریجدول زبا مطابق  5000H  آدرسخوانده شده از ی: داده هاحاتیتوض

 یآدرس خطا
نورتریا  

نورتریا یشرح اطلاعات خطا حاتیتوض  

 

 
5000H 

نوشتن /خواندن یخطا EEPROM :0015 بدون خطا :0000   

0001: حفاظت در برابر اتصال کوتاه   0016: نورتریا یسخت افزار یخطا   

0002: شتاب افزایشیاضافه جریان در زمان   0017: نیاتصال کوتاه موتور به زم   

0003: اضافه جریان در زمان شتاب کاهشی   رزرو:0018 
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 یآدرس خطا
نورتریا  

نورتریا یشرح اطلاعات خطا  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
5000H 

0004: انیاز جر شیسرعت ثابت ب   رزرو:0019 

0005: اضافه ولتاژ شتاب   001A:رسید زمان اجرا 

0006: اضافه ولتاژ کاهش سرعت   001B: رزرو   

0007: اضافه ولتاژ سرعت ثابت   001C: رزرو   

0008: رزرو شده است   001D:رسیدن زمان روشن شدن 

0009: BUS ولتاژ  یخطا   001E: بار یخراب   

000A: نورتریاضافه بار ا   :001F قطع شد PID فیدبک 

000B: اضافه بار موتور   0028:   انیمحدود کننده جر یخطا 

000C: یافت فاز ورود  کار نیموتور در ح نگیچیسوئ یخطا :0029   

000D: یافت فاز خروج   002a: از حد سرعت شیانحراف ب  

000E: IGBT گرمای بیش از حد    002b: از حد سرعت شیانحراف ب  

000F: یخارج بیع   002d:  بالای موتوردمای  

 خطای تنظیم انکدر :005a ارور ارتباطی:0010

0011: کنتاکتور یخطا   005b: خطای اتصال انکدر 

هیاول تیموقع یخطا :005C خطای تشخیص جریان:0012  

0013:Motor self-learning error 005E: بازخورد سرعت یخطا  

  رزرو:0014

 

دهد که  یپاسخ م یتیبا کی یکد خطا کیبا  Slave شود،  یم ییخطا شناسا کیبه عنوان  یارتباط میفر کیکه  یهنگام:یارتباط یخطا امیپاسخ پ

 کند.  یعلت خطا را مشخص م

 :ارتباط یکد خطا فیتعر

ارتباط یآدرس خطا خطاکد  فیتعر   

 
 
 
 
 
 

5001H 

 بدون خطا :0000

 ارور پسورد:0001

0002: یکد دستور یخطا   

0003: CRC یبررس یخطا    

0004: آدرس نامعتبر   

0005: نامعتبر یپارامترها   

0006: پارامتر نامعتبر است رییتغ   

0007: قفل شده است ستمیس   

0008:Being EEPROM operation 
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 فرکانس لرزش های پارامتر  13 

دارند مناسب  یچیپ میو س شیمایپ یبه عملکردها ازیکه ن یموارد نیو همچن عیصنا ریو سا ییایمیش افیال ،ینساج عیصنا یتابع فرکانس لرزش برا

 .کندینوسان م و شودیم نییشده به عنوان مرکز بالا و پا میبا فرکانس تنظ نورتریا یاست که فرکانس خروج یمعن نیتابع فرکانس لرزش به ا .است

-13 یشود. وقت یم میتنظ 01-13و  00-13نشان داده شده است. دامنه نوسان با  21محور زمان در شکل  یفرکانس در حال اجرا بر رو ریمس

 ندارد. یریفرکانس لرزش تاث و  است 0دامنه ارتعاش  یعنیشود،  یم میتنظ 0 یرو 01

 

 
 
 

 عملکرد فرکانس لرزش کینمودار شمات  19  شکل
 

لرزش میحالت تنظ 13-00   کارخانه ماتیتنظ  0 

 

ماتیمحدوده تنظ  

ینسبت به فرکانس مرکز 0  

 نسبت به حداکثر فرکانس 1

 .دمیشواستفاده  فرکانس لرزشمقدار مرجع  نییتع یپارامتر برا نیاز ا

 .ستیشده( ثابت ن میکند )فرکانس تنظ یم رییتغ یفرکانس مرکز رییدامنه نوسان با تغ.  (17-00)منبع فرکانس  ی: نسبت به فرکانس مرکز0

 (. لرزش ثابت است.03-00) ینسب: حداکثر فرکانس 1

 
 

کارخانه ماتیتنظ  دامنه نوسان 13-01  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～100.0% 

کارخانه ماتیتنظ  دامنه فرکانس پرش 13-02  0.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.0%～50.0% 

 دیاستفاده کن Wobbleمقدار دامنه نوسان و فرکانس  نییتع یپارامتر برا نیاز ا

 (01-13دامنه نوسان )( × 17-00= منبع فرکانس ) AW، دامنه نوسان  (0 = 00-13) یدامنه نوسان نسبت به فرکانس مرکز میهنگام تنظ 

 (.01-13دامنه نوسان )( × 03-00= حداکثر فرکانس ) AW(، دامنه نوسان 1 = 00-13دامنه نوسان نسبت به حداکثر فرکانس ) میهنگام تنظ

 (02-13) یدامنه فرکانس پرش ناگهان×  AW= دامنه نوسان  یفرکانس پرش ناگهان:  یفرکانس پرش ناگهاندامنه 
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اگر دامنه نوسان نسبت به حداکثر فرکانس  است. ری(، فرکانس ضربه مقدار متغ0=00-13انتخاب شود ) یاگر دامنه نوسان نسبت به فرکانس مرکز

 مقدار ثابت است. کی( انتخاب شود، فرکانس ضربه 1=13-00)

 

کارخانه ماتیتنظ  سیکل فرکانس پرش  13-03  10.0s 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.1s～3000.0s 

کارخانه ماتیتنظ  زمان افزایش نوسان 13-04  50.0% 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.1%～100.0% 

The triangular wave rise time (13-04) of the wobble frequency is the percentage of the triangular wave rise time 

relative to the wobble period (13-03). 

Triangle wave rise time=(13-03)×(13-04), the unit is second. Triangle 

wave fall time=(13-03)×(1－(13-04)), the unit is second. 

 

13-05 Set length  کارخانه ماتیتنظ  1000m 

 
ماتیمحدوده تنظ  0m～65535m 

13-06 Actual Length  کارخانه ماتیتنظ  0m 

 
ماتیمحدوده تنظ  0m～65535m 

13-07 Pulses per meter  کارخانه ماتیتنظ  100.0 

 
ماتیمحدوده تنظ  0.1～6553.5 

The above parameters are used for fixed length control. 

The length information needs to be collected through the multifunctional digital input terminal. The number of 

pulses sampled by the terminal is divided by 13-07 pulses per meter, and the actual length 13-06 can be calculated. 

When the actual length is greater than the set length 13-05, the multi-function output terminal (function 10) outputs an 

ON signal. 

During the fixed-length control, the length reset operation can be performed through the multi-function MI terminal (MI 

function selection is 28). For details, please refer to 04-00~04-04. 

In application, the corresponding multi-function input terminal function needs to be set to "length count input" 

(function 27). When the pulse frequency is high, the MI5 port must be used. 

 
 

13-08 Set count value  کارخانه ماتیتنظ  1000 

 Setting range 1～65535 

13-09 Designated count value  کارخانه ماتیتنظ  1000 

 Setting range 1～65535 

چند منظوره  یورود نالیعملکرد ترم دیبا تنظیماتبرای این .  بدست آیدچند منظوره  تالیجید یورود نالیترم قیاز طر دیمقدار شمارش با

که مقدار  یهنگام استفاده شود. MI5از پورت  دیاست، با ادیفرکانس پالس ز ی. وقتتنظیم شود  (25" )عملکرد شمارنده ی"ورود یمربوطه را رو

دهد و سپس شمارنده  یم یخروج ON گنالیس کی( 8چند منظوره )عملکرد  یخروج نالیرسد، ترم یم 08-13شده  میشمارش به مقدار شمارش تنظ

 کی( 1چند منظوره )عملکرد  یخروج نالیرسد، ترم یم 09-13شده  نییکه مقدار شمارش به مقدار شمارش تع یهنگام کند. یشمارش را متوقف م

 شمارنده را متوقف کند.« شده میمقدار شمارش تنظ»که  یدهد تا زمان یزمان، شمارنده به شمارش ادامه م نیدهد. در ا یم یخروج ON گنالیس

 باشد. 08-13 پارامتر از مقدار شتریب دینبا 09-13شده  نییمقدار شمارش تع

 شده است. نییمقدار شمارش تع دنیاز ورود مقدار و توابع رس کینمودار شمات 31 شکل
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 کنترل گشتاور یپارامترها 17 : 
 

گشتاور / انتخاب روش کنترل سرعت 17-00 کارخانه ماتیتنظ   0 

  
ماتیمحدوده تنظ  

 کنترل سرعت 0

 کنترل گشتاور 1

 انتخاب روش کنترل اینورتر

 نگیچی( و سوئ21کنترل گشتاور )عملکرد  تیممنوع دو عملکرد مربوط به کنترل گشتاور است. یدارا M I S3100Aچند منظوره  یورود نالیترم

کنترل سرعت و گشتاور  نیب نگیچیبه سوئ یابیدست یبرا 00-17همراه با  دیبا نالیدو ترم نیا . (41کنترل سرعت/ کنترل گشتاور )عملکرد 

کنترل  نگیچیاگر سوئ شود. یم نییتع 00-17است، حالت کنترل با  غیر فعالکنترل سرعت/گشتاور نگیچیسوئ نالیکه ترم یهنگام استفاده شوند.

 است. 00-17معکوس باشد، حالت کنترل  فعالسرعت/گشتاور 
 

گشتاور در حالت کنترل گشتاور میانتخاب منبع تنظ 17-01 کارخانه ماتیتنظ   0 

 

 محدوده تنظیمات

تالیجید میتنظ 0  (17-03) 

1 AVI1 

2 AVI2/ACI 

 رزرو 3

 پالس 4

484سریالتنظیمات  5  

 (AVI1, AVI2/ACI)مینیمم 6

 (AVI1, AVI2/ACI)ماکزیمم 7

 

گشتاور در حالت کنترل گشتاور تالیجید میتنظ 17-03   کارخانه ماتیتنظ  150.0% 

 
 محدوده تنظیمات

-200.0%～200.0% 

محدوده  مطابقت دارد. نورتریا یبا گشتاور نام ٪011.1و  میباشد یمقدار نسب کیگشتاور  میتنظ .شود یگشتاور استفاده م میانتخاب منبع تنظ یبرا

گشتاور  میکه منبع تنظ یهنگام است. نورتریا یبرابر گشتاور نام 2 نورتریدهد که حداکثر گشتاور ا ی، نشان م - ٪211.1~  ٪211.1  میتنظ

 مطابقت دارد. 03-17پالس با  یآنالوگ و ورود یارتباط، ورود ٪011شود،  یانتخاب م 7تا  0از 

 

در جهت راستگرد حداکثر فرکانس کنترل گشتاور 17-05   کارخانه ماتیتنظ  50.00Hz 

 
 محدوده تنظیمات

0.00Hz～(03-00) ماکزیمم فرکانس 

کارخانه ماتیتنظ   در جهت چپگرد حداکثر فرکانس کنترل گشتاور 17-06  50.00Hz 

 
 محدوده تنظیمات

0.00Hz～(03-00) ماکزیمم فرکانس 

اگر گشتاور  نورتر،یهنگام کنترل گشتاور ا .شود یعقب در حالت کنترل گشتاور استفاده م ایبه جلو  نورتریحداکثر فرکانس حرکت ا میتنظ یبرا

موتور  حداکثر سرعت ،یکیمکان ستمیس ادیاز سرعت ز یری، به منظور جلوگ گشتاور زیادتر میشودموتور باشد،  یبار کمتر از گشتاور خروج

 محدود شود. دیدر هنگام کنترل گشتاور با
 

کارخانه ماتیتنظ  زمان شتاب کنترل گشتاور 17-07  0.00s 

 
 محدوده تنظیمات

0.00s～65000s 

گشتاوردرکنترل  کنترل زمان کاهش سرعت 17-08   کارخانه ماتیتنظ  0.00s 

 
 محدوده تنظیمات

0.00s～65000s 

مانند  یکلاتمش جادیکند و باعث ا رییسرعت موتور ممکن است به سرعت تغ نیبنابرا کند،یم نییسرعت موتور و بار را تع ریینرخ تغ این پارامتر

 که یحال، زمان نیبا ا داد. رییتغ یتوان سرعت موتور را به آرام یکنترل گشتاور م در شتاب و زمان کاهش سرعت میبا تنظ .شود ادیز یصدا

 . شود میتنظ هیثان 0.00 یرو دیاست، زمان شتاب/کاهش سرعت کنترل گشتاور با ازیگشتاور مورد ن عیپاسخ سر
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فرمان وان عنبه نورتریا کیبار،  کنواختی عیاز توز نانیاطم ی. براکنترل کنند را  کسانیشوند تا بار  یبه عنوان مثال، دو موتور به هم متصل م

 یجگشتاور خرو از کنترل گشتاور، در حالتاست و  Slaveبه عنوان  گرید نورتریتا حالت کنترل سرعت را اتخاذ کند، ا شودیم میتنظ دهنده

کند، سپس  یرویپ Masterزمان به سرعت از  نیدر ا دیبا Slave. ، گشتاور کندیاستفاده م Slaveبه عنوان فرمان گشتاور  Master یواقع

 است. هیثان Slave 0.00زمان شتاب و کاهش سرعت کنترل گشتاور 

 

 یساز نهیبه یپارامترها کنترل:  22 
 

کارخانه ماتیتنظ DPWM   نگیچیسوئ ی فرکانسحد بالا 22-00  12.00Hz 

 
 محدوده تنظیمات

0.00Hz～15.00Hz 

Only valid for V/f control.When the V/f is running, the wave transmission mode is lower than this value for the 7-

segment continuous modulation mode, and the opposite is the 5-segment intermittent modulation mode. 

In the 7-segment continuous modulation, the switching loss of the inverter is large, but the current ripple is small; in 

the 5-step intermittent debugging mode, the switching loss is small and the current ripple is large; but it may cause 

the motor at high frequency The instability of operation generally does not require modification. 

For the V/f operation instability, please refer to parameter 03-11, for inverter loss and temperature rise, please 

refer to parameter 00-10; 

 
 

22-01 Reserved کارخانه ماتیتنظ   

22-02 Dead zone compensation mode selection  کارخانه ماتیتنظ  1 

  

Setting range 

0 No compensation 

1 Compensation mode 1 

2 Compensation mode 2 

This parameter generally does not need to be modified. Only when there are special requirements on the quality 

of the output voltage waveform, or when the motor exhibits abnormalities such as oscillation, it is necessary to try to 

switch between different compensation modes. It is recommended to use compensation mode 2 for high power. 

 

22-03 Random PWM depth  کارخانه ماتیتنظ  0 

  
Setting range 

0 Random PWM is invalid 

1~10 Random depth of PWM carrier frequency 

Setting random PWM can make the monotonous harsh motor sound softer, and can help reduce external 

electromagnetic interference. When the random PWM depth is set to 0, random PWM is invalid. Adjust the random 

PWM to different depths to get different effects. 

 
 

22-04 Fast current limit enable  Factory setting 2 

  

Setting range 

0 No enabling 

1 Enabling 

2 Enabling, current limit for long time 

Enabling the fast current limit function can minimize the overcurrent fault of the inverter and ensure the continuous 

operation of the inverter. If the inverter continues to be in the fast current limiting state for a long time, the inverter may 

be damaged due to overheating, etc. This situation is not allowed. 

Therefore, the inverter is used in the occasion of large current impact for a long time, please select 1, the rapid 

current limit will alarm the fault CBC after a period of time, indicating that the inverter is overloaded and needs to be 

stopped. 

 
 

22-05 Current detection compensation  Factory setting 5 
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 Setting range 0～100 

It is used to set the current detection compensation of the inverter. If the setting is too large, the control 

performance may be reduced. Generally no modification is required. 

 
 

22-06 Undervoltage point setting  Factory setting 100.0% 

  

Setting range 
60.0%～140.0% 

100.0% correspond:220V DC200V,440V DC350V 

It is used to set the voltage value of the undervoltage fault UV of the inverter. 100.0% of the inverters with different 

voltage levels correspond to different voltage points, respectively: 

Single-phase 220V or three-phase 220V: 

DC200V Three-phase 380V: DC350V 

 

22-07 SVC optimization mode selection  Factory setting 1 

  

Setting range 

0 Not optimized 

1 Optimization mode 1 

2 Optimization mode 2 

Optimization mode 1: used when there is a higher torque control linearity requirement 

Optimization Mode 2: Used when there is a higher speed stability requirement 

 

 پارامترهای مانیتورینگ 99 : 

دار مق ایمشاهده کند  کیپد قیتواند آن را از طر یکاربر م.  شود یاستفاده م نورتریعملکرد ا تینظارت بر اطلاعات وضع یبرا 11گروه پارامتر 

 04-03/08-08شده در  فیتعر ینظارت یهمان پارامترها 31-99تا  00-99 ان،یم نی. در ا .بخواند 485ارتباط  قیگروه پارامتر را از طر

 است.

 .دیمراجعه کن ریبه جدول ز اتیجزئ یبرا

 واحد توضیح پارامتر واحد توضیح پارامتر

  رزرو 0.01Hz 99-23 (Hz) فرکانس در حال اجرا 99-00

فرکانس تنظیم شده   99-01 (Hz) 0.01Hz 99-24 1 سرعت خطm/Min 

 1Min زمان روشن شدن فعلی BUS(V) 0.1V 99-25ولتاژ  99-02

 0.1Min زمان اجرای فعلی 1V 99-26 (V)ولتاژخروجی 99-03

یخروج انیجر 99-04  (A) 0.01A 99-27 یفرکانس پالس ورود  1Hz 

یتوان خروج 99-05  (kW) 0.1kW 99-28 485 ارتباط میمقدار تنظ  0.01% 

یگشتاور خروج 99-06   رزرو 99-29 0.10% (%) 

 X 0.01Hz یفرکانس اصل شگرینما MI 1 99-30 یورود تیوضع 99-07

 Y 0.01Hz یفرکانس کمک شگرینما MO 1 99-31 یخروج تیوضع 99-08

 AVI(V) 0.01V 99-32 View any memory address value 1ولتاژ  99-09

99-10 AVI2/ACI (V) 0.01 ولتاژV 99-33 رزرو  

  رزرو 34-99  رزرو 99-11

99-12 Calculation value 1 99-35 0.10 (%) گشتاور هدف% 

99-13 Length 1 99-36 رزرو  

99-14 Load speed 1 99-37 رزرو  



 

 94 

99-15 PID رزرو 38-99 1 تنظیمات  

99-16 PID 39-99 1 فیدبک V/f separation target voltage 1V 

99-17 PLC 40-99 1 مرحله V/f separation output voltage 1V 

99-18 
PULSE  یفرکانس پالس ورود (Hz) 

0.01kHz 99-41 یورود تیوضع شینما  MI 1 

بازخوردسرعت  99-19  MO 1 خروجی  تیوضع شینما 0.1Hz 99-42 (0.1Hz واحد) 

مانده یزمان اجرا باق 99-20  0.1Min 99-43 عملکرد تیوضع شینما  MI 1 1 

99-21 AVI1 ونیبراسیولتاژ قبل از کال  0.001V 99-44 عملکرد تیوضع شینما MI 2 1 

99-22 
AVI2/ACI ونیبراسیولتاژ قبل از کال  

0.001V 
 

 
 
  

 یابی بیع  :6 
 

 

 

 بیع رفع و خطا یدهاک
 

یاقدامات اصلاح دلایل احتمالی تشریح نمایش  

 

 

 

 

 
 خطای اتصال کوتاه

 ;شتاب خیلی سریع .1

2. IGBT  آسیب داخلی ; 

 ;خرابی ناشی از عملکرد بد .3

 .اتصالات ارت .4

 ; دیده شیزمان شتاب را افزا .1

 یجانب زاتیتجه ایکه آ دیکن یبررس .2
 ریخ ایدارند  یتداخل قو

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

 
از حد در  شیب انیجر

 هنگام شتاب

 ; شتاب خیلی سریع .1

 ;کم است یولتاژ ورود .2

 ;است پایین نورتریا توان .3

 ;مناسب نیست V/F یمنحن ایگشتاور  شیافزا .4

 ;در حال چرخش است یموتور هنگام راه انداز .5

اتصال کوتاه وجود  نورتریا یدر مدار خروج .6
 .دارد

 
 

 

 ;دیده شیزمان شتاب را افزا .1

 ;دیکن یرا بررس یبرق ورود .2

 ;دیبا توان بالاتر انتخاب کن نورتریا کی .3

 اتوتیونینگ را انجام دهید .4

 ;دیکن میرا تنظ V/f یمنحن ایگشتاور  .5

 حذف نویزهای محیطی .6

 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

از حد در  شیب انیجر
 هنگام کاهش سرعت

 ;زمان کاهش سرعت خیلی کوتاه میباشد .1

 ;بار بزرگ ینرسیگشتاور ا .2

 ;کم است یلیخ نورتریا توان .3

اتصال کوتاه وجود  نورتریا یدر مدار خروج .4
 .دارد

 ;دیده شیزمان کاهش سرعت را افزا .1

 ;مقاومت ترمز وصل کنید .2

 ;توان اینورتر را افایش دهید .3

 تیونینگ انجام دهید .4

 های محیطی را حذف کنیدنویز  .5
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سرعت  دراضافه  انیجر
 ثابت

 ;یعیطب ریغ ای یبار ناگهان .1

 ;ولتاژ کم است یولتاژ برق ورود .2

 ;توان اینورتر پایین است .3

اتصال کوتاه وجود  نورتریا یدر مدار خروج .4
 .دارد

 موتور یرو دیشاد ه ایلحظ یبارها .1

 ای. بار موتور چک شود و شودیم گذارده

 استفاده گردد یبزرگتر نورتریا

 ;برق ورودی را بررسی کنید .2

 تیونینگ انجام دهید ؛ .3

 .محیطی را حذف کنیدنویز های  .4

 

 

اضافه ولتاژ در هنگام 
 شتاب

  ;غیر طبیعیستاینورتر ولتاژ ورودی  .1

 

 ;دیکن یرا بررس یبرق ورود .1

مجدد پس از توقف  یاز راه انداز .2
 .دیکن یخوددار

 نصب مقاومت ترمز .3
 

 
 
 

 

 
اضافه ولتاژ در هنگام 

 کاهش سرعت

زمان شتاب خیلی سریع میباشد و انرژی برگشتی  .1
 ;وجود دارد 

 ;اینرسی بار بسیار زیاد است  .2

 ;ولتاژ ورودی غیر عادی است )خیلی بالاست( .3

زمان شتاب افزایش یابد ، اینورتر دارای  .1

انرژی برگشتی میباشد و باید مقومت ترمز 

 ;نصب شود

 .ورودی را بررسی کنید ولتاژ  .2

 

 

 

سرعت اضافه ولتاژ در 
 ثابت

 ;یدر ولتاژ ورود یعاد ریغ راتییتغ .1

 .است ادیبار ز ینرسیا .2

 ;فیلتر هارمونیک استفاده شود .1

 مقاومت ترمز نصب شود  .2

 
 

 

 
 

 DC کمبود ولتاژ 

 ; کم است یورود هیولتاژ منبع تغذ .1

 ;قطع لحظه ای برق .2

 مشکل سخت افزاری  .3

 برق ورودی را بررسی کنید .1

 ریست خطا .2

 فرستادن برای تعمیر .3

 
 
 

 

 

 
 
 

نورتریاضافه بار ا  

 ;شتاب افزایشی بسیار زیاد است .1

 ;موتور را دوباره راه اندازی کنید .2

 ;کم است یلیخ یولتاژ برق ورود .3

 .بار بسیار سنگین است .4

 صحیح نمیباشد V/Fمنحنی  .5

پارامترهای اضافه بار موتور درست تنظیم نشده  .6
 اند .

 ;دیده شیزمان شتاب را افزا .1

مجدد پس از  یاز راه انداز .2

 ;دیکن یخاموش شدن خوددار

 یرا بررس یولتاژ برق ورود .3

 ;دیکن

 .دیبا توان بالاتر را انتخاب کن نورتریا .4

 
 
 
 

 

 
 

 
 اضافه بار موتور

 ; کم است یلیخ یولتاژ برق ورود .1

 .شده است میموتور اشتباه تنظ ینام انیجر .2

 تغییرات بار به صورت ناگهانی است . .3

 .شده استاینورتر پایین انتخاب  .4

 ;برق ورودی را بررسی کنید .1

مجدد  میموتور را تنظ ینام انیجر .2
 ;دیکن

 ;دیکن میگشتاور را تنظپارامترهای  .3

 .دیموتور مناسب را انتخاب کن .4

 

یافت فاز ورود   R/L1,S/L2,T/L3 یافت فاز ورود  
د ، قطعی فاز برق ورودی را بررسی کنی .1

 ورودی را بررسی کنید

 بررسی کنید وایرینگ را به طور کامل .2

 نوسان در یکی از فاز های ورودی .3

 

 

 
یافت فاز خروج  

 U/T1,V/T2,W/T3  قطعی یکی از فازهای

 خروجی
 .دیکن یرا بررس یخروج یکش میس .1

کابل کشی ها وسیم بندی موتور و درایو  .2
 کامل بررسی شود.
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 IGBT گرمای بیش از حد  

 ;  جریان کشی زیاد .1

 ;خروجی اتصال کوتاه شده و یا مشکل ارت  .2

 ;فن خنک کنده معیوب شده است  .3

  ;دمای محیط خیلی بالاست .4

 برد کنترل معیوب شده ات .5

 فرکانس کریر بالا تنظیم شده است .6

 
اقدامات لازم برای اضافه جریان را  .1

 ;انجام دهید

 ;سیم کشی مجدد .2

ن ف ایی تهویه را بررسی کنید کانال ها .3
 .  دیکن ضیها را تعو

 کاهش دمای محیط .4

 .ارجاع به نمایندگی برای سرویس .5
 

 

 
دریافت خطای خارجی از 

 ترمینال  کنترل
 تجهیزات خروجی بررسی شوند خطای خارجی ورودی دیجیتال فعال شده 

 

 

 

 
 

 خطای ارتباط سریال

1. BOUD RATE به درستی تنظیم نشده اند; 

 ;نادرست DATAدریافت  .2

 .شود یقطع م یمدت طولان یارتباط برا .3

 baud rate درست تنظیم شود  .1

 یرا برا STOP/RESET دکمه .2
فشار  ارتباط یو جستجو یبازنشان

 .دیده

 سیم بندی را بررسی کنید . .3

 
 
 

 

 

 
 

 
 خطای تشخیص جریان 

 
 اشکال در کانکتورهای داخل دستگاه .1

سنسور اندازه گیری جریان اسیب  .2
 ;دیده

 مدارات داخلی آسیب دیده .3

 

 کانکتور را بررسی کنیداتصال  .1

 ارسال برای تعمیر .2

 

 
 
 

 

 

 
 

 
 خطای اتوتیونینگ

 توان موتور با توان اینورتر مطابقت ندارد .1

 .یموتور نام ینامناسب پارامترها میتنظ .2

 کابل موتور درست وصل نشده .3

 زمان زیادی برا تیونینگ صرف شده .4

 ;اینورتر با توان مناسب انتخاب شود .1

موتور در تنظیم مناسب پارامترهای  .2
 ;اینورتر

موتور را از بار جدا کرده و تیونینگ  .3
 ;انجام دهید

 سیم بندی موتور بررسی شود .4

 
 

 

EEPROMخطای 

 پارامترهای حافظه درست خوانده نمیشوند .1 خواندن و نوشتن

 / STOPریست درایو با شاسی 
RESET  و درغیر اینصورت تماس با
 تعمیرات

 

 
 خطای زمان کارکرد

 
زمان تنظیمی کارکردرسیدن به   ریست درایو 

 

 
 ریست درایو ;زمان روشن شدن به زمان تنظیمی میرسد خطای زمان روشن شدن

 
 

 

 
Load failure 

 
را بررسی  65-11 و 64-11پارامترهای  .میباشد 64-11جریان اینورتر کمتر از 

 کنید

 
 

 

 
 PIDخطای فیدبک 

 ;قطع شده استPIDبازخورد  .1

 .قطع شده است PIDسورس  .2

منبع ارسال فیدبک و اتصال سنسور را  .1
 ;بررسی کنید

 .قطع شده است PIDمنبع رفرنس  .2

 

 

 

 
خطای محدود کننده 

 جریان

 
 بررسی شود که بار سنگین است .1

 .توان اینورتر پایین انتخاب شده .2

بار را کاهش دهید و شرایط موتور را  .1
 بررسی کنید

 اینورتر با توان بالاتر انتخاب کنید .2
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 مقاومت ترمز ستیل
 

Volt 
age 

Applicable 
motor 

Full load 
output 

torque(N 
m) 

 
Applied resistor 

specification 

Braking unit 
 

Quantity 

Braking 
torque 
10%ED 

% 

Min 
resista 

nce HP kW Quantity 

2
2

0
V

 

S
e

ri
e

s
 

0.5 0.4 2.22 
RXHG-80W-400R-J × 

1 125 400Ω 
（80W 400Ω）  

1 0.75 4.15 
RXHG-80W-200R-J × 

1 125 80Ω 
（80W 200Ω）  

2 1.5 8.31 
RXHG-300W-100R-J × 

1 125 55Ω 
（300W 100Ω）  

3 2.2 12.19 
RXHG-300W-70R-J × 

1 125 35Ω 
（300W 70Ω）  

5 4.0 20.49 
RXHG-400W-40R-J 

× 1 125 30Ω 
（400W 40Ω） 

7.5 5.5 30.46 
RXHG-1kW-20R-J 

× 1 125 12Ω 
（1000W 20Ω） 

10 7.5 41.54 
RXHG-1kW-20R-J 

× 1 125 12Ω 
（1000W 20Ω） 

4
4

0
V

 
S

e
ri

e
s
 

1 0.75 4.15 
RXHG-80W-750R-J × 

1 125 260Ω 
（80W 750Ω）  

2 1.5 8.31 
RXHG-300W-400R-J × 

1 125 190Ω 
（300W 400Ω）  

3 2.2 12.19 
RXHG-300W-250R-J × 

1 125 145Ω 
（300W 250Ω）  

5 4.0 22.16 
RXHG-400W-150R-J × 

1 125 95Ω 
（400W 150Ω）  

7.5 5.5 30.46 
RXHG-500W-100R-J × 

1 125 60Ω 
（500W 100Ω）  

10 7.5 41.54 
RXHG-1KW-75R-J × 

1 125 45Ω 
（1000W 75Ω）  

15 11 60.93 
RXHG-1KW-50R-J × 

1 125 50Ω 
（1000W 50Ω）  

20 15 83.09 
RXHG-1.5KW-40R-J × 

1 125 40Ω 
（1500W 40Ω）  

25 18.5 102.47 
BRU-4.8KW-32R-J × 

1 125 32Ω 
（4800W 32Ω）  

30 22 121.86 
BRU-4.8KW-27R2-J × 

1 125 27.2Ω 
（4800W 27.2Ω）  

40 30 166.17 
BRU-6KW-20R-J × 

1 100 20Ω 
（6000W 20Ω）  

50 37 204.94 
BRU-9.6KW-13R6-J × 

1 100 13.6Ω 
（9600W 13.6Ω）  

60 45 249.26 
BRU-9.6KW-13R6-J DBU-

4045C 1 100 13.6Ω 

（9600W 13.6Ω） 1 
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Volt 
age 

Applicable 
motor 

Full load 
output 

torque(N 
m) 

 
Applied resistor 

specification 

Braking unit  
Quantity 

Braking 
torque 
10%ED 

% 

Min 
resista 

nce HP kW Quantity 

4
4

0
V

 S
e

ri
e

s
 

 
75 

 
55 

 
304.65 

BRU-6KW-20R-J 

（6000W 20Ω） 

DBU-
4030D 

 
2 

 
100 

 
20Ω 

2(parallel 
connection) 

 
100 

 
75 

 
415.43 

BRU-9.6KW-13R6-J 

（9600W 13.6Ω） 

DBU-
4045C 

 
2 

 
100 

 
13.6Ω 

2(parallel 
connection) 

 
120 

 
90 

 
498.51 

BRU-9.6KW-13R6-J 

（9600W 13.6Ω） 

DBU-
4045C 

 
2 

 
100 

 
13.6Ω 

2(parallel 
connection) 

150 110 609.29 
PRU-30KW-6R8-J DBU-4110B 

1 100 6.8Ω 
（30000W 6.8Ω） 1 

180 132 731.15 
PRU-30KW-4R0-J DBU-4220B 

1 100 4Ω 
（30000W 4Ω） 1 

215 160 886.24 
PRU-40KW-4R0-J DBU-4220B 

1 100 3.4Ω 
（40000W 4Ω） 1 

250 185 1024.72 
PRU-40KW-4R0-J DBU-4220B 

1 100 3.4Ω 
（40000W 4Ω） 1 

270 200 1107.80 
PRU-40KW-4R0-J DBU-4220B 

1 100 3.4Ω 
（40000W 4Ω） 1 

300 220 1218.58 
PRU-60KW-4R0-J DBU-4220B 

1 100 3.2Ω 
（60000W 4Ω） 1 

340 250 1384.75 
PRU-80KW-2R5-J DBU-4300 

1 100 2.5Ω 
（80000W 2.5Ω） 1 

380 280 1550.92 
PRU-80KW-2R5-J DBU-4300 

1 100 2.5Ω 
（80000W 2.5Ω） 1 
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 مشخصات  کابل و کنتاکتور ستیل

Model Breaker(A) 
Input cable/Output cable 

(Copper wire cable)mm2 
Contactor rated current A 

S3100A-2T0.4G 16 2.5 10 

S3100A-2T0.75G 16 2.5 10 

S3100A-2T1.5G 20 4 16 

S3100A-2T2.2G 32 4 25 

S3100A-2T4.0G 32 6 25 

S3100A-2T5.5G 63 6 32 

S3100A-2T7.5G 100 10 63 

S3100A-4T0.75G/1.5P 16 2.5 10 

S3100A-4T1.5G/2.2P 16 2.5 10 

S3100A-4T2.2G/4.0P 16 2.5 10 

S3100A-4T4.0G/5.5P 25 4 16 

S3100A-4T5.5G/7.5P 25 4 16 

S3100A-4T7.5G/11P 40 6 25 

S3100A-4T11G/15P 63 6 32 

S3100A-4T15G/18.5P 63 6 50 

S3100A-4T18.5G/22P 100 10 63 

S3100A-4T22G/30P 100 16 80 

S3100A-4T30G/37P 125 25 95 

S3100A-4T37G/45P 160 25 120 

S3100A-4T45G/55P 200 35 135 

S3100A-4T55G/75P 200 35 170 

S3100A-4T75G/90P 250 70 230 

S3100A-4T90G/110P 315 70 280 

S3100A-4T110G/132P 400 95 315 

S3100A-4T132G/160P 400 150 380 

S3100A-4T160G/185P 630 185 450 

S3100A-4T185G/200P 630 185 500 

S3100A-4T200G/220P 630 240 580 

S3100A-4T220G/250P 800 150x2 630 

S3100A-4T250G/280P 800 150x2 700 

S3100A-4T280G/315P 1000 185x2 780 
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 ی/خروجیورود لتریمشخصات ف
Model 

Input filter specifications 
(recommended) 

Output filter specifications 
(recommended) 

S3100A-2T0.4G NF241B6/01  
 

The single phase filter is regardless of 
input and output 

S3100A-2T0.75G NF241B6/01 

S3100A-2T1.5G NF241B10/0
1 

S3100A-2T2.2G NF241B10/0
1 

S3100A-2T4.0G NFI-020 NFO-
020 

S3100A-2T5.5G NFI-036 NFO-
036 

S3100A-2T7.5G NFI-050 NFO-
050 

S3100A-4T0.75G/1.5P NFI-005 NFO-
005 

S3100A-4T1.5G/2.2P NFI-005 NFO-
005 

S3100A-4T2.2G/4.0P NFI-010 NFO-
010 

S3100A-4T4.0G/5.5P NFI-020 NFO-
020 

S3100A-4T5.5G/7.5P NFI-020 NFO-
020 

S3100A-4T7.5G/11P NFI-020 NFO-
020 

S3100A-4T11G/15P NFI-036 NFO-
036 

S3100A-4T15G/18.5P NFI-036 NFO-
036 

S3100A-4T18.5G/22P NFI-050 NFO-
050 

S3100A-4T22G/30P NFI-050 NFO-
050 

S3100A-4T30G/37P NFI-080 NFO-
080 

S3100A-4T37G/45P NFI-080 NFO-
080 

S3100A-4T45G/55P NFI-100 NFO-
100 

S3100A-4T55G/75P NFI-150 NFO-
150 

S3100A-4T75G/90P NFI-150 NFO-
150 

S3100A-4T90G/110P NFI-200 NFO-
200 

S3100A-4T110G/132P NFI-300 NFO-
300 

S3100A-4T132G/160P NFI-300 NFO-
300 

S3100A-4T160G/185P NFI-300 NFO-
300 

S3100A-4T185G/200P NFI-400 NFO-
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400 

S3100A-4T200G/220P NFI-400 NFO-
400 

S3100A-4T220G/250P NFI-600 NFO-
600 

S3100A-4T250G/280P NFI-600 NFO-
600 

S3100A-4T280G/315P NFI-900 NFO-
900 



 

 

  

 


